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1.

Ubersicht (siehe Bild 1 - 4)

Position Bezeichnung Abbildung

Kontermutter 1;3;4

Mundstiick 1;3;4

Gewinderdorn 1;3;4

Abdrillknopf

Innensechskant

Stellschraube mit Farbskala

Anzeigefenster

I|®|Mmo|lO|m|>

Schieber

Ol-Nachfiillschraube

[

alalwlndIidv] =)=

Dichtung

2.

21

Blindnietmuttern-Setzgerat FireFox® F

BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Blindnietmuttern-Setzgerat darf nur, wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben, zum Set-
zen von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben verwendet werden.
Die Sicherheitshinweise sind einzuhalten!

2.2 Sicherheitshinweise

»  Das Blindnietmuttern-Setzgerét ist ausschlieBlich zum Setzen von Blindnietmuttern und Blind-
nietschrauben zu verwenden.

*  Beim Aufdrillen und beim Setzen der Mutter besteht bei unsachgemafier Anwendung Quetschge-
fahr fur die Finger!

»  Uberlasten Sie das Blindnietmuttern-Setzgerét nicht; arbeiten Sie im angegebenen Leistungsbe-
reich.

e Zulassigen Betriebsdruck nicht Uiberschreiten.

*  Nicht ohne Fugegut nieten.

*  Anschlussleitungen fir die Druckluft regelmafig auf Festsitz und Dichtheit priifen.

*  Bei allen Wartungsarbeiten am Blindnietmuttern-Setzgeréat, auch zum Wechseln der Gewindedor-
ne, und bei Nichtgebrauch ist das Blindnietmuttern-Setzgerat immer vom Druckluftnetz zu trennen.

e Beim Arbeiten mit dem Blindnietmuttern-Setzgerat stets Schutzbrille tragen. Persénliche Schutz-
ausrustung wie Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Gehérschutz
und Sicherung gegen Absturz wird empfohlen.

*  Beim Ablegen das Blindnietmuttern-Setzgerat gegen Herunterfallen sichern.

6
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*  Reparaturen sind nur durch eine geeignete Fachkraft auszuflihren. Bei Reparaturen nur
Originalersatzteile verwenden. Im Zweifelsfalle ist das Blindnietmuttern-Setzgerat unzer-
legt an den Lieferer oder GESIPA® einzusenden.

*  Vermeiden Sie ubermafligen Kontakt mit Hydraulikdl. Falls Hautreizungen auftreten, Haut-
stellen griindlich mit Wasser waschen!

«  Entsorgung des Hydraulik-Altéls nach den geltenden Umweltvorschriften.

2.3 Arbeitsbereich
FireFox®1F

Das Blindnietmuttern-Setzgerat ist zum Setzen von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben
von M3 bis M6 aller Werkstoffe, auRer M6 Edelstahl, geeignet.

FireFox® 2 F

Das Blindnietmuttern-Setzgerat ist zum Setzen von Blindnietmuttern und Blindnietschrauben
M3 bis M10 aller Werkstoffe, sowie M12 in Aluminium und Stahl, geeignet.

24 Technische Daten

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Gewicht 2,0 kg 2,4 kg
Betriebsdruck 5-7 bar
Geratehub max. 7,5 mm max. 10 mm
Schlauchanschluss @ 6 mm (1/4%)
Luftverbrauch ca. 1-2 ther/Setzvorga?g (abhangig von | ca. 2-4 L|ter/Setzvorga_r_lg (abhangig
MutterngréRle) von MutterngrofRe)
Setzkraft bei 6 bar 12 kN 22 kN
Hydraulikol ca. 30 ml (ISO VG 32 bis 46)
Gerausfgzm'ss'm 75 dB, Messunsicherheit K = 3dB
Vibration < 2,5 m/s?, Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

gefiltert (gedlt oder nicht gedlt; Bei gedlter Luft erhoht sich die Lebensdauer

Druckluftqualitat des Luftmotors)
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25 Ausriistung / Zubehor

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Gewindedorne M3, M4, M5 und M6 M4, M5, M6 und M8
Mundstiick M3, M4, M5 und M6 M4, M5, M6 und M8

Sechskantschraubendreher SW3
2 Stuck Doppelmaulschlussel SW24/27

Aufhanger ausziehbar aus Geratekopf
1 Flasche Hydraulikdl 100ml (Artikel-Nr. 1445294)

Werkzeug

Hydraulikol 1 Olnachfiillbehlter (Artikel-Nr. 1625612)
2 Karten zur Schnelleinstellung .
; aoal 2 Karten zur Schnelleinstellung
Sonstiges e (Schnelleinstellkarte Artikel-Nr. 1451097
i 556236‘)9 KEI=INT. + Farbcode Artikel-Nr. 1451098)

3. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme des Blindnietmuttern-Setzgerats ist der erforderliche Gewindedorn mit
dem zur GewindegréRRe passenden Mundstiick zu montieren.

3.1 Wechsel des Gewindedornes

*  Blindnietmuttern-Setzgerat vom Druckluftnetz trennen.

»  Kontermutter A mit Doppelmaulschliissel SW27 I6sen.

*  Mundstlick B mit Kontermutter A abschrauben.

*  Schieber H bis zum Anschlag nach hinten schieben und festhalten.

*  Gewindedorn C ausschrauben.

*  Neuen Gewindedorn C gleicher Grof3e (falls verschlissen) oder Gewindedorn C mit pas-
sender GewindegrdRe bis zum Anschlag einschrauben.

. Schieber H loslassen. Dabei darauf achten, dass der Gewindedorn C sicher mittels Innen-
sechskant des Schiebers H verriegelt wird. Bei Bedarf den Gewindedorn C leicht zuriick-
schrauben, bis der Schieber H einrastet.

e Zur jeweiligen GewindegréRRe passendes Mundstiick B mit der Kontermutter A einschrau-
ben und mittels Doppelmaulschlissel leicht kontern.

*  Gewindedornlange ,X“ gemaf Punkt 3.2 einstellen.

8 GOESIPA
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3.2 Einstellen der Gewindedornldange ,,X“

e Ldsen der Kontermutter A mittels Doppelmaulschlissel.

. Durch Drehen des Mundstiickes B die Gewindedornlange ,X“ auf die Mutternlange einstel-
len (siehe Bild 4).

«  Bei geschlossenen Blindnietmuttern (Bild 4) Gewindetiefe voll nutzen.

e Mundstuck B mit Kontermutter A gegen Verstellen sichern.

4. Einstellen der Setzkraft

Der FireFox® F wird auf eine fir die jeweilige Blindnietmutterngréle (z.B. M5) geeignete Setz-
kraft eingestellt. Dadurch wird sichergestellt, dass alle Blindnietmuttern einer Gewindeabmes-
sung (z.B. M5) auch mit unterschiedlichen Mutternldangen immer exakt auch in unterschiedlich
dicke Materialien gesetzt werden.

Die Einstellung der Setzkraft wird folgendermafen durchgefiihrt:

1. Die Voreinstellung der Setzkraft erfolgt mit Hilfe der beiliegenden Farbcodekarte. Dazu wird
auf der Farbcodekarte anhand der Mutterngrée und des Mutternmaterials der passende
Farbcode ausgewahilt. (z.B. M5 — Stahl = Farbcode weil})

2. Mit Hilfe des beiliegenden Sechskantschraubendrehers SW3 die Stellschraube mit Farbska-
la F auf den ausgewahlten Farbcode im Anzeigefenster G drehen.

3. Aufdrillen der zu setzenden Blindnietmutter (siehe Punkt 5.1). Die Blindnietmutter in das zu
vernietende Material einfiihren. Dabei mdglichst bei unterschiedlichen dicken Materialien die
dickste Materialstarke wahlen.

4. Auslosen eines Setzvorganges durch Driicken des Betatigungsknopfes. Anschlieend Kon-
trolle der gesetzten Mutter vornehmen:

«  Wird die Mutter dabei nicht ausreichend verformt, muss die Stellschraube mit Farbskala
F jeweils um ca. 0,5 Umdrehung mit dem Sechskantschraubendreher SW3 eingeschraubt
werden. Anschlieend Setzvorgang mit neuer Mutter wiederholen und erneut kontrollieren.
e Wird die Mutter zu stark verformt (z.B. Ausdrillvorgang schwergangig; Mutterngewinde
deformiert), muss die Stellschraube mit Farbskala F ca. 1 Umdrehung herausgedreht wer-
den. AnschlieRend Setzvorgang mit neuer Mutter wiederholen und erneut kontrollieren.

Durch Einschrauben der Stellschraube mit Farbskala F wird die Setzkraft des Blindniet-
muttern-Setzgerat erh6ht; durch Herausschrauben wird die Setzkraft reduziert!
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5.

5.1

5.3

6.

Arbeitsweise
Aufdrillen der Blindnietmutter

Blindnietmutter ohne zu Verkanten am Gewindedorn C ansetzen.

Danach mit der Blindnietmutter fest auf den Gewindedorn C in Richtung Blindnietmuttern-
Setzgerat driicken. Der Aufdrillvorgang wird durch das Andriicken automatisch gestartet.
Nicht den Betatigungsknopf driicken!

Die Blindnietmutter wahrend des gesamten Aufdrillvorganges festhalten, bis die Blindniet-
mutter am Mundsttick B anliegt. Der Aufdrillvorgang wird automatisch beendet.

Setzen der Blindnietmutter

Aufgedrillte Blindnietmutter bis zum Anschlag in die Bohrung des Werkstlickes einfuihren.
Den Setzvorgang durch Driicken des Betatigungknopfes starten. Betatigungsknopf
festhalten!

Nachdem die eingestellte Setzkraft erreicht wurde (siehe dazu Punkt 4!), wird automatisch
der Abdrillvorgang gestartet. Der Abdrillvorgang lauft dabei solange, wie der Betatigungs-
knopf gedrickt wird! Erst nachdem der Gewindedorn C vollstdndig aus der gesetzten Mut-
ter ausgedrillt wurde, darf der Betatigungsknopf losgelassen werden!

Manuelles Abdrillen der Blindnietmutter

Wenn z.B. nach einem Setzvorgang der Betatigungsknopf zu friih losgelassen und da-
durch der Gewindedorn C noch nicht vollstandig ausgedrillt wurde oder die Mutter beim
Aufdrillen schief angesetzt wurde, kann durch Driicken des Abdrillknopfes D (siehe Bild 1)
manuell ein Abdrillvorgang gestartet werden.

Kann der Gewindedorn C nicht durch Dricken des Abdrillknopfes D ausgedrillt werden
(z.B. Gewinde in der Mutter stark deformiert), kann der Gewindedorn C mit der Hand aus-
gedrillt werden. Dazu den beiliegenden Sechskantschraubendreher SW3 in den Innen-
sechskant E am Luftaustritt des Luftmotors (siehe Bild 1) einstecken und durch Linksdre-
hung den Gewindedorn C vorsichtig I0sen.

Wartung und Pflege

Der Aufbewahrungsort des Blindnietmuttern-Setzgerates muss trocken sein. Bei Bedarf sind ver-
schlissene Gewindedorne gemaf Punkt 3.1 zu ersetzen. Nach langerem Gebrauch kann es erfor-
derlich sein, dass Hydraulikél nachgeflillt oder ersetzt werden muss. Das Nachfiillen oder Ersetzen
von Hydraulikdl erfolgt in folgenden Schritten:

10
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Hydraulikol nachfiillen

Hydraulikol ersetzen

Blindnietmuttern-Setzgerat an Druckluftnetz an-
schliefen (fahrt in Grundstellung)

Blindnietmuttern-Setzgerat vom Druckluftnetz
trennen

Blindnietmuttern-Setzgerat vom Druckluftnetz
trennen

Mundstiick B mit Kontermutter A abschrauben

Mundsttick B mit Kontermutter A abschrauben

Ol-Nachfiillschraube | und Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 abschrauben

Ol-Nachfiillschraube | und Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 abschrauben

Beiliegenden Olnachfiillbehélter mit Deckel auf-
schrauben

Beiliegenden Olnachfiillbehalter mit Deckel auf-
schrauben und ca. 50% mit Hydraulikdl fullen

Blindnietmuttern-Setzgerat an das Druckluftnetz
anschlieflen und den gelben Betatigungsknopf
driicken; Achtung: Das alte Hydraulikdl wird aus-
gedrickt. Deckel zuverlassig geschlossen halten!

Am Gewindedorn C die Zugkolbeneinheit von
Hand vorsichtig bis zum Anschlag hin und her
bewegen bis das Hydraulikdl blasenfrei austritt;
Zugkolbeneinheit vollstandig bis zum Anschlag
nach hinten schieben und hinten stehen lassen
(Hydraulikél im Olnachfiillbehalter sinkt!)
Achtung: Darauf achten, dass keine Luft ange-
saugt wird!

Blindnietmuttern-Setzgerat vom Druckluftnetz
trennen

Olnachfiillbehalter vom Blindnietmuttern-Setzgeréat
abschrauben

Das alte Hydraulikdl gemeinsam mit dem
Blindnietmuttern-Setzgerat auskippen und frisches
Hydraulikdl bis zur oberen Markierung in den
Olnachfiillbehalter einfiillen

Ol-Nachfiillschraube | mit Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 einschrauben

Am Gewindedorn C die Zugkolbeneinheit von
Hand vorsichtig bis zum Anschlag hin und her
bewegen bis das Hydraulikdl blasenfrei austritt;
Zugkolbeneinheit vollstandig bis zum Anschlag
nach hinten schieben und hinten stehen lassen
(Hydraulikél im Olnachfiilloehéalter sinkt!)
Achtung: Darauf achten, dass keine Luft ange-
saugt wird!

Blindnietmuttern-Setzgerat Gber einen Druckregler
an das Druckluftnetz anschlieRen und danach den
Druckregler auf 0 bar zuriickregeln

Achtung! gelben Betatigungsknopf nicht auslésen

Olnachfiillbehalter vom Blindnietmuttern-Setzgerat
abschrauben

Ol-Nachfiillschraube | und Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 abschrauben

Ol-Nachfiillschraube | mit Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 einschrauben

Beiliegenden Olnachfiillbehalter mit Deckel auf-
schrauben

Blindnietmuttern-Setzgerat Uber einen Druckregler
an das Druckluftnetz anschlieRen und danach den
Druckregler auf 0 bar zurtickregeln

Achtung! Betatigungsknopf nicht auslésen

Mittels Druckregler langsam den Luftdruck auf
Netzluftdruck hochregeln; Gberschiissiges Hydrau-
likdl wird ausgedrtickt!

Ol-Nachfiillschraube | und Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 abschrauben

GESIPA" 11
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Olnachfiillbehalter vom Blindnietmuttern-Geréat
abschrauben und ausgetretenes Hydraulikdl mit
einen Lappen auffangen

Beiliegenden Olnachfiillbehalter mit Deckel auf-
schrauben

Ol-Nachfiillschraube | mit Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 einschrauben

Mittels Druckregler langsam den Luftdruck auf
Netzdruck hochregeln; Uberschissiges Hydraulik-
ol wird ausgedruckt!

Mundstiick A mit Kontermutter C aufschrauben

Olnachfiillbehalter vom Blindnietmuttern-Gerat
abschrauben und ausgetretenes Hydraulikdl mit
einen Lappen auffangen

Ol-Nachfiillschraube | mit Dichtung J mit TORX®-
Schraubendreher T20 einschrauben

Mundstiick B mit Kontermutter A aufschrauben

Eine regelmaBige Wartung verldngert die Nutzungsdauer lhrer hochwertigen

GESIPA®-Gerate und sollte spatestens alle 2 Jahre durch eine autorisierte Werkstatt
oder den GESIPA® Service durchgefiihrt werden. Bei intensiver Nutzung der Gerate
wird eine vorzeitige Wartung empfohlen.

7.

Blindnietmutter wird nicht aufgedrillt

Behebung von Stoérungen

Ursache

Abhilfe

Mutterngewinde defekt

Neue Mutter nehmen

Gewindedorn defekt

Gewindedorn wechseln (siehe Punkt 3.1)

Blindnietmutter wird nicht abgedrillt

Ursache

Abhilfe

Mutterngewinde deformiert

Setzkraft zu hoch = reduzieren (siehe Punkt 4)

Ausdrillzeit zu kurz

Betatigungsknopf langer drucken

Mutter wird nicht automatisch abgedrillt

Betatigungsknopf langer driicken bis Mutter automa-
tisch abgedrillt wird
Netzluftdruck erhéhen (max. 7 bar)

Setzkraft nicht erreicht

Betatigungsknopf langer driicken bis Mutter automa-
tisch abgedrillt wird;

eventuell Hydraulikdl nachfullen (siehe Punkt 6)
Netzluftdruck erhéhen (max. 7 bar)

Mutter auf Gewindedorn fest

Setzkraft reduzieren (siehe Punkt 4)
Durch Driicken des Abdrillknopfes D abdrillen oder
mittels SW3 ausdrehen (siehe Punkt 5.3)

12 GESIPA
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Gesetzte Blindnietmutter ist locker

Ursache

Abhilfe

Setzkraft zu gering

Setzkraft erhhen (siehe Punkt 4)

Luftdruck zu gering

Netzluftdruck erhéhen auf 5-7 bar

8. Umwelthinweise

Hydraulik-Altdl ist gemal den geltenden Umweltvorschriften zu entsorgen.

Gefahrstoffverordnung beachten!

9. Reparatur

Garantiereparaturen werden grundséatzlich vom Hersteller durchgefiihrt. Reparaturen auf3er-
halb der Garantiezeit sind nur durch fachkundiges Personal auszufiihren. Nichtbeachtung
von Montage- und Einstellvorschriften als auch nicht-fachkundiger Umgang kénnen

zu schwerwiegenden Schaden am Blindnietsetzgerat fihren. Im Zweifelsfall ist das
Blindnietsetzgerat an den Handler oder GESIPA® einzusenden.

Die aktuelle Ersatzteile-Liste fiir Ihr Gerat finden Sie online unter www.gesipa.com.

10. Garantie

Es gelten die Garantiebedingungen in der jeweils gultigen Fassung, die unter folgendem Link
eingesehen werden kénnen: www.gesipa.com/agb
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1". CE Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerétes verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit. Die Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beach-
ten. Dieses Dokument ist dauerhaft aufzubewahren.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINEN ISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

Dokumentations-Bevollmachtigter:
SFS Group Germany GmbH
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o—
ppa. Stefan Petsch
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1. Overview (See images 1 - 4)
Item Designation Abb.
A Locknut 1;3;4
B Nosepiece 1,34
C Threaded mandrel 1;3;4
D Wind down button 1
E Allen key 1
F Adjustable screw with colour 2

scale

G Display window 2
H Slide 3
| Qil refill screw 1
J Seal 1

2, FireFox® 2 blind rivet nut setting tool

21 Correct use

The blind rivet nut tool is designed exclusively for setting blind rivet nuts and blind rivet nut
studs as described in the operating instructions. Please comply with all safety instructions!

2.2

Safety instructions

The blind rivet nut setting tool should only be used for setting blind rivet nuts and blind rivet nut studs.
Improper use when winding down and setting nuts poses a risk of crushing your fingers!

Do not overload the blind rivet nut setting tool; work within the prescribed work capacity.

Do not exceed the permitted operating pressure.

Do not rivet outside of riveting holes.

Check connecting lines for compressed air at regular intervals for force fit and tightness.
Disconnect the device from the compressed air network prior to carrying out any maintenance work
to the blind rivet nut setting tool, changing threaded mandrels or when not in use.

When working with the blind rivet nut setting tool, always wear protective goggles. Personal protec-
tion like clothes, gloves, safety helmet, non-slip shoes, ear protection and anti-fall protection are
highly recommended.

When depositing the blind rivet nut setting tool, make sure that it cannot fall.

Repair work must be carried out by skilled personnel. Use genuine parts for repair at all times.
In case of doubt, always send the complete blind rivet nut setting tool back to the supplier or to
GESIPA®.

16
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* Avoid excessive contact with hydraulic oil. If irritation of the skin occurs, wash affected skin
parts thoroughly with water!
« Dispose of hydraulic waste oil according to current regulations.

23 Work capacity
FireFox® 1 F

The blind rivet nut setting tool is designed for setting blind rivet nuts and blind rivet nut studs M3
to M6 made of any kind of material except for M6 stainless steel.

FireFox® 2 F

The blind rivet nut setting tool is designed for setting blind rivet nuts and blind rivet bolts M3 to
M10 made of any kind of material, as well as M12 in aluminium and steel.

2.4 Technical data

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Weight 2.0kg 2.4 kg
Working pressure 5-7 bar
Gun stroke max. 7,5 mm max. 10 mm
Hose connection @ 6 mm (1/4%)
Compressed air c. 1 - 2 litre/setting process (dependent | c. 2-4 litre/setting process (depend-
consumption on nut size) ent on nut size)
Setting force at 6 bar 12 kN 22 kN
Hydraulic oil ca. 30 ml (ISO VG 32 to 46)
Noise emission Lle 75 dB, Measurement uncertainty K=3dBB
Vibration < 2.5 m/s?, Measurement uncertainty K=1.5 m/s?
Compressed air Filtered (Lubricated or non-lubricated; lubricated air
quality increases the service life of the pneumatic motor)
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25 Equipment / accessories

FireFox® 1 FireFox® 2
Threaded man- M3, M4, M5 und M6 M4, M5, M6 und M8
drels
Nosepiece M3, M4, M5 und M6 M4, M5, M6 und M8
Tool Hexagon screw driver SW3
2 x double open-end spanner SW24/27
Suspension loop Extendable from device top
Hvdraulic oil 1 bottle of hydraulic oil 100ml (Part no. 1445294)
y 1 oil filling container (Part no. 1625612)
2 cards for quick setting (quick setting 2 cards for quick setting (quick setting
Other card part no. 1431949 + colour code | card part no. 1451097 + colour code part
part no. 1436396) no. 1451098)

3. Starting procedure

Prior to operating the blind rivet nut setting tool, attach the relevant threaded mandrel with
nosepiece to match the thread size.

31 How to change a threaded mandrel

«  Disconnect the blind rivet nut setting tool from the compressed air network.

e Detach locknut A, using double open-end spanner SW27.

*  Unscrew nosepiece B with locknut A.

*  Push slide H back all the way to buffer and hold tight.

*  Unscrew threaded mandrel C.

* Insert new threaded mandrel of same size (if worn out) or threaded mandrel of matching thread
size all the way to buffer.

* Release slide. At the same time make sure that the threaded mandrel is locked safely inside the
hexagon socket of the slide. If required, unscrew threaded mandrel slightly until the slide locks.

* Insert a matching nosepiece for each thread size using locknut A and lock loosely with locknut,
using a double open-ended spanner.

. Set threaded mandrel length “X”, as described under item 3.2.

18 GESIPA
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3.2 How to set threaded mandrel length “X”

»  Detach locknut A, using double open-end spanner.

*  Adjust threaded mandrel length “X”, according to nut length (see image 4) by turning nosepiece B.
*  Make full use of depth of thread for closed blind rivet nuts (image 4).

e Secure nosepiece B using locknut A.

4. How to adjust the setting force

The FireFox® F is adjusted to a setting force suitable for the respective blind rivet nut size
(e.g. M5). This ensures that all blind rivet nuts of certain dimensions (e.g. M5) but with differing
nut lengths are always set precisely as intended into materials of varying thicknesses.

To adjust the setting force, follow the sequence of operations below:

1. The setting force can be pre-set using the enclosed colour code chart. The right colour code can be
selected on the colour code chart according to the nut sizes and the nut materials (e.g. M5 — steel =
colour code white)

2. Using the enclosed hexagon screw driver SW3, turn the set screw with colour scale | to the selected
colour code in the display window (G).

3. Winding down the blind rivet nut to be set (see item 5.1). Insert the blind rivet nut into the material to
be riveted. For materials of varying thicknesses it is advisable to select maximum material thickness.

4. Trigger a setting sequence by pressing the activation button. Then check the nut you have set:
« If the nut is not sufficiently deformed during this process, use the hexagon screw driver
SWa3 to screw in the set screw with colour scale F by c. 0.5 rotations. Then repeat the setting
sequence with a new nut and check once again.

*  If the nut becomes too deformed (e.g. difficult to remove; nut thread deformed), the set
screw with colour scale F should be unscrewed about 1 rotation. Then repeat the setting se-
quence with a new nut and check once again.

Turning in set screw F increases the setting force of the rivet tool; unscrewing decreases

the setting force!

5. Sequence of operations
51 How to wind down a nut

»  Position blind rivet nut without tilting on threaded mandrel C.

*  Then use the blind rivet nut setting tool to press the threaded mandrel towards the blind
rivet tool. This action will automatically start the winding down process.

¢ Do not press activation button!

*  Keep a tight hold of the blind rivet nut throughout the winding down process until the blind
rivet nut rests on nosepiece B. The winding down process finishes automatically.
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5.2

5.3

6.

How to set the blind rivet nut

Insert the wound down blind rivet nut all the way into the drilled hole of the work piece.
Start the setting process by pressing the activation button. Hold down activation button!
The removal process will start automatically once the set setting force has been reached
(see also item 4!). Do not release activation button before the threaded mandrel has been
completely removed from the set nut.

How to remove a nut manually by turning

If the activation button is released too early after a setting process resulting in the threaded
mandrel not being removed completely or if the nut was positioned askew, you have the
option of starting a manual removal button D (see image 1).

If it proves impossible to remove the threaded mandrel with the help of removal button D
(for instance in the case of a severely deformed nut), you have the option of removing the
threaded mandrel manually by turning. To loosen the threaded mandrel, insert the sup-
plied hexagon screw driver SW3 into hexagon socket E at the air outlet of the air motor
(see image 1) and turn it carefully anti-clockwise.

Maintenance and care

The blind rivet nut setting tool must be kept in a dry place. Worn threaded mandrels must be
replaced as described under item 3.1, as required. After prolonged use it may become neces-
sary to top up or replace the hydraulic oil. To top up the hydraulic oil follow the sequence of
operations below:

Top up hydraulic oil

Replace hydraulic oil

Connect the blind rivet nut setting tool to the com-
pressed air supply (moves to basic setting)

Disconnect the blind rivet nut setting tool from the
compressed air supply

Disconnect the blind rivet nut setting tool from the
compressed air supply

Unscrew the nosepiece B with lock nut A

Unscrew the nosepiece B with lock nut A

Unscrew the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Unscrew the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver

Screw on supplied oil refill reservoir with cover.

Unscrew the supplied oil refill reservoir with cover,
and fill approx. 50% with hydraulic oil

Connect the blind rivet nut setting tool to the com-
pressed air supply and press the yellow trigger
button. Caution: the old hydraulic oil is squeezed
out. Keep lid firmly closed!
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Carefully move the pull piston unit on the threa-
ded-mandrel C backwards and forwards by hand
up to the stop until hydraulic oil emerges without
bubbles; push back the pull piston unit as far as
it will go and leave in this position (hydraulic oil in
the oil refill reservoir sinks!)

Caution: Make sure no air is sucked in!

Disconnect the blind rivet nut setting tool from the
compressed air supply

Unscrew the oil refill reservoir from the blind rivet
nut setting tool

Tip out the old hydraulic oil together with the blind
rivet nut setting tool and fill the oil refill reservoir
with fresh hydraulic oil up to the upper mark

Screw in the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Carefully move the pull piston unit on the threa-
ded-mandrel C backwards and forwards by hand
up to the stop until hydraulic oil emerges without
bubbles; push back the pull piston unit as far as
it will go and leave in this position (hydraulic oil in
the oil refill reservoir sinks!)

Caution: Make sure no air is sucked in!

Connect the blind rivet nut setting tool to the air
supply via a pressure regulator and then reset the
pressure regulator to 0 bar

Caution! Do not release yellow trigger button

Unscrew the oil refill reservoir from the blind rivet
nut setting tool

Unscrew the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Screw in the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Screw on supplied oil refill reservoir with cover.

Connect the blind rivet nut setting tool to the air
supply via a pressure regulator and then reset the
pressure regulator to 0 bar

Caution! Do not release trigger button

Slowly raise the air pressure to the air supply
pressure by means of the pressure regulator;
excess hydraulic oil will be pressed out!

Unscrew the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Unscrew the oil refill reservoir from the blind rivet
nut unit and use a rag to soak up the leaked
hydraulic oil

Screw on supplied oil refill reservoir with cover.

Screw in the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Slowly raise the air pressure to the air supply
pressure by means of the pressure regulator;
excess hydraulic oil will be pressed out!

Screw on the nosepiece B with lock nut A

Unscrew the oil refill reservoir from the blind rivet
nut unit and use a rag to soak up the leaked
hydraulic oil.

Screw in the oil screw plug | and seal J using a
T20 TORX® screwdriver.

Screw on the nosepiece B with lock nut A.
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Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA®
tools and they should be serviced at least every 2 years by an authorised
workshop or by GESIPA® Service. For tools that are used intensively, we
recommend servicing ahead of schedule.

7. Troubleshooting

Not possible to wind down nut

Cause

Remedy

Nut thread defective

Use new nut

Threaded mandrel defective

Replace threaded mandrel (see item 3.1)

Nut is not removed by turning

Cause

Remedy

Nut thread deformed

Setting force too great => reduce (see item 4)

Removal period too short

Hold activation button down for longer

Nut not automatically removed

Keep holding down activation button until nut has
been automatically removed
Increase network pressure (max. 7 bar)

Setting force not reached

Keep holding down activation button until nut has
been automatically removed; if necessary, refil hy-
draulic oil Increase network pressure (max. 7 bar)

Nut stuck on threaded mandrel

Reduce setting force (see item 4)
Remove by pressing the removal button D or unscrew
with the help of a hexagon screw driver (see item 5.3)

Set nut is loose

Cause

Remedy

Setting force too low

Increase setting force (see item 4)

Air pressure too low

Increase network pressure to 5 — 7 bar
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8. Notes on environment

Dispose of hydraulic waste oil according to current environmental regulations.
Observe regulations about dangerous substances!

9. Repairs

Repairs under warranty are carried out by the manufacturer. Repairs outside the warranty
period should only be carried out by skilled technical personnel. Failure to observe the
assembly and setting procedures and operation by non-skilled personnel may result in seri-
ous damage to the blind rivet setting tool. In case of doubt, always send the blind rivet set-
ting tool back to the supplier or to GESIPA®.

You can find the current spare parts list for your tool online at www.gesipa.com.
10. Warranty

The applicable terms and conditions of guarantee shall apply and can be viewed under follow-
ing link: www.gesipa.com/agb

1. Declaration of Conformity

We hereby declare that the design and construction of the tool named below, as well as the
version that we have put on the market, complies with applicable fundamental health and
safety requirements stipulated in EU directives. Tool modifications made without our authori-
sation shall render this declaration void. The safety information in the product documentation
provided must be observed. This document must be retained.

FireFox® F
EC UKCA
DIN EN ISO 12100:2011-03 The Supply of Machinery (Safety) Regulation 2008
DIN EN ISO 11148-1:2012-06 The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations 2013
DIN EN 82079-1:2013-06 EN ISO 11148-1:2011
2006/42/EG

Authorised documentation representative:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® Q
Nordendstrale 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf ppa. Stefan Petsch
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1. Vue d’ensemble (Fig. 1 - 4)
Position Désignation Figure
A Contre-écrou 1;3;4
B Embouchure 1;3;4
C Mandrin fileté 1;3;4
D Bouton de dévissage manuel 1
E Vis a six pans creux 1
F Vis de réglage avec échelle de 2
couleurs
G Fenétre d’indication 2
Glissiere coulissante 3
| Vis de remplissage de fluide 1
J Joint d'étanchéité 1
2, Outil de pose d’écrous aveugles FireFox® F
21 Utilisation conforme aux fins prévues

L'outil doit étre uniquement utilisé pour la pose d’écrous aveugles et de goujons a sertir, comme
indiqué dans les présentes instructions. Les consignes de sécurité doivent étre respectées !

2.2

Consignes de sécurité

Cet outil est destiné exclusivement a la pose d’écrous aveugles et de goujons filetés !
Lors du vissage et de la pose des écrous, il y a un risque d’écrasement des doigts en cas
d’utilisation inappropriée !

Ne jamais surcharger 'outil ; toujours travailler dans les limites de performance indiquées.
Ne pas dépasser la pression de service admissible.

Ne pas faire fonctionner 'outil sans matériau a riveter.

Contrdlez régulierement la bonne tenue et I'étanchéité des conduites de raccordement a
I’air comprimé.

Pour tous les travaux d’entretien a effectuer sur I'outil, méme pour remplacer les mandrins
filetés, et lorsque I'outil n’est pas utilisé, toujours le débrancher du réseau d’alimentation
en air comprimé.

Toujours porter des lunettes de protection lorsque I'on utilise I'outil. Il est recomman—dé de
porter des équipements de protection individuelle, tels que combinaison, gants, casque de
sécurité, chaussures antidérapantes, protection auditive et sécurité antichute.

Lorsque l'outil est déposé quelque part, le sécuriser pour éviter qu'’il ne tombe.
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*  Ne confier les réparations qu’a un personnel spécialisé. En cas de réparations, n’utiliser que des
pieces d’origine. En cas de doute, I'outil doit étre renvoye, a I'état non démonté, au fournisseur ou
a GESIPA®.

«  Eviter tout contact excessif avec de du fluide hydraulique. En cas d'irritations de la peau, laver
soigneusement les zones cutanées avec de l'eau !

«  Eliminer le fluide usagé dans le respect de la Iégislation en vigueur en matiére d’environnement.

23 Capacité
FireFox®1F

L'outil est destiné & la pose d’écrous aveugles et de goujons a sertir de M3 & M6 en tous maté-
riaux, sauf I'inox pour M6.

FireFox® 2 F

L'outil est destiné a la pose d’écrous aveugles et de goujons a sertir de M3 & M10 en tous
matériaux, ainsi que de M12 en aluminium et en acier.

24 Caractéristiques techniques

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Poids 2,0 kg 2,4 kg
Pression de service 5a7 bar
Course de I'appareil max. 7,5 mm max. 10 mm
Raccord flexible @ 6 mm (1/4")
. o env. 1-2 litres par opération de pose env. 2 - 4 litres par opération de
Consommation d'air . . ) ;
(selon la taille des écrous) pose (selon la taille des écrous)
Force de pose a 6 12 kN 29 kN
bar
Fluide hydraulique ca. 30 ml (ISO VG 32 a 46)
Emission de bruit Lle 75 dB, incertitude de mesure K = 3dB
Vibrations < 2,5 m/s?, incertitude de mesure K = 1,5 m/s?
Qualité d'air com- Filtré et commandé par un ressort de rappel (lubrifi€ ou non ; lorsque I'air est
primé lubrifié, la durée de vie du moteur pneumatique augmente)
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25 Equipement / accessoires

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Mandrins filetés M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Embouchures M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Outillage tournevis hexagonal de 3

2 clés a fourche doubles de 24/27

Anneau de sus-

escamotable de la téte de I'appareil

pension
1 flacon de fluide hydraulique de100ml 1 réservoir de remplissage (1625612)
(1445294) 1 flacon de fluide hydraulique de 100ml
1 réservoir de remplissage (1625612) (1445294)
Other . . . .
2 cartes pour le réglage rapide (carte 2 cartes pour le réglage rapide
de réglage rapide Réf. 1431949 + (carte de réglage rapide Réf. 1451097 +
Code couleur Réf. 1436396) Code couleur Réf. 1451098)
3. Mise en service

Le mandrin fileté requis muni de 'embout de taille adaptée doit étre monté avant la mise en

service de l'outil.

31 Remplacement du mandrin fileté

»  Déconnecter I'outil du réseau d’air comprimé.

»  Débloquer le contre-écrou A avec la clé a fourche double de 27.

«  Dévisser 'embouchure B avec le contre-écrou A.

»  Pousser le coulisseau H en arriére jusqu’a la butée et le maintenir dans cette position.

»  Dévisser le mandrin fileté C.

*  Visser le nouveau mandrin fileté de méme dimension (si usé) ou visser le mandrin au pas
de vis de taille appropriée jusqu’a la butée.

* Relacher le coulisseau. Veiller a ce que le mandrin fileté soit bien verrouillé avec la vis a
six pans creux du coulisseau. Si nécessaire, dévisser légérement le mandrin fileté jusqu’a
ce que le coulisseau vienne s’encliquette en revenant en butée avant.

e Visser 'embouchure adaptée a la taille respective du filet avec le contre-écrou A et la
contre-bloquer légérement a 'aide de la clé a fourche double.

*  Régler la longueur du mandrin fileté « X » selon le point 3.2.
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4,

Réglage de la longueur du mandrin fileté « X »

Débloquer le contre-écrou A a I'aide de la clé a fourche double.

En tournant 'embouchure B, régler la longueur du mandrin fileté « X » a la longueur des
écrous (voir Fig. 4).

Dans le cas d’écrous aveugles étanches (Fig. 4), utiliser pleinement la profondeur filetée.
Bloquer 'embouchure B avec le contre-écrou A pour éviter un déréglage.

Réglage de la force de pose

Le FireFox® F est réglé sur une force de pose adaptée a la taille respective de I'écrou aveugle
(par ex. M5). Ceci garantit que tous les écrous aveugles d’'un méme pas de vis (par ex. M5),
y compris ceux de différentes longueurs, seront toujours posés correctement et précisément
dans des matériaux de diverses épaisseurs.

Le réglage de la force de pose se fait de la maniere suivante :

1.

Le préréglage de la force de pose sera effectué a I'aide de la carte de codes couleurs.
Pour cela, choisir sur la carte le code couleur correspondant en fonction de la taille et du
matériau de 'écrou. (par ex. M5 — Acier = Code couleur blanc)

A laide du tournevis hexagonal OC3 fourni, tourner la vis de réglage avec I'échelle de
couleurs F sur le code couleur choisi dans la fenétre d’indication G.

Visser I'écrou aveugle a mettre en place sur le mandrin fileté (voir point 5.1). Enfoncer
I'écrou aveugle dans le matériau a riveter. En cas de matériaux d’épaisseurs différentes,
choisir si possible I'épaisseur la plus élevée.

Déclenchement de la pose en appuyant sur la gachette. Procéder ensuite au contréle de I'écrou posé
« si l'écrou n'est pas suffisamment déformé, il faudra visser respectivement d'une demirotation la vis
de réglage avec 'échelle de couleurs F a l'aide du tournevis hexagonal de 3. Répéter ensuite l'opéra-
tion de pose avec un nouvel écrou et contrbler a nouveau

« Sil'écrou est trop déformé (par ex. dévissage difficile ; filetage de 'écrou déformé), il faudra dévisser
d’environ 1 rotation la vis de réglage | avec I'échelle de couleurs. Répéter ensuite l'opération de pose
avec un nouvel écrou et contrdler a nouveau.

Le fait de visser la vis de réglage F augmente la force de pose de I’outil ; la force de pose
est réduite en la dévissant !

28

GESIPA
y 4



5.

5.1

5.3

6.

Principe de fonctionnement
Vissage des écrous

Présenter I'écrou aveugle dans 'axe du mandrin fileté C.

Puis avec 'écrou aveugle, appuyer fermement sur le mandrin fileté en direction de I'outil.
L'opération de vissage est automatiquement démarrée par la pression exercée.

Ne pas enfoncer la gachette !

Pendant I'opération de vissage par torsion, maintenir 'écrou entre les doigts jusqu’a ce qu'il
vienne se coller a 'embouchure B. L'opération de vissage s’arréte alors automatiquement.

Pose des écrous aveugles

Introduire I'écrou aveugle vissé sur le mandrin jusqu’en butée dans le percage de la piéce.
Démarrer I'opération de pose en pressant la gachette. Maintenir la gachette pressée !
Une fois la force de pose réglée atteinte (voir au point 4 !), 'opération de dévissage dé-
marre automatiquement. L'opération de dévissage se poursuit aussi longtemps que la
gachette demeure pressée ! La gachette ne doit étre relachée qu’aprés le dévissage com-
plet de I'écrou aveugle du mandrin fileté.

Dévissage manuel des écrous

Si, par ex. aprés une opération de pose, la gachette a été relachée trop tét et que, de
ce fait, le mandrin fileté n’a pas encore été complétement dévissé ou si, lors du vissage
I'écrou a mal été posé, une opération de dévissage peut étre démarrée manuellement en
enfongant le bouton de dévissage D (voir Fig. 1).

En dernier recours, si le mandrin fileté ne peut pas étre dévissé par pression sur le bouton
de dévissage D (par ex. filetage dans I'écrou fortement déformé), le mandrin fileté peut
alors étre dévissé manuellement. A cette fin, enfoncer le tournevis hexagonal de 3 fourni
dans la vis a six pans creux E sur la sortie d’air du moteur pneumatique (voir Fig. 1) et
débloquer le mandrin fileté le tournant vers la gauche avec précaution.

Entretien et maintenance

L’outil doit étre conservé dans un endroit sec. En cas de besoin, les mandrins filetés usés
doivent étre remplacés selon le point 3.1. Aprés une utilisation de longue durée, il peut étre
nécessaire de compléter le niveau de fluide hydraulique ou de remplacer le fluide. Le remplis-
sage ou le remplacement de du fluide hydraulique se fera de la maniére suivante :
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Rajout de fluide hydraulique

Remplacer le fluide hydraulique

Raccorder I'outil de pose des écrous a sertir au
réseau d’air comprimé (retourne en position de
repos)

Débrancher I'outil de pose des écrous a sertir du
réseau d’air comprimé

Débrancher I'outil de pose des écrous a sertir du
réseau d’air comprimé

Dévisser 'embouchure B avec le contre-écrou A

Dévisser 'embouchure B avec le contre-écrou A

Dévisser la vis de remplissage de fluide | et le joint
J avec un tournevis TORX® T20

Dévisser la vis de remplissage de fluide | et le joint
J avec un tournevis TORX® T20

Visser le réservoir de remplissage de fluide avec
couvercle fourni

Visser le réservoir de remplissage de fluide avec
couvercle fourni et le remplir a moitié de fluide
hydraulique

Raccorder I'outil de pose des écrous a sertir au
réseau d’air comprimé et appuyer sur la gachette
jaune ; Attention : Le fluide hydraulique usagé
s’échappe. Maintenir le couvercle bien fermé !

Sur le mandrin fileté, faire bouger manuellement
jusqu’en butée le mécanisme de prise et le piston
complet correspondant dans un mouvement de
va-et-vient jusqu’a ce que le fluide ressorte sans
bulles ; faire coulisser le piston complet entiére-
ment vers larriére jusqu’en butée et le laisser

a l'arriere (Le fluide hydraulique baisse dans le
réservoir de remplissage.)

Attention : Eviter toute aspiration d’air !

Débrancher I'outil de pose des écrous a sertir du
réseau d’air comprimé

Desserrer le réservoir de remplissage de fluide de
I'outil de pose pour écrous a sertir

Retirer toute I'huile hydraulique usagée a I'aide de
I'outil de pose des écrous a sertir et faire I'appoint
en huile fraiche jusqu’au repere supérieur du
réservoir de remplissage

Visser la vis de remplissage de fluide | et le joint J
avec un tournevis TORX® T20

Sur le mandrin fileté, faire bouger manuellement
jusqu’en butée le mécanisme de prise et le piston
complet correspondant dans un mouvement de
va-et-vient jusqu’a ce que le fluide ressorte sans
bulles ; faire coulisser le piston complet entiére-
ment vers l'arriere jusqu’en butée et le laisser

a l'arriere (Le fluide hydraulique baisse dans le
réservoir de remplissage.)

Attention : Eviter toute aspiration d’air !

Raccorder I'outil de pose des écrous a sertir au
réseau d’air comprimé via un régulateur de pressi-
on, puis replacer le régulateur sur 0 bar

Attention : Ne pas relacher la gachette jaune

Desserrer le réservoir de remplissage de fluide de
I'outil de pose pour écrous a sertir

Dévisser la vis de remplissage de fluide | et le joint
J avec un tournevis TORX® T20

Visser la vis de remplissage de fluide | et le joint J
avec un tournevis TORX® T20

Visser le réservoir de remplissage de fluide avec
couvercle fourni

Raccorder I'outil de pose des écrous a sertir au
réseau d’air comprimé via un régulateur de pressi-
on, puis replacer le régulateur sur 0 bar

Attention : Ne pas relacher la gachette jaune
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A l'aide du régulateur de pression, augmenter
lentement la pression pneumatique jusqu’a
ce qu’elle atteigne la pression pneumatique
du réseau ; le fluide hydraulique excédentaire
s’échappe.

Dévisser la vis de remplissage de fluide | et le joint
J avec un tournevis TORX® T20

Desserrer le réservoir de remplissage de fluide de
I'outil de pose pour écrous a sertir et récupérer le
fluide qui s’écoule avec un chiffon

Visser le réservoir de remplissage de fluide avec
couvercle fourni

Visser la vis de remplissage de fluide | et le joint J
avec un tournevis TORX® T20

A I'aide du régulateur de pression, augmenter
lentement la pression pneumatique jusqu’a ce
qu’elle atteigne la pression du réseau ; le fluide
hydraulique excédentaire s’échappe.

Visser 'embouchure B avec le contre-écrou A.

Desserrer le réservoir de remplissage de fluide de
I'outil de pose pour écrous a sertir et récupérer le
fluide qui s’écoule avec un chiffon

Visser la vis de remplissage de fluide | et le joint J
avec un tournevis TORX® T20

Visser 'embouchure B avec le contre-écrou A

Une maintenance réguliére prolonge la durée d’utilisation de vos appareils
GESIPA®. Cette maintenance doit étre au moins effectuée tous les 2 dans par
un atelier autorisé ou par le service d’entretien GESIPA®. En cas d’utilisation
intensive des appareils, une maintenance préventive est recommandée.

7. Dépannage

L’écrou n’est pas vissé

Cause

Solution

Filetage d’écrou défectueux

Remplacer I'écrou

Mandrin fileté défectueux

Remplacer le mandrin fileté (voir point 3.1)
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L’écrou ne peut pas étre dévissé

Cause

Solution

Filetage de I'écrou déformé

Force de pose trop élevée = Réduire (voir point 4)

Temps de dévissage trop court

Appuyer plus longtemps sur la gachette

L’écrou n’est pas automatiquement
dévissé

Appuyer plus longtemps sur la gachette jusqu’a ce que
I'écrou soit automatiquement dévissé
Augmenter la pression de I'air du réseau (max. 7 bar)

Force de pose pas atteinte

Appuyer plus longtemps sur la gachette, jusqu’a ce que
I'écrou soit dévissé automatiquement ; rajouter de du fluide
hydraulique le cas échéant

Augmenter la pression de l'air du réseau (max. 7 bar)

Ecrou bloqué sur le mandrin fileté

Réduire la force de pose (voir point 4)
Dévisser en appuyant sur le bouton de dévissage D ou
dévisser a I'aide d’un tournevis hexagonal (voir point 5.3)

L’écrou posé est lache

Cause

Solution

Force de pose trop faible

Augmenter la force de pose (voir point 4)

Pression d’air trop faible

Augmenter la pression de I'air du réseau a 5 — 7 bar

8. Consignes écologiques

Le fluide hydraulique usagé devra étre éliminé selon les prescriptions de protection de

I'environnement en vigueur. Respecter

9. Réparations

Les réparations sous garantie sont en
hors garantie doivent étre effectuées u

les réglementations sur les matiéres dangereuses !

principe effectuées par le fabricant. Les réparations

niguement par un personnel qualifié. Le non-respect

des instructions de montage et de réglage, ainsi qu’un maniement erroné peuvent conduire
a des dommages considérables de I'outil de pose de rivets aveugles. En cas de doute, ren-
voyer I'outil au fournisseur ou a GESIPA®.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange pour votre outil en ligne sur

www.gesipa.com.

32 GESIPA
y 4




10. Garantie

Sont applicables les conditions de garantie, dans leur version respective en vigueur, que I'on
peut consulter en cliquant sur le lien suivant : www.gesipa.com/agb

11. Déclaration de conformité CE

Par la présence, nous déclarons que I'appareil décrit ci-aprés est conforme, de par sa
conception et sa construction, ainsi que dans I'exécution de mise sur le marché par nos
soins, aux exigences de sécurité et de santé stipulées par les directives de la Communauté
européenne. La présente déclaration perdra sa validité en cas de modification de I'appareil
sans nous avoir concertés. Il est impératif d’'observer les consignes de sécurité dans la docu-
mentation produit fournie. Conserver en permanence ce document.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

Représentant autorisé de la documentation:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o——

ppa. Stefan Petsch
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1. Plano esquematico (véase figuras 1 - 4)

Posicion Denominacion Figura
A Contratuerca 1;3;4
B Boquilla 1:3;4
(63 Vastago 1;3;4
D Botdn de desenroscado 1

E Hexagono interior 1

F Tornillo de ajuste con escala cromatica 2

G Ventana de visualizacion 2

H Pasador 3

| Tornillo de relleno de aceite 1

J Junta 1

2. Remachadora de tuercas remachables FireFox® F
21 Utilizacion adecuada

La remachadora solo debe emplearse para la fijacion de tuercas remachables y tuercas macho, tal
y como se describe en este manual. jEs preceptivo respetar las instrucciones de seguridad!

2.2 Instrucciones de seguridad

* Laremachadora debe emplearse exclusivamente para la fijacion de tuercas remachables
y tuercas macho.

* jAlenroscary remachar la tuerca existe riesgo de aplastamiento de dedos en caso de uso
inapropiado del aparato!

*  Nunca sobrecargue la remachadora; trabaje dentro de los margenes indicados.

*  No exceda la presién de servicio recomendada.

*  No remache sin material de union.

* Revise el ajuste y la estanqueidad de las lineas de aire comprimido a intervalos regulares.

* Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento en la remachadora, de cambiar los
vastagos o cuando no la utilice, desconéctela de la red de aire comprimido.

» Al trabajar con la remachadora, siempre utilice gafas protectoras. Se recomienda emplear
un equipo protector personal, es decir, ropa de proteccién, guantes, casco de seguridad, cal-
zado antideslizante, proteccion para los oidos y un dispositivo de proteccion contra caidas.

* Al dejar la remachadora asegurese de que no pueda caer al suelo.

* Lasreparaciones debe correr solo a cargo de personal especializado. Emplee Unicamente
piezas de recambio originales. En caso de duda, la remachadora debera ser enviada sin
desmontar al proveedor o a GESIPA®.
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*  Evite el contacto excesivo con el aceite hidraulico. |Si se presentan irritaciones cutaneas,
lave a fondo con agua los puntos de la piel afectados!
«  Elimine el aceite hidraulico residual segun la normativa medioambiental vigente.

23 Campo de trabajo
FireFox®1F

La remachadora es capazde fijar tuercas remachables y tuercas macho de M3 hasta M6 de
cualquier material con la excepcion de acero inox M6.

FireFox® 2 F

La remachadora es capaz de fijar tuercas remachables y tuercas macho M3 hasta M10 de
cualquier material, asi como M12 de aluminio y acero.

24 Datos técnicos

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Peso 2,0 kg 2,4 kg
Presion de servicio 5a7 bar
Carrera del aparato max. 7,5 mm max. 10 mm
Conexion de tubo @ 6 mm (1/4")
c . aprox. 1-2 litros/por remachado (en aprox. 2 - 4 litros/por remachado
onsumo de aire L ~ . ~
funcion del tamafio de tuerca) (en funcién del tamafio de tuerca)
Fuerza de traccién a 12 kN 22 kN
6 bares
Aceite hidraulico aprox. 30 ml (ISO VG 32 a 46)
Emisién sonora Lpa 75 dB, inexactitud de medicion K = 3dB
Vibracion < 2,5 m/s?, inexactitud de medicién K = 1,5 m/s?
Calidad del aire com- | Filtrado y controlado por un regulador de presion (lubricado o no lubricado; el
primido aire lubricado aumenta la vida util de motor neumatico)
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25 Equipo / Accesorios

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Vastago roscado M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Boquilla M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8

Herramientas

Destornillador hexagonal SW 3
2 llaves fijas de doble boca SW24/27

Anilla de sus-

Extraible del cabezal del aparato

2 tarjetas de ajuste rapido (tarjeta de
ajuste rapido n° art. 1431949 + cédigo
cromatico n° art. 1436396)

pension
1 recipiente de rellenado de aceite 1 recipiente de rellenado de aceite
(1625612) (1625612)
Volumen de 1 botella de aceite hidraulico de 100ml 1 botella de aceite hidraulico de 100ml
. (1445294) (1445294)
suministro

2 tarjetas de ajuste rapido (tarjeta de
ajuste rapido n° art. 1451097 + cédigo
cromatico n° art. 1451098)

3. Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio es necesario montar el vastago roscado requerido con la boquilla
adecuada al tamafio de la rosca de la tuerca remachable.

31 Cambio del vastago roscado

»  Desconecte la remachadora de la red de aire comprimido.

«  Afloje la contratuerca A con la llave de doble boca SW27.

«  Afloje la boquilla B con la contratuerca A.

*  Empuje el pasador H hacia atras hasta el tope y sujételo.

»  Desatornille el vastago roscado C.

«  Atornille hasta el tope el nuevo vastago del mismo tamafio (si hay desgaste)

«  Suelte el pasador. Al hacerlo asegurese de que el vastago esté bloqueado
mediante el hexagono interior del pasador. Si es necesario, desatornille ligeramente el
vastago hasta que se inserte el pasador.

« Para el tamano correspondiente de vastago, enrosque la boquilla adecuada con la contra-
tuerca Ay apriétela ligeramente con la llave de doble boca.

» Ajuste la longitud del vastago “X” segun el punto 3.2.
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Ajuste de longitud del vastago roscado “X”

Afloje la contratuerca A mediante llave de doble boca.

Ajuste la longitud del vastago “X” a la longitud de la tuerca girando la boquilla B (véase figura 4).

Con las tuercas remachables cerradas (figura 4), aproveche al maximo la profundidad de la rosca.
Asegure la boquilla B con la contratuerca A para evitar desajustes.

Ajuste de la fuerza de traccion

La remachadora FireFox® F se regula con la fuerza de tracciéon adecuada para el tamafio res-
pectivo de tuerca remachable (por ejemplo M5). De ese modo se garantiza que todas las tuer-
cas de cualquier medida de rosca (como M5) puedan fijarse también con diversas longitudes
de tuerca siempre con exactitud en materiales de diferente grosor.

El ajuste de la fuerza de traccion se lleva a cabo de la forma siguiente:

1.

La regulacion inicial de la fuerza de traccion se efectla con ayuda de la tarjeta adjunta
de codigos de color. Con tal fin, se selecciona el cédigo de color adecuado en la tarjeta
de cadigos en funcion del tamafo y del material de la tuerca. (Por ejemplo M5 — acero =
Cadigo de color blanco)

Con ayuda del destornillador hexagonal adjunto SW3, gire el tornillo de ajuste con escala
cromatica F en el codigo de color seleccionado en la ventana de visualizacion G.
Enrosque la tuerca remachable a fijar. (véase punto 5.1). La tuerca remachable debe insertarse en
el material que va a remacharse. En este caso, se recomienda elegir el mayor grosor de material
entre los diferentes espesores disponibles.

Inicio del proceso de remachado mediante presion del botdn de activacion. Efectiie a continuacion
un control de la tuerca fijada:

«  Sila tuerca no se deforma lo suficiente, hay que apretar el tomillo de ajuste de escala cro-
matica F con un giro de 0,5 empleando el destornillador hexagonal SW3. A continuacion, repita el
proceso de fijacion con tuerca nueva y controlelo de nuevo.

*  Sila tuerca se deforma en exceso (por ejemplo, proceso de desenrosque rigido; rosca de
tuerca deformada ) habra que aflojar el tornillo de fijacién con escala cromatica F en aproximada-
mente 1 giro. A continuacién, repita el proceso de fijacién con tuerca nueva y contrélelo de nuevo.

Al atornillar el tornillo de ajuste F, la fuerza de traccion de la remachadora aumenta; por
el contrario, la fuerza de fijacién disminuira si se afloja.
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5.

5.1

5.3

6.

Proceso de remachado
Enroscado de la tuerca

Coloque la tuerca remachable en el vastago C sin ladearla.

A continuacion, oprima fuertemente con la tuerca remachable sobre el vastago en direccion a
la remachadora. El procedimiento de enrosque se inicia automaticamente al aplicar presion.
iNo presione el boton de activacion!

Sujete la tuerca remachable durante todo el procedimiento de enroscado hasta que esté ajus-
tada en la boquilla B. El procedimiento de enroscado termina automaticamente.

Colocacion de la tuerca

Introduzca la tuerca remachable en la perforacion de la pieza de trabajo hasta llegar al tope.
Inicie el proceso de fijacion presionando el botdn de activacion. jMantenga presionado el
botén de activacién!

Una vez alcanzada la fuerza de traccion seleccionada (véase al respecto punto 4), se inicia
automaticamente el proceso de desenroscado. Este procedo dura mientras se mantenga
presionado el botdn de activacion. jEl boton de activacion solo debe soltarse una vez que el
vastago se ha desenroscado integramente de la tuerca fijada!

Desenroscado manual de la tuerca

Si se suelta el botén de activacion prematuramente, por ejemplo, después de un procedi-
miento de fijacion, y el vastago aun no se ha desenroscado del todo por ello, o la tuerca
ha sido enroscada de forma oblicua, puede iniciarse entonces manualmente un proceso
de desenroscado presionando el botén D (véase figura 1) sujetando al mismo tiempo la
tuerca para que no gire con el vastago.

Si el vastago no puede desenroscarse presionando el boton de desenroscado D (por
ejemplo, si la rosca estd muy deformada en la tuerca), entonces el vastago puede desen-
roscarse manualmente. Use con tal fin el destornillador hexagonal SW3 en el hexagono
interior E en la salida de aire del motor de ventilacion (véase figura 1) y afloje el vastago
cuidadosamente mediante giro a la izquierda.

Mantenimiento y cuidado

El lugar de almacenamiento de la remachadora debe estar seco.

En caso de necesidad, sustituya los vastagos desgastados segun el punto 3.1.

Después de un uso prolongado del aparato, puede ser necesario rellenar o cambiar el aceite
hidraulico. El relleno de aceite hidraulico se realiza siguiendo los siguientes pasos:
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Rellenado con aceite hidraulico

Cambio del aceite hidraulico

Conectar la remachadora de tuercas a la red de aire
comprimido (desplazamiento a la posicion inicial)

Desconectar la remachadora de la red de aire
comprimido

Desconectar la remachadora de la red de aire
comprimido

Desenroscar boquilla B con contratuerca A

Desenroscar boquilla B con contratuerca A

Desenroscar tornillo de relleno de lubricante | y
junta J con destornillador T20 TORX®

Desenroscar tornillo de relleno de lubricante | y
junta J con destornillador T20 TORX®

Atornillar el deposito de relleno de lubricante
adjunto con su tapa.

Enroscar depdsito adjunto de relleno de lubricante
con tapa y rellenar con lubricante hidraulico aprox.
50%

Conectar la remachadora a la red de aire compri-
mido y presionar el boton amarillo de activacion.
Atencion: el lubricante hidraulico ya usado se ex-
pulsa. jMantener la tapa cerrada correctamente!

Desplazar con cuidado la unidad del piston de
traccion en el vastago C hasta el tope hasta

que el lubricante hidraulico salga sin burbujas.
Empuijar la unidad del piston de traccion del todo
hasta el tope hacia atras y dejarla ubicada ahi (jel
lubricante desciende en el deposito de relleno!)
Atencion: jAsegurarse de que no se produzca
aspiracion de aire!

Desconectar la remachadora de la red de aire
comprimido

Desenroscar deposito de relleno de lubricante de
la remachadora

Descargar el lubricante hidraulico usado junto con
la remachadora y rellenar con lubricante fresco
hasta alcanzar la marca superior en el depdsito
de relleno de lubricante

Enroscar tornillo de relleno de lubricante | con
junta J con destornillador T20 TORX®

Desplazar con cuidado la unidad del pistén de
traccién en el vastago C hasta el tope hasta

que el lubricante hidraulico salga sin burbujas.
Empujar la unidad del piston de traccion del todo
hasta el tope hacia atras y dejarla ubicada ahi (jel
lubricante desciende en el depdsito de relleno!)
Atencion: jAsegurarse de que no se produzca
aspiracion de aire!

Conectar remachadora por medio de un regulador
de presion a la red de aire comprimido y a conti-
nuacion fijar el regulador en 0 bares

jAtencion! No soltar el botén amarillo de activa-
cion

Desenroscar depdsito de relleno de lubricante de
la remachadora

Desenroscar tornillo de relleno de lubricante | y
junta J con destornillador T20 TORX®

Enroscar tornillo de relleno de lubricante | con
junta J con destornillador T20 TORX®

Atornillar el depdsito de relleno de lubricante
adjunto con su tapa.

Conectar remachadora por medio de un regulador
de presion a la red de aire comprimido y a conti-
nuacion fijar el regulador en 0 bares

jAtencion! No soltar el botén de activacion

Por medio del regulador de presion, aumentar la
presion del aire lentamente hasta alcanzar la presion
de red. jEl lubricante hidraulico sobrante se expulsal

Desenroscar tornillo de relleno de lubricante | y
junta J con destornillador T20 TORX®
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Desenroscar el depdsito de relleno de lubricante
de la remachadora y recoger el lubricante derra-
mado con una bayeta

Atornillar el depdsito de relleno de lubricante
adjunto con su tapa.

Enroscar tornillo de relleno de lubricante | con

junta J con destornillador T20 TORX®

Por medio del regulador de presion, aumentar
la presion del aire lentamente hasta alcanzar la
presion de red. El lubricante hidraulico sobrante
se expulsa!l

Enroscar boquilla B con contratuerca A

Desenroscar el depdsito de relleno de lubricante
de la remachadora y recoger el lubricante derra-
mado con una bayeta

Enroscar tornillo de relleno de lubricante | con
junta J con destornillador T20 TORX®

Enroscar boquilla B con contratuerca A

El mantenimiento regular de sus aparatos de alta calidad GESIPA® prolonga
su vida util y deberia efectuarse a lo sumo cada dos afos por medio de un
taller autorizado o del servicio técnico de GESIPA®. Si el uso de los aparatos
es intensivo se recomienda un mantenimiento anticipado.

7. Reparacion de averias

La tuerca no se enrosca

Causa

Solucion

Rosca de tuerca defectuosa

Usar una nueva tuerca

Vastago roscado defectuoso

Cambiar vastago roscado (véase punto 3.1)

La tuerca no se desenrosca

Causa

Solucién

Rosca de tuerca deformada

Fuerza de traccién excesiva =reducir (véase punto 4)

Tiempo de desenroscado demasiado corto

Mantener presionado mas tiempo el botén de activacion

La tuerca no se desenrosca automatica-
mente

Presionar mas tiempo el botén de activacién hasta que
se desenrosque automaticamente
Aumentar aire comprimido de red (max. 7 bares)

No se alcanza la fuerza de traccion

Presionar mas tiempo el botén de activacion hasta que la
tuerca se desenrosque automaticamente; afiadir aceite
hidraulico si se requiere

Aumentar presién de aire comprimido de red (max. 7 bares)

Tuerca trabada en la rosca del vastago
roscado

Reducir fuerza de traccioén (véase punto 4)
Desenroscar presionando el botén de desenrosque D o des-
atornillar con el destornillador hexagonal (véase punto 5.3)
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La tuerca colocada esta floja

Causa Solucién

Fuerza de traccion demasiado escasa Incrementar la fuerza de traccion (véase punto 4)

Aire comprimido demasiado escaso Aumentar el aire comprimido de red hasta los 5-7 bares
8. Indicaciones medioambientales

Deseche el aceite hidraulico residual segun la normativa vigente. jTenga presente la legisla-
cion sobre sustancias peligrosas!

9. Reparacion

Las reparaciones sujetas a garantia deben correr basicamente a cargo del fabricante. Toda
reparacion fuera del periodo de garantia solo debe ser asumida por personal especializado.
La inobservancia de las normas de montaje y ajuste, asi como el manejo por parte de perso-
nal no especializado, pueden provocar serios desperfectos en el aparato. En caso de duda,
envie la remachadora al proveedor o a GESIPA®.

Encontrara la lista de repuestos actualizada para su aparato en la pagina:
www.gesipa.com.

10. Garantia

Rigen las condiciones de garantia en la versién vigente respectivamente, que pueden consul-
tarse en el enlace siguiente: www.gesipa.com/agb
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11. Declaracion de conformidad CE

Por medio de la presente declaramos que el aparato descrito a continuacion satisface las
directivas pertinentes y basicas de la Unioén Europea relativas a seguridad y salud en funcion
de su disefio y construccion y de la versién que comercializamos. La presente declaracion
perdera su vigencia en caso de cualquier manipulacion del aparato no autorizada por noso-
tros. Las instrucciones de seguridad de la documentacion adjunta deben respetarse en todo
momento. Este documento debe conservarse de forma permanente.

FireFox® F

« DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

Persona autorizada en materia de documentacion:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstralte 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o—
ppa. Stefan Petsch
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1. Panoramica (vedere figure 1 - 4)

Posizione Descrizione Figura

A Controdado 1;3;4

B Testina 1:3;4

C Mandrino filettato 1;3;4

D Pulsante di disimpiego 1

E Brugola 1

F Vite di regolazione con scala 2
colori

G Finestra di visualizzazione 2
Cursore 3

| Vite di rabbocco dell'olio 1

J Guarnizione 1

2. Rivettatrice per inserti filettati FireFox® F
21 Utilizzo a regola d’arte

La rivettatrice puo essere impiegata unicamente, come descritto nelle istruzioni, per la messa
in opera di inserti filettati e di inserti maschio.
Le istruzioni di sicurezza vanno assolutamente rispettate!

2.2 Istruzioni di sicurezza

» Larivettatrice va impiegata esclusivamente per fissare inseri filettati e inserti maschio.

«  Durante 'avvitamento e la posa in opera dell’inserto, in caso d’utilizzo improprio, sussiste
il pericolo di schiacciamento delle dita!

. Non sovraccaricare la rivettatrice; operare in una gamma di carico tollerabile.

*  Non superare la pressione operativa consentita.

* Non rivettare in assenza di materiale da serrare.

*  AVerificare regolarmente la tenuta ed il collegamento del tubo d’alimentazione dell’aria
compressa.

. Nel corso di tutti i lavori di manutenzione alla rivettatrice, in caso di sostituzione del man-
drino ed in caso di mancato utilizzo, 'apparecchio va sempre scollegato dall’alimentazione
dell’aria compressa.

«  Durante il lavoro con la rivettatrice vanno sempre indossati gli occhiali protettivi. Si rac-
comanda l'utilizzo di dispositivi di protezione personale, quali indumenti protettivi, guanti,
elmetto protettivo, scarpe antiscivolo, protezioni (nach “prote” trennen!!!) auricolari e contro
la caduta.
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» Assicurare la rivettatrice contro la caduta al momento di riporla.

* Le riparazioni vanno eseguite esclusivamente da personale qualificato. In caso di ripara-
zioni, utilizzare esclusivamente ricambi originali. In caso di dubbio, inviare la rivettatrice
non smontata al fornitore o alla GESIPA®.

. Evitare di venire a contatto con I'olio idraulico. In caso d’irritazioni cutanee, lavare a fondo

la pelle con acqual!

e L'olio idraulico esausto va smaltito ai sensi delle direttive di protezione ambientale.

23 Gamma operativa

FireFox®1F

La rivettatrice & adatta alla posa in opera di inserti filettati e inserti maschio da M3 a M6 di tutti
i materiali, ad eccezione di M6 in acciaio inox.

FireFox® 2 F

La rivettatrice & adatta alla posa in opera di inserti filettati e inserti maschio da M3 a M10 di tutti
i materiali, nonché da M12 in alluminio e acciaio.

24 Dati tecnici

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Peso 2,0 kg 2,4 kg
Pressione operativa da5a7bar
Corsa max. 7,5 mm max. 10 mm
Collegamento aria @ 6 mm (1/4)

Consumo aria

circa 1-2 l/procedimento di posa (a circa 2 - 4 |/procedimento di posa (a
seconda delle dimensioni dell'inserto) | seconda delle dimensioni dell'inserto)

Forza di posa a 6 bar

12 kN 22 kN

Olio idraulico

circa. 30 ml (ISO VG de 32 a 46)

Emissioni acustiche Lpa

75 dB, insicurezza di misurazione K = 3dB

Vibrazioni

< 2,5 m/s?, insicurezza di misurazione K= 1,5 m/s?

Tipo di aria compressa

filtrata e controllata da un regolatore di pressione (con o senza olio; I'uso di
aria arricchita con olio aumenta la durata del motore ad aria compressa)
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25 Equipaggiamento / accessori

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Mandrini filettati M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Ugello M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8

chiave a brugola SW 3

Utensili 2 chiavi doppie SW 24/27

(EEIE ¢l SREfPeT- estraibile dalla testata dell’apparecchio

sione
1 serbatoio di rabbocco dell’'olio 1 serbatoio di rabbocco dell'olio (Artikel-
(Artikel-Nr. 1625612) Nr. 1625612)
1 flacone di olio idraulico da 100ml 1 flacone di olio idraulico da 100ml
Fornitura (Artikel-Nr. 1445294) (Artikel-Nr. 1445294)

2 schede per I'impostazione veloce 2 schede per I'impostazione veloce
(scheda di impostazione velo ce no. | (scheda di impostazione velo ce no. arti-
articolo 1431949 + codice colore no. | colo 1451097 + codice colore no. articolo

articolo 1436396) 1451098)
3. Messa in funzione

Prima della messa in funzione della rivettatrice &€ necessario montare il mandrino filettato adatto
alle dimensioni del ugello.

3.1 Sostituzione del mandrino filettato

*  Separare la rivettatrice dalla rete dell’aria compressa.

« Allentare il controdado A con la chiave doppia SW27.

«  Svitare la testina B con il controdado A.

«  Spingere il cursore H all'indietro fino all’arresto e mantenerlo fermo.

«  Svitare e sostituire il mandrino filettato C.

*  Avvitare fino all’arresto il nuovo mandrino filettato delle stesse dimensioni (qualora usura-
to) od un mandrino filettato di dimensioni adatte.

. Rilasciare il cursore; nel fare cid, accertarsi che il mandrino filettato sia bloccato saldamen-
te con la brugola del cursore. In caso di necessita, svitare lievemente il mandrino filettato
fino a fare scattare il cursore.

* Avvitare il porta mandrino adatto alle dimensioni del mandrino filettato con il controdado A
e serrare leggermente con la chiave doppia.

* Impostare la lunghezza “X” del mandrino filettato come descritto al punto 3.2.
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Impostazione della lunghezza “X” del mandrino filettato

Allentare il controdado A con la chiave doppia.

Ruotando la testina B, regolare la lunghezza “X” del mandrino filettato sulla lunghezza
dell'inserto filettato (vedere figura 4).

In presenza di inserti filettati chiusi (figura 4), sfruttare interamente la profondita della
filettatura.

Assicurare la testina B con il controdado A contro il movimento indesiderato.

Regolazione della forza di trazione

La FireFox® F viene regolata su una forza di trazione adeguata alle dimensioni dell'inserto
filettato in questione (ad esempio M5). In questo modo & garantito che tutti gli inserti filettati di
una misura del filetto (ad esempio M5) vengano posati sempre in maniera corretta, anche con
diverse lunghezze dell'inserto e con diversi spessori del materiale.

La regolazione della forza di trazione viene eseguita come segue:

1.

La preregolazione della forza di trazione avviene mediante la scheda di codici colore alle-
gata. Sulla base della grandezza e del materiale dell’inserto sulla scheda viene seleziona-
to il codice colore adatto. (ad es. M5 — acciaio = codice colore bianco)

Per mezzo della chiave a brugola SW3 ruotare la vite di regolazione con la scala colori F
sul codice selezionato nella finestra di visualizzazione G.

Avvitare linserto filettato da posare (vedere punto 5.1). Inserire I'inserto filettato nel mate-
riale da rivettare. Se possibile, in presenza di materiali di diverso spessore, selezionare il
materiale piu spesso.

Avvio di un processo di trazione premendo il relativo pulsante. Eseguire quindi il controllo
dell'inserto applicato:

. se l'inserto non viene deformato a sufficienza, & necessario avvitare la vite di regola-
zione con scala colori | rispettivamente di ca 0,5 di rotazione con la chiave a brugola SW3.
Ripetere poi il procedimento con il nuovo inserto e ricontrollare

»  Se linserto viene deformato eccessivamente (ad esempio il procedimento di disim-
pegno non ¢ scorrevole; il filetto dell'inserto deformato), la vite di regolazione con la scala
colori | deve essere svitata di ca. 1 rotazione. Ripetere poi il procedimento con il nuovo
inserto e ricontrollare

Tramite I’avvitamento della vite di regolazione F, la forza di trazione della rivettatrice
viene aumentata; svitando la vite di regolazione, la forza di trazione viene ridotta!
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5.1

5.2

5.3

Modalita di funzionamento
Avvitamento dell’inserto

Posizionare l'inserto filettato sul mandrino filettato C senza incastrarlo.

Quindi, premere fermamente l'inserto filet tato sul mandrino in direzione della rivettatrice. Il
procedimento di avvitamento verra avviato automaticamente dalla pressione.

Non premere il pulsante di avviamento!

Linserto filettato, durante il procedimento di avvitamento, va tenuto fermo fino a che I'in-
serto filettato stesso non si trovi sulla testina B. |l procedimento d’avvitamento terminera
automaticamente.

Posa in opera dell’inserto filettato

Inserire gli inserti filettati fino all’arresto nei fori del pezzo di lavoro.

Avviare il procedimento di posa in opera premendo il pulsante di avviamento. Tenere pre-
muto il pulsante d’avviamento!

Una volta raggiunta la forza di trazione impostata (vedi il punto 4!), il procedimento di di-
simpegno viene avviato automaticamente. Il procedimento di disimpegno prosegue fino a
che il pulsante di avviamento rimane premuto! Solo dopo che il mandrino filettato & stato
disimpegnato completamente dall’inserto filettato posato € possibile rilasciare il pulsante
d’avviamento!

Disimpegno manuale dell’inserto filettato

Qualora, al termine di un procedimento di posa, il pulsante d’avviamento sia stato rilasciato
troppo presto e, di conseguenza, il mandrino non sia stato completamente di simpegna-
to, o, al momento dell’avvitamento, l'inserto filettato sia stato inserito in maniera obliqua,
€ possibile avviare manualmente il procedimento di disimpegno tramite la pressione del
pulsante di disimpegno D (vedere figura 1).

Qualora non sia possibile disimpegnare il mandrino filettato tramite la pressione del pul-
sante di disimpegno D (ed esempio qualora il mandrino si sia deformato gravemente all’'in-
terno dell’inserto filettato), & possibile disimpegnare manualmente il mandrino. Per fare
cio, inserire la chiave a brugola SW3 nella vite a brugola E all’altezza dell’'uscita dell’aria
del motore pneumatico (vedere figura 1) e ruotare con cautela verso sinistra per allentare
il mandrino.
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6. Manutenzione e cura

La rivettatrice deve essere stoccata in un luogo asciutto. In caso di necessita, i mandrini usurati
possono essere sostituiti come indicato al punto 3.1. Dopo un utilizzo prolungato puo essere ne-
cessario rabboccare o sostituire I'olio idraulico. Il rabbocco dell’olio idraulico avviene come segue:

Rabbocco dell‘olio idraulico

Sostituzione dell‘olio idraulico

Collegare l'inseritore di inserti filettati alla rete
dell‘aria compressa (si porta in posizione base)

Staccare l'inseritore di inserti filettati dalla rete
dell‘aria compressa

Staccare l'inseritore di inserti filettati dalla rete
dell‘aria compressa

Svitare il bocchello A con il controdado

Svitare il bocchello C con il controdado

Svitare la vite di rabbocco olio | e la guarnizione J
con un giravite TORX® T20

Svitare la vite di rabbocco olio | e la guarnizione J
con un cacciavite TORX® T20

Auvvitare il contenitore di rabbocco con coperchio
in dotazione

Avvitare il contenitore di rabbocco in dotazione
con coperchio e riempirlo di ca. il 50% di olio
idraulico

Collegare l'inseritore di inserti filettati alla rete
dell‘aria compressa e premere il il pulsante di
avviamento giallo; Attenzione: |l vecchio olio
idraulico viene premuto all‘esterno. Tenere corret-
tamente chiuso il coperchio!

Sul mandrino filettato C muovere avanti e indietro
l'unita del pistone di trazione manualmente con cautela
fino alla battuta e fino che l‘olio idraulico non fuoriesce
senza bolle; spingere indietro completamente fino alla
battuta l'unita del pistone di trazione e lasciarlo dietro
(diminuisce ‘olio idraulico nel contenitore di rabbocco!)
Attenzione: fare attenzione che non venga aspirata
dell‘aria!

Staccare l'inseritore di inserti filettati dalla rete
dell‘aria compressa

Svitare il contenitore di rabbocco dall‘inseritore

Svuotare I‘olio idraulico vecchio rovesciandolo
insieme all‘inseritore di inserti filettati e immettere
olio idraulico fresco fino alla marcatura superiore
nel contenitore di rabbocco

Avvitare la vite di rabbocco olio | con guarnizione
J con il cacciavite TORX® T20

Sul mandrino filettato C muovere avanti e indietro
['unita del pistone di trazione manualmente con cautela
fino alla battuta e fino che I'olio idraulico non fuoriesce
senza bolle; spingere indietro completamente fino alla
battuta I'unita del pistone di trazione e lasciarlo dietro
(diminuisce I'olio idraulico nel contenitore di rabbocco!)
Attenzione: fare attenzione che non venga aspirata
dell‘aria!

Collegare l'inseritore di inserti filettati tramite un re-
golatore della pressione alla rete dell‘aria compressa
e poi riportare il regolatore della pressione su 0 bar
Attenzione! Non attivare il pulsante di avviamento

Svitare il contenitore di rabbocco dall‘inseritore

Svitare la vite di rabbocco olio | e la guarnizione J
con un giravite TORX® T20

Auvvitare la vite di rabbocco olio | con guarnizione
J con il cacciavite TORX® T20

50 GESIPA’
y 4




an

Avvitare il contenitore di rabbocco con coperchio
in dotazione

Collegare l'inseritore di inserti filettati tramite un re-
golatore della pressione alla rete dell'aria compressa
e poi riportare il regolatore della pressione su 0 bar
Attenzione! Non attivare il pulsante di avviamento

Per mezzo del regolatore della pressione aumen-
tare lentamente la pressione dell‘aria su quella di
rete; l'olio idraulico in eccedenza viene premuto
all‘esterno.

Svitare la vite di rabbocco olio | e la guarnizione J
con un cacciavite TORX® T20

Avvitare la vite di rabbocco olio | con guarnizione
J con il cacciavite TORX® T20

Per mezzo del regolatore della pressione aumen-
tare lentamente la pressione dell‘aria su quella di
rete; I'olio idraulico in eccedenza viene premuto
all'esterno.

Avvitare il bocchello B con il controdado

Svitare il contenitore di rabbocco dall‘apparecchio
inseritore e raccogliere con uno straccio I‘clio
idraulico fuoriuscito

Avvitare la vite di rabbocco olio | con guarnizione
J con il cacciavite TORX® T20

Avvitare il bocchello B con il controdado

Una manutenzione regolare allunga la durata d’impiego dei vostri apparecchi
di alta qualita GESIPA® e andrebbe eseguita almeno ogni 2 anni da parte di
un’officina autorizzata o del servizio assistenza di GESIPA®. In caso di un im-
piego intenso degli apparecchi si raccomanda una manutenzione anticipata.

7. Rimozione dei disturbi

L’inserto filettato non viene avvitato

Causa

Rimedio

Filetto dell'inserto difettoso

Utilizzare un nuovo inserto

Mandrino filettato difettoso

Sostituire il mandrino (vedere il punto 3.1)
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L’inserto non viene disimpegnato

Causa Rimedio
Filetto dell'inserto deformato Forza di trazione eccessiva = ridurre (vedi punto 4)
Tempo di disimpegno troppo breve Tenere premuto piu a lungo il pulsante di avviamento

L'inserto non viene disimpegnato automa- | Premere il pulsante di avviamento piu a lungo fino a che
ticamente l'inserto non viene disimpegnato automaticamente
aumentare pressione dell’aria di rete (max. 7 bar)

Forza di trazione non raggiunta Tenere premuto il pulsante di avviamento fino a che
l'inserto non sia stato automaticamente disimpegnato; se
necessario rabboccare olio idraulico

Aumentare pressione dell’aria di rete (max. 7 bar)

Inserto bloccato sul mandrino Ridurre la forza di trazione (vedi punto 4)
Disimpegnare premendo il pulsante di disimpegno D o svi-
tare per mezzo della chiave a brugola (vedere il punto 5.3)

Linserto posato é allentato

Causa Rimedio
Forza di trazione troppo debole Aumentare la forza di trazione (vedere il punto 4)
Pressione dell’aria troppo bassa Portare pressione dell’aria di rete a 5 — 7 bar

8. Protezione ambientale

L'olio idraulico esausto deve essere smaltito ai sensi delle norme di protezione ambientale
vigenti. Rispettare le prescrizioni relative alle sostanze pericolose!

9. Riparazione

Le riparazioni di garanzia vengono di norma eseguite dal produttore. Riparazioni al di

fuori del periodo di garanzia devono essere eseguite solo da personale esperto. La non
osservanza delle prescrizioni di montaggio e di regolazione, nonché I'impiego non corretto
dell'apparecchio possono causare gravi danni. In caso di dubbio la rivettatrice per rivetti cie-
chi va inviata al fornitore o a GESIPA®.

L’elenco aggiornato dei pezzi di ricambio per i nostri apparecchi é disponibile online
all’indirizzo www.gesipa.com.
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10. Garanzia

Si applicano le condizioni di garanzia nella rispettiva versione vigente che possono essere
visionate al seguente link: www.gesipa.com/agb

1. Dichiarazione di conformita CE

Con la presente dichiariamo che 'apparecchio qui di seguito denominato soddisfa i requisiti
sanitari e di sicurezza in materia delle norme CE per quel che riguarda la sua progettazione, il
tipo di costruzione e di versione messo da noi in commercio. La presente dichiarazione perde
di validita in caso di una modifica dell'apparecchio non precedentemente concordata con noi.
Devono essere osservati i consigli di prudenza contenuti nella documentazione del prodotto
allegata. Questo documento deve essere conservato per tutta la durata del prodotto.

FireFox® F

+ DINEN ISO 12100:2011-03

+ DINEN ISO 11148-1:2012-06
» DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

Responsabile con delega della documentazione:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrafie 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o—
ppa. Stefan Petsch
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1. Overzicht (zie afb. 1 - 4)

Pos. Benaming Afb.
A Contramoer 1;3;4
B Mondstuk 1;3;4
© Draadstift 1;3;4
D Afdraaiknop 1

E Binnenzeskant 1

F Stelschroef met kleurenschaal 2

G Indicatievenster 2

H Schuifstuk 3

| Olievulplug 1

J Pakking 1

2. Blindklinkmoerenmachine FireFox® F
21 Beoogd gebruik

De machine mag alleen, zoals in deze gebruiksaanwijzing beschreven, voor het zetten van
blindklinkmoeren en blindklinkschroeven worden gebruikt.
De veiligheidsinstructies moeten in acht worden genomen!

2.2 Veiligheidsinstructies

*  De blindklinkmoerenmachine mag uitsluitend voor het zetten van blindklinkmoeren en blindklink-
schroeven worden gebruikt.

»  Bij het opdraaien en bij het zetten van de moer bestaat bij ondeskundig gebruik gevaar voor afknellen
van de vingers!

*  Overbelast de blindklinkmoerenmachine niet; werk binnen het aangegeven vermogensbereik.

e Overschrijd de toelaatbare werkdruk niet.

*  Niet zonder voegmateriaal klinken.

*  Aansluitkabels voor de perslucht regelmatig op bevestiging en lekkage controleren.

»  Bij alle onderhoudswerkzaamheden aan de blindklinkmoerenmachine, ook bij het vervangen van de
draadstiften en bij niet-gebruik, moet het apparaat altijd van het persluchtnet worden losgekoppeld.

»  Draag bij het werken met de blindklinkmoerenmachine altijd een veiligheidsbril. Persoonlijke bescher-
mingsmiddelen zoals beschermende kleding, handschoenen, veiligheidshelm, slipvrije schoenen,
gehoorbescherming en valbeveiliging worden aanbevolen.

e Zorg ervoor dat de blindklinkmoerenmachine bij het neerleggen niet naar beneden kan vallen.

* Reparaties mogen alleen door een bevoegde vakman worden uitgevoerd. Bij reparaties
alleen originele onderdelen gebruiken. Bij twijfel de blindklinkmoerenmachine niet-gede-
monteerd naar de leverancier of naar GESIPA® sturen.
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*  Vermijd overmatig contact met hydraulische olie. Indien huidirritaties optreden, de huid-
delen grondig met water afspoelen!
«  Afvoeren van oude hydraulische olie volgens de geldende milieuvoorschriften.

2.3 Werkbereik
FireFox®1F

De blindklinkmoerenmachine is geschikt voor het zetten van blindklinkmoeren en blindklink-
schroeven M3 tot M6 in alle materialen, behalve M6 in roestvrij staal.

FireFox® 2 F

De blindklinkmoerenmachine is geschikt voor het zetten van blindklinkmoeren en blindklink-
schroeven M3 tot M10 in alle materialen en M12 in aluminium en staal.

24 Technische gegevens

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Gewicht 2,0 kg 2,4 kg
Werkdruk 5 tot 7 bar
Arbeidsslag max. 7,5 mm max. 10 mm
Slangaansluiting @ 6 mm (1/4%)
Luchtverbruik ca. 1-2 liter/zetgang (afhankelijk van | ca. 2 - 4 liter/zetgang (afhankelijk van
moergrootte) moergrootte)
Zetkracht bij 6 bar 12 kN 22 kN
Hydraulische olie ca. 30 ml (ISO VG 32 tot 46)
Geluidsemissie L | 75 dB, meetonzekerheid K = 3dB
Trillingen < 2,5 m/s?, meetonzekerheid K = 1,5 m/s?

Gefilterd en via een drukregelaar aangestuurd (gesmeerd of ongesmeerd;

PETEIE T S met gesmeerde lucht wordt de levensduur van de luchtmotor verlengd)
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25 Uitrusting / toebehoren

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Draadstift M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Mondstuk M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Gereedscha Inbussleutel SW 3
P 2 stuks steeksleutel SW24/27
Opberghanger Uit apparaatkop te trekken
1 olienavulreservoir (1625612)
1 fles hydraulische olie 100ml 1 olienavulreservoir (1625612)
(1445294) 1 fles hydraulische olie 100ml (1445294 )
Leveringsomvang 2 kaarten voor de snelinstelling 2 kaarten voor de snelinstelling (Kaart
(Kaart voor snelinstelling artikelnr. voor snelinstelling artikelnr. 1451097 +
1431949 + kleurcode artikelnr. kleurcode artikelnr. 1451098)
1436396)

3. Ingebruikname

Vé6r de ingebruikname van de blindklinkmoerenmachine moet de vereiste draadstift met het bij
de draadafmeting passende mondstuk worden gemonteerd.

3.1 Vervangen van de draadstift

*  Koppel de blindklinkmoerenmachine los van het persluchtnet.

»  Draai contramoer A los met steeksleutel SW27.

»  Draai mondstuk B met contramoer A los.

e Schuif schuifstuk H tot aan de aanslag naar achteren en houd dit vast.

*  Draai draadstift C uit.

« Draai een nieuwe draadstift van dezelfde afmetingen (indien versleten) of een draadstift
met de juiste draadafmeting tot aan de aanslag in.

» Laat het schuifstuk los. Let daarbij op dat de draadstift door middel van de binnenzeskant
van het schuifstuk veilig geblokkeerd wordt. Draai indien nodig de draadstift licht terug,
totdat het schuifstuk op zijn plek valt.

« Draai een op de desbetreffende draadafmeting passend mondstuk met contramoer A in en
draai dit licht tegen met een steeksleutel.

»  Stel de draadstiftlengte ‘X’ in volgens punt 3.2.
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3.2

4,

Instellen van draadstiftlengte ‘X’

Draai contramoer A met een steeksleutel los.

Stel draadstiftlengte X’ door draaien van mondstuk B in op de lengte van de moer (zie afb. 4).
Gebruik bij gesloten blindklinkmoeren (afb. 4) de complete draadlengte.

Beveilig mondstuk B met contramoer A tegen verplaatsing.

Instellen van de zetkracht

De FireFox® F wordt ingesteld op een voor de betreffende blindklinkmoergrootte (bijv. M5) ge-
schikte zetkracht. Hierdoor wordt gewaarborgd dat alle blindklinkmoeren van één draadafme-
ting (bijv. M5) ook met verschillende moerlengtes altijd exact worden gezet, ook in materialen
van verschillende dikte.

De instelling van de zetkracht wordt als volgt uitgevoerd:

1.

De voorinstelling van de zetkracht geschiedt met behulp van de bijgevoegde kleurcode-
kaart. Hiervoor wordt op de kleurcodekaart aan de hand van de moergrootte en het moer-
materiaal de passende kleurcode geselecteerd (bijv. M5 — staal = kleurcode wit).

Draai met behulp van de bijgeleverde inbussleutel SW3 de stelschroef met kleurenschaal
F tot de geselecteerde kleurcode in het indicatievenster G zichtbaar is.

Plaats de te zetten blindklinkmoer (zie punt 5.1). Steek de blindklinkmoer in het te klinken
materiaal. Kies, indien mogelijk, bij materialen van verschillende dikte de grootste materi-
aaldikte.

Activeer een zetgang door op de bedieningsknop te drukken. Voer aansluitend een con-
trole van de gezette moer uit:

. Indien de moer hierbij niet voldoende wordt vervormd, moet de stelschroef met kleu-
renschaal F telkens ca. 0,5 omwenteling met de inbussleutel SW3 worden ingeschroefd.
Herhaal vervolgens de zetgang met een nieuwe moer en voer opnieuw een controle uit.

* Indien de moer te sterk wordt vervormd (bijv. uitdraaiproces stroef; moerdraad gede-
formeerd), moet de stelschroef met kleurenschaal F ca. 1 omwenteling worden uitgedraaid.
Herhaal vervolgens de zetgang met een nieuwe moer en voer opnieuw een controle uit.

Door inschroeven van stelbout F wordt de zetkracht van de blindklinkmoerenmachine
verhoogd; door uitschroeven wordt de zetkracht verlaagd!
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5.

5.1

5.3

6.

Werkwijze
Opdraaien van de moer

Plaats de blindklinkmoer zonder te kantelen op draadstift C.

Druk daarna met de blindklinkmoer stevig op de draadstift in de richting van de blindklink-
moerenmachine. Het opdraaiproces wordt door het aandrukken automatisch gestart.
Druk de bedieningsknop niet in!

Houd de blindklinkmoer tijdens het gehele opdraaiproces vast, totdat de blindklinkmoer te-
gen mondstuk B aan zit. Het opdraaiproces wordt automatisch beéindigd.

Zetten van de blindklinkmoer

Voer de opgedraaide blindklinkmoer tot aan de aanslag in het gat van het werkstuk.

Start de zetgang door de bedieningsknop in te drukken. Houd de bedieningsknop vast!
Nadat de ingestelde zetkracht is bereikt (zie punt 4!), wordt automatisch het afdraaiproces
gestart. Het afdraaiproces loopt daarbij net zo lang door als de bedieningsknop wordt
ingedrukt! Pas nadat de draadstift volledig uit de gezette moer is uitgedraaid, mag de be-
dieningsknop worden losgelaten!

Handmatig afdraaien van de moer

Wanneer bijv. na een zetgang de bedieningsknop te vroeg wordt losgelaten en hierdoor de
draadstift nog niet volledig is uitgedraaid of bij het opdraaien de moer scheef is aangezet, kan
door indrukken van de afdraaiknop D (zie afb. 1) handmatig een afdraaiproces worden gestart.
Indien de draadstift niet door indrukken van de afdraaiknop D kan worden uitgedraaid (bijv.
draadgat in de moer sterk vervormd), kan de draadstift handmatig worden uitgedraaid. Steek
daartoe de bijgevoegde inbussleutel SW3 in de binnenzeskant E aan de uitblaasopening van
de pneumatiekmotor (zie afb. 1) en draai de draadstift voorzichtig naar links los.

Onderhoud

De opbergplaats van de blindklinkmoerenmachine moet droog zijn. Indien nodig moeten ver-
sleten draadstiften volgens punt 3.1 worden vervangen. Na langer gebruik kan het nodig zijn
de hydraulische olie bij te vullen of te vervangen. Het bijvullen van hydraulische olie geschiedt
als volgt:
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Hydrauliekolie bijvullen

Hydrauliekolie verversen

Blindklinkmoerpistool aansluiten op het perslucht-
net (stuurt naar basisstand)

Blindklinkmoerpistool van het persluchtnet loskop-
pelen

Blindklinkmoerpistool van het persluchtnet loskoppelen

Mondstuk B met borgmoer A afschroeven

Mondstuk B met borgmoer A afschroeven

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 losschroeven

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 losschroeven

De bijgeleverde olievulfles met deksel
opschroeven

Bijgeleverde olievulfles met deksel erop
schroeven en met ca. 50 % hydrauliekolie vullen

Blindklinkmoerpistool op het persluchtnet aanslu-
iten en op de gele bedieningsknop drukken; op-
gelet: de oude hydrauliekolie wordt eruit gedrukt.
Houd het deksel hierbij gesloten!

De trekzuigereenheid aan de draadspil C voor-
zichtig met de hand tot aan de aanslag heen en
weer bewegen totdat de hydrauliekolie zonder
blaasjes vrijkomt; trekzuigereenheid volledig tot
aan de aanslag naar achteren schuiven en in de
positie laten staan (hydrauliekoliepeil in de olie-
vulfles daalt!) Let op: er mag geen lucht worden
aangezogen!

Blindklinkmoerpistool van het persluchtnet loskop-
pelen

Olievulfles van het blindklinkmoerpistool
schroeven

De oude hydrauliekolie uit het blindklinkmoerpis-
tool verwijderen en verse hydrauliekolie tot aan de
bovenste markering in de olievulfles vullen

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 inschroeven

De trekzuigereenheid aan de draadspil C voorzich-
tig met de hand tot aan de aanslag heen en weer
bewegen totdat de hydrauliekolie zonder blaasjes
vrijkomt; trekzuigereenheid volledig tot aan de
aanslag naar achteren schuiven en in de positie la-
ten staan (hydrauliekoliepeil in de olievulfles daalt!)
Let op: er mag geen lucht worden aangezogen!

Blindklinkmoerpistool via een drukregelaar op het
persluchtnet aansluiten en vervolgens de drukrege-
laar op 0 bar instellen Opgelet! Druk niet op de gele
bedieningsknop

Olievulfles van het blindklinkmoerpistool
schroeven

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 losschroeven

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 inschroeven

De bijgeleverde olievulfles met deksel
opschroeven

Blindklinkmoerpistool via een drukregelaar op het
persluchtnet aansluiten en vervolgens de drukrege-
laar op 0 bar instellen Let op! Niet op de bedienings-
knop drukken

De luchtdruk met behulp van de drukregelaar
langzaam verhogen tot de luchtdruk van het per-
sluchtnet; overtollige olie wordt uitgedrukt!

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 losschroeven

Olievulfles van het blindklinkmoerpistool
schroeven en vrijgekomen hydrauliekolie met een
doek wegvegen

De bijgeleverde olievulfles met deksel
opschroeven
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Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 inschroeven

De luchtdruk met behulp van de drukregelaar lang-
zaam verhogen tot de luchtdruk van het perslucht-

net; overtollige hydrauliekolie wordt uitgedrukt!

Mondstuk B met borgmoer A opschroeven

doek wegvegen

Olievulfles van het blindklinkmoerpistool
schroeven en vrijgekomen hydrauliekolie met een

Olievulschroef | en afdichting J met TORX®-
schroevendraaier T20 inschroeven

Mondstuk B met borgmoer A opschroeven

Een regelmatig onderhoud verlengt de gebruiksduur van uw hoogwaardige
GESIPA®-apparaten en moet ten minste om de 2 jaar worden uitgevoerd door
een geautoriseerde werkplaats of de GESIPA®-service. Bij intensief gebruik

van de apparaten wordt een vroegtijdig onderhoud aanbevolen.

7. Verhelpen van storingen

Moer wordt niet opgedraaid

Oorzaak

Oplossing

Moerdraad defect

Nieuwe moer

Draadstift defect

Draadstift vervangen (zie punt 3.1)

Moer wordt niet afgedraaid

Oorzaak

Oplossing

Moerdraad vervormd

Zetkracht te hoog = reduceren (zie punt 4)

Uitdraaitijd te kort

Bedieningsknop langer indrukken

Moer wordt niet automa-
tisch afgedraaid

Bedieningsknop langer indrukken, totdat moer automatisch wordt afge-

draaid. Netluchtdruk verhogen (max. 7 bar)

Zetkracht niet bereikt

Bedieningsknop langer indrukken, totdat moer automatisch wordt afgedraaid;
eventueel hydraulische olie bijvullen. Netluchtdruk verhogen (max. 7 bar)

Moer zit op draadstift vast

Zetkracht reduceren (zie punt 4). Door indrukken van de uitdraaiknop D

afdraaien of met inbussleutel uitdraaien (zie punt 5.3)

Geplaatste moer zit los

Oorzaak

Oplossing

Zetkracht te laag

Zetkracht verhogen (zie punt 4)

Luchtdruk te laag

Netluchtdruk verhogen tot 5 — 7 bar
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8. Milieu-informatie

Oude hydraulische olie moet volgens de geldende milieuvoorschriften worden afgevoerd.
Neem de wettelijke voorschriften voor gevaarlijke stoffen in acht!

9. Reparatie

Reparaties onder garantie kunnen alleen door de fabrikant worden uitgevoerd. Reparaties
buiten de garantietijd mogen alleen door vakkundig personeel worden uitgevoerd. Niet-
naleving van montage- en instelvoorschriften of onjuist gebruik kan tot ernstige schade
aan het blindklinkpistool leiden. Bij twijfel dient het blindklinkpistool naar de leverancier of
GESIPA® te worden geretourneerd.

De actuele onderdelenlijst voor uw apparaat vindt u online op www.gesipa.com.

10. Garantie

Van toepassing zijn de garantievoorwaarden in de actuele versie, die onder de volgende link
kan worden geraadpleegd: www.gesipa.com/agb

11.  EG-verklaring van overeenstemming

Hiermee verklaren wij dat het onderstaand genoemde apparaat op grond van zijn ontwerp en
bouwwijze en in de door ons in omloop gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffend van
toepassing zijnde fundamentele veiligheids- en gezondheidsvereisten van de EU-richtlijnen.
Indien er een modificatie aan het apparaat wordt aangebracht waarover met ons geen afspraken
zijn gemaakt, verliest deze verklaring haar geldigheid. De veiligheidsinstructies in de bijgeleverde
productdocumentatie moeten in acht worden genomen. Dit document dient te worden bewaard.

FireFox® F

« DINENISO 12100:2011-03

< DINENISO 11148-1:2012-06
«  DIN EN 82079-1:2013-06

e 2006/42/EG

gemachtigde voor de documentatie:

SFS Group Germany GmbH Qo
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1.

Oversigt (se billede 1 - 4)

o
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@

Betegnelse 1.

Kontramatrik 1;3;4

Mundstykke 1;3;4

Gevinddorn 1;3;4

Afskruningsknap 1

Indvendig sekskant

Stilleskrue med farveskala

Indikatorvindue

Skyder

—|T|@|TmMmMmO|O|®m|>

Oliepafyldningsskrue

[

AalalwIiNndIN] =~

Pakning

2.

21

Blindnittemetrik-pistol FireFox® F

Korrekt anvendelse

Nittepistolen ma kun anvendes, som beskrevet i denne driftsvejledning, til iseetning af blindnit-
temgtrikker og blindnittebolte.
Sikkerhedshenvisningerne skal overholdes!

2.2

Sikkerhedshenvisninger

Nittepistolen ma kun benyttes til iseetning af blindnittemeatrikker og blindnittebolte.

Under paskruning og iseetning af megtrikken er der fare for at fa fingrene i klemme ved
ukorrekt anvendelse!

Veerktajet ma ikke overbelastes. Arbejd i det angivne ydelsesomrade.

Det tilladte arbejdstryk ma ikke overskrides.

Der ma ikke antreekkes mgtrikker uden emne.

Kontrollér regelmaessigt, om tilslutningsledningerne til trykluft sidder fast og er teette.

Ved alle vedligeholdelsesarbejder pa veerktgjet, ogsa ved skift af gevinddorne, og nar
veerktgjet ikke bruges, skal veerktgjet altid frakobles trykluftnettet.

Beer altid beskyttelsesbriller, nar der arbejdes med veerktajet. Personligt sikkerhedsudstyr
som beskyttelsestaj, handsker, sikkerhedshjelm, skridsikre sko, hgreveern og nedfalds-
sikring anbefales.

Searg for at sikre veerktgjet, sa den ikke falder ned, nar den fraleegges.

64
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*  Reparationer ma kun udfgres af kvalificerede fagfolk. Der skal anvendes originale reser-
vedele ved reparationer. | tvivistilfaelde skal nittemaskinen sendes uadskilt ind til leveran-
daren eller GESIPA®.

*  Undga unedig kontakt med hydraulikolie. Skyl huden grundigt med vand i tilfeelde af hudir-
ritationer!

»  Bortskaf den gamle hydraulikolie iht. de gaeldende miljgforskifter.

23 Arbejdsomrade
FireFox®1F

Nittepistolen er egnet til iseetning af blindnittemgatrikker og blindnittebolte fra M3 til M6 i alle
materialer, undtagen M6 rustfrit stal.

FireFox® 2 F

Nittepistolen er egnet til isaetning af blindnittemetrikker og blindnittebolte M3 til M10 i alle mate-
rialer, samt M12 i aluminium og stal.

2.4 Tekniske data

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Veeg 2,0kg 2,4 kg
Driftstryk 5 til 7 bar
Slag Maks. 7,5 mm Maks. 10 mm
Slangetilslutning @ 6 mm (1/4%)
Luftforbrug Ca. 1-2 I|ter/|§aetn|ng (afheengig af Ca.2-4 I|ter/|_saetn|ng (afheengig af
metrikstgrrelsen) metrikstarrelsen)
Isaetningskraft ved 6 12 kN 22 kN
bar
Hydraulikolie ca. 30 ml (ISO VG 32 til 46)
Stgjemission L _ 75 dB, maleusikkerhed K = 3dB
Vibration < 2,5 m/s?, maleusikkerhed K = 1,5 m/s?

Filtreret og styret af en trykregulator (olieret eller ikke-olieret; brug med olieret

Ul S luft forlaenger luftmotorens levetid)
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25 Udstyr / tilbehgr
FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Gevinddorne M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Mundstykker M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Vaerktoi Sekskantskruetraekker str. 3
J 2 stk. dobbeltgaffelnggle str. 24/27
Ophzeng Integreret i maskinhovedet
1 beholder il efterfyldning af olie 1 beholder til efterfyldning af olie
(1625612)
1 flaske hydraulikolie 100ml (1625612)
. 1 flaske hydraulikolie 100ml (1445294)
Leveringsomfang (1445294) ST - . -
. . o . - 2 kort til lynindstilling (lynindstillingskort
2 kort til lynindstilling (lynindstillings- .
. artikel-nr. 1451097 +
kort artikel-nr. 1431949 + farvekode artikel-nr. 1451098)
farvekode artikel-nr. 1436396) '
3. Ibrugtagning

Inden ibrugtagning af nittepistolen skal den gnskede gevinddorn monteres med det mund-
stykke, der passer til gevindstgrrelsen.

3.1

Skift af gevinddornen

Frakobl veerktgjet fra trykluftnettet.

Lgsn kontramgtrikken A med dobbeltgaffelnaglen str. 27.

Skru mundstykket B samt kontramatrikken A af.

Skub skyderen H bagud indtil anslag, og hold den fast.

Skru gevinddornen C ud.

Skru en ny gevinddorn af samme starrelse (hvis slidt) eller gevinddorn med passende
gevindstgrrelse i indtil anslag.

Slip skyderen. Veer i den forbindelse opmaerksom pa, at gevinddornen lases sikkert med
skyderens indvendige sekskant. Om ngdvendigt skal gevinddornen skrues lidt tilbage, ind-
til skyderen gar i hak.

Skru det pageeldende mundstykke med kontramgtrikken B i, som passer til gevindstarrel-
sen, og hold let kontra med dobbeltgaffelngglen.

Indstil gevinddornlaengden ,X* iht. punkt 3.2.

66

GESIPA
y 4



3.2

4,

Indstilling af gevinddornlangde ,,X“

Lgsn kontramgtrikken B med dobbeltgaffelmatrikken.

Indstil gevinddornleengden ,X* i forhold til matrikleengden ved at dreje mundstykket C (se
billede 4).

Ved lukkkede blindnittemgtrikker indstilles i forhold til hele gevinddybden (billede 4).

Serg for at sikre mundstykket C med kontramegtrikken B, s& indstillingen ikke mistes.

Indstilling af moment

FireFox® F indstilles til et moment, der passer til den pageeldende blindnittemeatriksterrelse
(fx M5). Herved sikres det, at alle blindnittemgtrikker med samme gevinddimension (fx M5)
ogsa med forskellig matrikslaengde altid isaettes eksakt, selv i materialer med forskellig tykkelse.

Indstillingen af moment foretages pa felgende made:

1.

Forindstillingen af momentet sker ved hjeelp af det medfelgende farvekodekort. Pa dette
farvekodekort vaelger man mgtrikstgrrelsen og -materialet ud fra den passende farvekode.
(fx M5 - stal = farvekode hvid)

Ved hjeelp af den medfeglgende sekskantstruetraekker SW3 drejer man stilleskruen med
farveskala F frem til den valgte farvekode i indikatorvinduet G.

Skru den pagaeldende blindnittemetrik pa (se punkt 5.1). Iszet blindnittemeatrikkerne i mate-
rialet. Veelg om muligt det tykkeste materiale ved materialer med forskellig tykkelse.

En isaetningsproces udlgses ved at trykke pa aktiveringsknappen. Herefter kontrollerer
man den isatte motrik:

. Hvis mgtrikken da ikke er deformeret tilstraekkeligt, skal stilleskruen med farveskala
F skrues ca. 0,5 omgang ind med sekskantskruetraekkeren SW3. Herefter gentager man
iseetningsprocessen med en ny mgtrik og kontrollerer endnu en gang

*  Hvis metrikken deformeres for kraftigt (fx udskruning gar treegt, metrikgevind defor-
meret), skal stilleskruen med farveskala | skrues ca. 1 omgang ud. Herefter gentager man
iseetningsprocessen med en ny matrik og kontrollerer endnu en gang

Ved at skrue indstillingsskruen F i foroges varktojets moment. Modsat reduceres
momentet!
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5. Arbejdsmade

5.1 Paskruning af metrikken

»  Seet blindnittemgtrikken lige pa gevinddornen C.

* Tryk derefter fast pa gevinddornen i retning mod veerktigjet med blindnittemeatrik-
ken. Paskruningen startes automatisk ved denne pavirkning (der ma ikke trykkes pa
aktiveringsknappen!).

*  Hold fast pa blindnittemgtrikken under hele paskruningen, indtil blindnittemeatrikken ligger pa
mundstykket B. Paskruningen afsluttes automatisk.

5.2 Isaetning af blindnittemegtrikken

For de paskruede blindnittemgatrikker ind i emnets boring indtil flangen hviler pa emnet.
Start isaetningen ved at trykke pa aktiveringsknappen. Hold fast pa aktiveringsknappen!
Nar det indstillede moment er naet (se pkt. 4!), startes udskruningen automatisk. Afskru-
ningen udferes, sa leenge der trykkes pa aktiveringsknappen! Aktiveringsknappen ma forst
slippes, efter gevinddornen er helt fri af den isatte matrik!

5.3 Manuel afskruning af motrikken

6.

Hvis aktiveringsknappen f.eks. slippes for tidligt under issetning, og gevinddornen derfor
ikke er skruet helt ud, eller mgtrikken szettes skaevt pa under paskruningen, kan der startes
en manuel udskruning ved at trykke pa udskruningsknappen D (se billede 1).

Hvis gevinddornen ikke kan skrues ud ved at trykke pa udskruningsknappen D (f.eks. fordi
gevindet i matrikken er kraftigt deformeret), kan gevinddornen skrues ud med handen.
Seet i den forbindelse den vedlagte sekskantskruetreekker str. 3 i den indvendige sekskant
pa luftmotorens luftudgang E (se billede 1), og Iasn gevinddornen ved at skrue forsigtigt
mod venstre.

Vedligeholdelse og pleje

Veerktgjet skal opbevares tgrt. Ved behov skal slidte gevinddorne udskiftes iht. punkt 3.1. Ef-
ter lengerevarende brug kan det vaere ngdvendigt at efterfylde hydraulikolie eller at udskifte
denne. Efterfyldningen af hydraulikolien sker i fglgende trin:

Pafyldning af hydraulikolie Udskiftning af hydraulikolie
Blindnittemetrik-iseetningsapparatet tilsluttes tryk- | Blindnittemetrik-isaetningsapparatet kobles fra
luftnettet (kerer i grundstilling) trykluftnettet.

Blindnittemeatrik-issetningsapparatet kobles fra Mundstykket B skrues pa med kontramgtrikken A
trykluftnettet.
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Mundstykket B skrues pa med kontramgtrikken A

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues af
med TORX®-skruetreekkeren T20

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues af
med TORX®-skruetraekkeren T20

Den medfelgende oliepafyldningsbeholder inkl.
lag skrues pa

Den vedlagte oliepafyldningsbeholder med lag
skrues pa og fyldes ca. 50% med hydraulikolie

Blindnittemgtrik-iseetningsapparatet tilsluttes til try-
kluftnettet, og der trykkes pa den gule betjenings-
knap; Bemaerk: Den gamle hydraulikolie presses
ud. Laget skal holdes ordentligt lukket!

Pa gevinddornen C beveeges treekstempel-enhe-
den forsigtigt helt ind med handen, indtil der Igber
hydraulikolie ud uden bobler; traekstempel-enhe-
den skubbes helt tilbage hvor man lader den sta
(hydraulikolien i oliepafyldningsbeholderen falder!)
Advarsel: Sgrg for, at der ikke indsuges luft!

Blindnittemeatrik-issetningsapparatet kobles fra
trykluftnettet.

Oliepafyldningsbeholderen skrues af blindnittema-
trik-isaetningsapparatet

Den gamle hydraulikolie vippes ud sammen med
Blindnittemetrik-issetningsapparatet, og der pafyl-
des frisk hydraulikolie op til det gverste meaerke i
oliepafyldningsbeholderen

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues pa
med TORX®-skruetraekkeren T20

Pa gevinddornen C beveeges treekstempel-enhe-
den forsigtigt helt ind med handen, indtil der Igber
hydraulikolie ud uden bobler; treekstempel-enhe-
den skubbes helt tilbage hvor man lader den sta
(hydraulikolien i oliepafyldningsbeholderen falder!)
Advarsel: Sgrg for, at der ikke indsuges luft!

Blindnittemetrik-iseetningsapparatet tilsluttes fil try-
kluftnettet via en trykregulator, hvorefter trykregu-
latoren stilles tilbage til 0 bar

Bemeerk! undlad at udlgse den gule betjenings-
knap

Oliepafyldningsbeholderen skrues af blindnittema-
trik-iseetningsapparatet

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues af
med TORX®-skruetraekkeren T20

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues pa
med TORX®-skruetreekkeren T20

Den medfelgende oliepafyldningsbeholder inkl.
lag skrues pa

Blindnittemgtrik-iseetningsapparatet tilsluttes til try-
kluftnettet via en trykregulator, hvorefter trykregu-
latoren stilles tilbage til 0 bar

Bemeerk! Undlad at udlgse betjeningsknappen

Ved hjeelp af trykregulatoren gger man langsomt
lufttrykken til forsyningslufttryk; overskydende
hydraulikolie presses ud!

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues af
med TORX®-skruetraekkeren T20

Oliepafyldningsbeholderen skrues af blindnit-
temetrik-iseetningsapparatet, og den udlgbende
hydraulikolie opsamles med en klud

Den medfelgende oliepafyldningsbeholder inkl.
lag skrues pa

Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues pa
med TORX®-skruetraekkeren T20

Ved hjeelp af trykregulatoren gger man langsomt
lufttrykken til forsyningstryk; overskydende hyd-
raulikolie presses ud!

Mundstykket B skrues pa med kontramgtrikken A

Oliepafyldningsbeholderen skrues af blindnit-
tematrik-iseetningsapparatet, og den udigbende
hydraulikolie opsamles med en klud
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Oliepafyldningsskruen | og teetningen J skrues pa
med TORX®-skruetreekkeren T20

Mundstykket B skrues pa med kontramgtrikken A

Regelmaessig vedligeholdelse forlaenger levetiden af dine vardifulde
GESIPA®-apparater, som man mindst én gang hvert 2. ar bor fa serviceret pa et
autoriseret veerksted eller af GESIPA®-service. Hvis apparaterne bruges inten-
sivt, anbefales hyppigere vedligeholdelsesintervaller.

7. Afhjaelpning af fejl

Metrikken skrues ikke pa.

Arsag Afhjaelpning
Meatrikgevind defekt. Tag en ny matrik.
Gevinddorn defekt. Skift gevinddornen (se punkt 3.1).

Meatrikken skrues ikke af.

Arsag Afhjzlpning

Mutterngewinde deformiert | moment for hgjt = reduceres (se pkt. 4)

For kort udskruningstid. Tryk leengere pa aktiveringsknappen.

Mgtrikken skrues ikke Tryk laengere pa aktiveringsknappen, indtil matrikken skrues automatisk

automatisk af af. Forsyningslufttryk @ges (max 7 bar)

Moment ikke naet Hold aktiveringsknappen inde, til metrikken automatisk skrues af; pafyld evt.
hydraulikolie Forag forsyningslufttrykket (max 7 bar)

Metrik sidder fast pa Reducer momentet (se pkt. 4) Skru den af ved at trykke pa afskrunings-

gevinddornen knappen D, eller skru den ud med sekskantskruetreekkeren (se punkt 5.3).

Den isatte meatrik sidder lgst.

Arsag Afhjalpning

For lavt moment Forgg moment (se punkt 4).

For lavt lufttryk. Forag forsyningslufttryk til 5 — 7 bar
8. Henvisninger vedr. miljo

Gammelt hydraulikolie skal bortskaffes iht. de geeldende miljgforskrifter.
Overhold forordningen om farlige stoffer!
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9. Reparation

Garantireparationer udfgres som hovedregel af producenten selv. Reparationer uden for
garantiperioden ma kun udfgres af autoriseret personale. Manglende iagttagelse af monta-
ge- og indstillingsforskrifter samt faglig ukorrekt handtering kan medfare alvorlige skader pa
blindnitteapparatet. | tvivistilfeelde skal man indsende blindnitteapparatet i ikke-adskilt stand
til leverandgren eller GESIPA®.

Den aktuelle reservedelsliste for dit vaerktgj finder du online pa www.gesipa.com.

10. Garanti

De gaeldende garantibetingelser er den version, der kan ses pa falgende link:
www.gesipa.com/agb

11. CE-overensstemmelseserklaring

Vi erkleerer hermed, at nedenneevnte enhed, hvad angar design og konstruktion og i den af
os markedsfarte udfgrelse, overholder de relevante, grundleeggende sikkerheds- og sund-
hedskrav i henhold til EF-direktiverne. Hvis enheden aendres uden forudgaende accept fra os
mister denne erklaering sin gyldighed. Sikkerhedsanvisningerne i medfglgende produktdoku-
mentation skal iagttages. Dette dokument skal opbevares permanent.

FireFox® F

« DINENISO 12100:2011-03

e DINEN ISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

e 2006/42/EG

Dokumentationsbefuldmaegtiget:

SFS Group Germany GmbH Q
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Oversikt (se bild 1 - 4)

Pos. Beteckning Bild
A Lasmutter 1;3;4
B Munstycke 1:3;4
(63 Monteringsspindel 1;3;4
D Avdrillningsknapp 1

E Insexxkruv 1

F Stallskruv med fargskala 2

G Display 2

H Loépare 3

| Oljepafyliningsskruv 1

J Packning 1

2, Blindnitmutterverktyg FireFox® F
21 Andamalsenlig anvindning

Nitverktyget far endast, i enlighet med vad som beskrivs i denna bruksanvisning, anvéndas for
montering av blindnitmuttrar och blindnitskruvar. Du maste alltid folja sékerhetsanvisningarna!

2.2 Sédkerhetsanvisningar

»  Nitverktyget far endast anvandas fér montering av blindnitmuttrar och blindnitskruvar.

*  Klamrisk for fingrarna foreligger vid padrilining och montering av muttern vid felaktigt handhavande!

«  Overbelasta inte nitverktyget — arbeta inom det angivna prestandaomradet.

«  Overskrid inte det tillatna lufttrycket.

* Nita inte utan material.

«  Kontrollera anslutningarna fér tryckluften regelbundet.

»  Vid allt underhall av nitverktyget, aven byte av monteringsspindel samt vid fdrvaring, maste det alltid
kopplas fran tryckluftsnatet.

*  Anvand alltid skyddsglaségon vid arbete med maskinen. Personlig skyddsutrustning, t.ex. skydds-
klader, handskar, hjalm, halkfria skor, hdrselskydd och fallskydd rekommenderas.

*  Néar du lagger ifran dig nitverktyget maste du sakerstalla att du inte Iagger det sa att nagon fallrisk
foreligger.

*  Reparationer skall utféras endast av behdrig fackman. Vid reparation far endast originalreservdelar
anvandas. | tveksamma fall skall nitverktyget skickas till leverantoren eller GESIPA® i intakt skick.

*  Undvik onddig kontakt med hydraulolja. Vid hudirritation maste du tvatta huden grundligt med tval
och vatten!

*  Avfallshantera hydrauloljan enligt géllande miljéféreskrifter.
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23 Anvandningsomrade

FireFox®1F

Nitverktyget [dmpar sig fér montering av blindnitmuttrar och blindnitskruvar fran M3 till M10 i alla
material, utom M6 i rostfritt stal.

FireFox®2 F

Nitverktyget ar avsett for montering av blindnitmuttrar och blindnitskruvar av alla material fran
M3 till M10 , liksom &ven M12 i aluminium och stal,.

2.4 Tekniska data

FireFox® 1 F FireFox®2 F
Vikt 2,0 kg 2,4 kg
Driftstryck 5 till 7 bar
Slaglangd max. 7,5 mm max. 10 mm
Slanganslutning @ 6 mm (1/4%)
Luftférbrukning ca 1-2 liter/montering (beroende pa | ca 2 - 4 liter/montering (beroende pa
mutterstorleken) mutterstorleken)
Kraft vid 6 bar 12 kN 22 kN
Hydraulolja ca. 30 ml (ISO VG 32 till 46)
Bullerniva L | 75 dB, matosakerhet K = 3dB
Vibration < 2,5 m/s?, matosakerhet K = 1,5 m/s?

Filtreras och styrs av en tryckregulator (oljad eller inte oljad; med oljad luft

7Rl Rl Okar luftmotorens livslangd)
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2.5 Utrustning / tillbehor
FireFox® 1 F FireFox®2 F
Monteringsspindel M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Munstycke M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Insexnyckel SW 3
Verktyg 2 st dubbla u-nycklar SW24/27
Upphangning Dras ut ur verktygshuvudet
1 behallare for oljepafylining 1 behallare for oljepafylining (1625612)
(1625612) 1 flaska hydraulolja 100 ml (1445294)
1 flaska hydraulolja 100 ml (1445294) N PR L
leveranser M C e 2 kort for snabbinstallning (snabbinstall-
2 kort for snabbinstallning (snab- . : N
e : ningskort artikelnr. 1451097 + fargkod
binstallningskort artikelnr. 1431949 + artikelnr. 1451098)
fargkod artikelnr. 1436396) '
3. Idrifttagande

Fore idrifttagande av nitverktyget maste erforderlig monteringsspindel monteras ihop med
munstycket av samma dimension.

3.1

Byte av Monteringsspindel

Koppla fran nitverktyget fran tryckluftsnatet

Lossa lasmutter A med u-nyckel SW27

Skruva av munstycket A med lasmutter C

Skjut I6paren H bakat fram till anslaget och hall det fast

Skruva ur monteringsspindel C

Skruva i en ny monteringsspindel av samma dimension (om den &r utsliten) eller en monte-
ringsspindel med lamplig dimension, fram till anslaget.

Slapp l6paren. Se till att monteringsspindeln blir sékert 1ast med hjalp av I6parens innersex-
kant. Om sa kravs kan du skruva tillbaka monteringsspindeln nagot tills att I6paren lases fast.
Skruva i ett munstycke med lasmutter A, vilket passar till gdngdimensionen och las det latt
med u-nyckeln.

Stall in monteringsspindelns langd "X” enl. punkt 3.2.

3.2 Instédllning av monteringsspindelldngd ”X”

Lossa lasmutter A med u-nyckeln

Vrid munstycke B for att stalla in monteringsspindelns I&angd ”X” till mutterlangden (se bild 4)
Anvand gangdjupet helt vid slutna blindnitmuttrar (bild 4)

Sakra munstycke B med lasmutter A
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Installning av monteringskraft

FireFox® F stalls in till en kraft som ar lamplig for aktuell blindnitmutterdimension (t.ex. M5). Det
sakerstaller att alla blindnitmuttar av en gangdimension (t.ex. M5) alltid monteras exakt i olika
tjocka material, &ven med olika mutterlangder.

Stall in monteringskraften sa har:

1.

Forinstaliningen av monteringskraften sker med hjélp av den medféljande fargkodkartan.
Baserat pa mutterstorlek och muttermaterial valjs lamplig fargkod pa fargkodkartan (t.ex.
M5 — stal = fargkod vit).

Med hjalp av medfdljande insexnyckel SW3 drar du at stallskruv med fargskala F pa utvald
fargkod i displayen G.

Padrilla den blindnitmutter som skall sattas (se punkt 5.1). Satt i blindnitmuttern i det ma-
terial som skall nitas. Om mdjligt, nar du har olika tjocka material: valj den stdrsta materi-
altjockleken.

Utlés monteringen genom att trycka pa mandverknappen. Kontrollera darefter den mon-
terade muttern:

*  Om inte muttern dras ihop tillrackligt, maste du skruva i stéllskruven med fargskala
F med ca 1/2 varv med insexnyckeln SW3. Upprepa darefter monteringen med ny mutter
och kontrollera pa nytt.

*  Om muttern dras ihop foér mycket (t.ex. avdrillningsproblem; deformerad mutterganga),
maste du skruva ur stallskruv med fargskala F med ca 1 varv. Upprepa darefter monte-
ringen med ny mutter och kontrollera pa nytt.

Genom att skruva in stéllskruv F 6kar man nitverktygets monteringskraft skruvar man
ut den, minskar kraften!

5.

5.1

Arbetssatt
Padrillning av muttern

Satt en blindnitmutter pa monteringsspindeln C utan att luta den.

Tryck sedan blindnitmuttern mot monteringsspindeln i riktning mot blindnitverktyget. Pa-
drillningen startar automatiskt i och med patryckningen. Tryck inte pa mandéverknappen!
Blindnitmuttern halls fast under hela padrillningen, tills den ligger an mot munstycke B. Pa-
drillningen avslutas automatiskt.
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5.2 Montering av blindnitmutter

*  Placera blindnitmuttern i arbetsstyckets hal.

*  Tryck in avtryckaren. Obs! Hall avtryckaren inne tills avdrillning sker.
*  Nar installd monteringskraft har uppnatts (se avsnitt 4!) startas avdrillningen automatiskt.

Avdrillningen pagar sa lange som avtryckaren halls intryckt! Forst nar spindeln har avdril-
lats helt ur den monterade muttern far man slappa avtryckaren!

5.3 Manuell avdrillning av muttern

*  Om man slapper upp avtryckaren for tidgigt, t.ex. efter en montering, och spindeln inte har
avdrillats helt, eller om muttern har satts pa snett vid padrillning, kan man trycka pa avdrill-
ningsknappen D (se bild 1) for att starta en avdrillning manuellt.

*  Om spindeln inte kan avdrillas nar man trycker pa avdrillningsknappen D (t.ex. om gangan
ar kraftigt kraftigt deformerad i muttern) kan man avdrilla spindeln for hand. Satt da i den
medféljande insex-nyckeln SW3 i innersexkant E pa luftmotorns luftutblas (se bild 1) och
lossa spindeln genom att vrida forsiktigt at vanster.

6. Underhall och skotsel

Forvara nitverktyget i ett torrt utrymme. Vid behov skall utslitna gangdorn bytas ut enligt punkt
3.1. Efter langre tids anvandning kan det bli nédvandigt att fylla pa eller byta ut hydrauloljan.

Gor sa har for att fylla pa hydraulolja:

Pafyllning av hydraulolja

Byta hydrauloljan

Anslut blindnitsmutterpistolen till tryckluftsnatet
(satts i grundlage).

Ta loss blindnitsmutterpistolen fran tryckluftsnatet.

Ta loss blindnitsmutterpistolen fran tryckluftsnatet.

Skruva av munstycke B med lasmuttern A

Skruva av munstycke B med lasmuttern A.

Skruva av oljepafyllningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Skruva av oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Skruva pa den medféljande oljepafyliningsbehalla-
ren med lock.

Skruva av den medféljande oljepafyliningsbehalla-
ren med lock och fyll pa ca. 50 % hydraulolja.

Anslut blindnitsmutterpistolen till tryckluftsnatet via
en tryckregulator och tryck pa den gula avtrycka-
ren. OBS! Den gamla hydrauloljan trycks ut. Hall
locket stéangt ordentligt!

Flytta forsiktigt dragkolvsenheten for hand fram
och tillbaka pa gangdornet C till stoppet tills
hydraulolja kommer fram fri fran bubblor. Tryck
dragkolvsenheten helt tillbaka till stoppet och lat
den sta pa baksidan (hydrauloljan i oljepafylinings-
behallaren sjunker!).

OBS! Se upp sa att ingen luft sugs in!

Ta loss blindnitsmutterpistolen fran tryckluftsnatet.
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Skruva av oljepafyliningsbehallaren fran blindnits-
mutterpistolen.

Hall bort den gamla hydrauloljan tillsammans med
blindnitsmutterpistolen och fyll pa ny hydraulolja
till 6vre markeringen i behallaren.

Skruva pa oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Flytta forsiktigt dragkolvsenheten fér hand fram
och tillbaka pa gangdornet C till stoppet tills
hydraulolja kommer fram fri fran bubblor. Tryck
dragkolvsenheten helt tillbaka till stoppet och lat
den sta pa baksidan (hydrauloljan i oljepafyllinings-
behallaren sjunker!).

OBS! Se upp sa att ingen Iuft sugs in!

Anslut blindnitsmutterpistolen till tryckluftsnatet via
en tryckregulator och stall tillbaka tryckregulatorn
pa 0 bar.

OBS! Los inte ut den gula avtryckaren.

Skruva av oljepafyliningsbehallaren fran blindnits-
mutterpistolen.

Skruva av oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Skruva pa oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Skruva pa den medfdljande oljepafyliningsbehalla-
ren med lock.

Anslut blindnitsmutterpistolen till tryckluftsnatet via
en tryckregulator och stall tillbaka tryckregulatorn
pa 0 bar.

Varning! Los inte ut avtryckaren.

Hoj langsamt lufttrycket till natlufttrycket med
tryckregulatorn. Overflddig hydraulolja trycks ut!

Skruva av oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Skruva av oljepafyliningsbehallaren fran blindnits-
mutterpistolen och fanga upp den hydraulolja som
rinner ut med en trasa.

Skruva pa den medféljande oljepafyliningsbehalla-
ren med lock.

Skruva pa oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Héj langsamt lufttrycket till natlufttrycket. Overflo-
dig hydraulolja trycks ut!

Skruva av munstycke B med lasmuttern A.

Skruva av oljepafyliningsbehallaren fran blindnits-
mutterpistolen och fanga upp den hydraulolja som
rinner ut med en trasa.

Skruva pa oljepafyliningsskruven | och tatningen J
med en Torx®-skruvdragarbit T20.

Skruva av munstycke B med lasmuttern A.

Regelbundet underhall ger dina hogvardiga GESIPA®-verktyg langre livslangd
och bor genomforas senast vartannat ar pa en auktoriserad verkstad eller av
GESIPA®-servicen. Om verktygen anviands mycket rekommenderar vi att du
genomfor underhallet med kortare intervall.

7. Atgardande av fel

Muttern padrillas inte

Orsak

Atgard

Defekt muttergdnga

Ta en ny mutter

Defekt monteringsspindel

Byt gangdorn (se punkt 3.1)
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Muttern avdrillas inte

Orsak Atgird
Deformerad ganga i muttern For hog kraft = minska (se avsnitt 4)
For kort avdrillningstid Hall inne avtryckaren langre

Muttern avdrillas inte automatiskt Hall inne avtryckaren langre tills muttern avdrillas automatiskt
H&j natlufttrycket (max 7 bar).

Slag eller kraft ej uppnadd Tryck langre pa mandverknappen tills muttern avdrillas automa-
tiskt. Fyll vid behov pa mer hydraulolja Hoj lufttrycket (max 7 bar)

Muttern fastnar pa spindeln Minska monteringskraften (se avsnitt 4)
Avdrilla den genom att trycka pa avdrillningsknappen D eller
skruva ur den med insexnyckeln (se punkt 5.3)

Monterad mutter sitter lost

Orsak Atgird
For lag kraft Oka sattkraften (se punkt 4)
For lagt lufttryck Hoj natlufttrycket till 5-7 bar

8. Miljoinformation

Gammal hydraulolja skall avfallshanteras enligt gallande miljoforeskrifter.

Beakta gallande regler fér hantering av farliga @mnen.

9. Reparation

Garantireparationer genomfoérs principiellt av tillverkaren. Endast en behoérig fackman far
utféra reparationer, nar garantitiden har gatt ut. Underlatelse att félja monterings- och install-
ningsforeskrifterna liksom icke fackmannamassig hantering kan resultera i allvarliga skador pa

blindnitpistolen. | tveksamma fall maste blindnitpistolen skickas till leverantdren eller GESIPA®.

Aktuell reservdelslista for din enhet hittar du online pa www.gesipa.com.
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10. Garanti

Garantivillkoren, som aterfinns med nedanstaende lank, galler i tillamplig omfattning.
www.gesipa.com/agb

11. Forsakran om overensstammelse

Vi forsékrar harmed att nedanstaende apparat pa grund av sin utformning och konstruktion,
samt i det av oss framstallda utférandet, uppfyller de relevanta, grundlaggande sakerhets-
och halsokraven i EG-direktivet. Om apparaten modifieras utan vart godkannande upphér
denna férsakran att galla. Beakta sakerhetsféreskrifterna i medféljande produktdokumenta-
tion. Detta dokument ska forvaras pa saker plats.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

dokumentationsansvarig:

SFS Group Germany GmbH Q

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1.

Oversikt (se illustr. 1 - 4)

Posisjon Betegnelse lllustrasjon

Kontramutter 1;3;4

Munnstykke 1,34

Gjengespindel 1;3;4

Avdrillingsknapp 1

Innvendig sekskant

Stillskrue med fargeskala

Indikeringsvindu

I|e|M|mo|O|®|>

Skyver

Oljepafyllingsskrue

[

AalalwliNpINd]—~

Tetning

2.

21

Blindnaglemutter-pistol FireFox® F

Korrekt bruk

Naglemutterpistolen skal kun brukes til festing av blindnaglemutre og blindnagleskruer, slik det
beskrives i denne bruksanvisningen. Sikkerhetsinstruksene ma overholdes!

2.2

Sikkerhetsinstrukser

Naglemutterpistolen skal ikke brukes til annet formal enn innfesting av blindnaglemutre og blindna-
gleskruer.

Ved ufagmessig anvendelse bestar det fare for & kveste fingrene ved padrilling og feste av mutrene!

Naglepistolen ma ikke overbelastes, pase at det arbeides innenfor angitt effektomrade.

Ikke overskrid tillatt driftstrykk.

Det ma aldri nagles uten fugemateriale.

Forbindelsesledninger fortrykkluften ma kontrolleres regelmessig med hensyn til godt feste og tetthet.
Ved alle vedlikeholdsarbeider pa naglepistolen - dette gjelder ogsa for skifte av giengespindlene - og
nar den ikke skal vaere i bruk, ma apparatet alltid skilles fra trykkluftnettet.

Under arbeid med naglepistolen skal vernebriller alltid brukes. Personlig vemeutstyr som vernekleer,
vernehjelm, sklisikre sko, harselvern, og sikring mot fall anbefales.

Sikre naglepistolen slik at det ikke kan falle ned nar du legger den fra deg.

Reparasjon ma kun utferes av en kompetent fagmann. Ved reparasjoner skal bare originale byt-
tedeler brukes. | tilstilfelle skal naglepistolen sendes inn til leverandaren eller GESIPA®.

Unnga for hyppig kontakt med hydraulikkolje. Dersom det oppstar hudirritasjoner, ma de bergrte
hudomradene vaskes grundig med vann!

Den brukte hydraulikkolien ma avfallsbehandles ifglge gjeldende miljgforskrifter.

82
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2.3 Arbeidsomrade
FireFox®1F

Naglemutterpistolen skal brukes til feste av blindnaglemutre og i alle materialsammensetninger
blindnagleskruer fra M3 til M6 unntatt M6 rustfritt stal.

FireFox® 2 F

Naglemutterpistolen skal brukes til feste av blindnaglemutre og blindnagleskruer i alle material-
sammensetninger M3 til M10, samt M12 i aluminium og stal.

2.4 Tekniske data

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Vekt 2,0 kg 2,4 kg
Driftstrykk 5 til 7 bar
Pistolslag maks. 7,5 mm maks. 10 mm
Slangetilkopling @ 6 mm (1/4%)
Luftforbruk ca. 1-2 liter/festesyklus (avhengig av | ca. 2 - 4 liter/festesyklus (avhengig
mutterens starrelse) av mutterens starrelse)
Arbeidstrykk ved 6 bar 12 kN 22 kN
Hydraulikkolje ca. 30 ml (ISO VG 32 til 46)
Stgyemisjon L _ 75 dB, maleusikkerhet K = 3dB
Vibrasjon < 2,5 m/s?, maleusikkerhet K = 1,5 m/s?
Trykkluftkvalitet Filtrert og styrt via en tWKITL?‘tg;sz ff)sljztr lja‘ilsetirdil)(ke oljet, ved oljet luft gker
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25 Utstyr / tilbehor

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Gjengespindler M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Munnstykke M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Verktay Sekskantskrutrekker SW 3
2 stk. dobbeltgaffelngkkel SW24/27
Oppheng uttrekkbart fra pistolhodet

1 Oljeetterfyllingsbeholder (1625612)
1 flaske hydraulikkolje 100ml
(1445294)2 kort til hurtiginnstilling
(hurtiginnstillingskort artikkelnr.
1431949 + fargekode artikkelnr.
1436396)

1 Oljeetterfyllingsbeholder (1625612)
1 flaske hydraulikkolje 100ml (1445294)
2 kort til hurtiginnstilling
(hurtiginnstillingskort artikkelnr. 1451097
+ fargekode artikkelnr. 1451098)

Leveringsomfang

3. Igangsetting

For naglemutterpistolen tas i bruk, skal den ngdvendige spindelen monteres med munnstykket
som passer til gjengenes starrelse.

31 Skifte av gjengespindelen

«  Skill blindnaglepistolen fra trykkluftnettet.

*  Lasne kontramutteren A med dobbeltgaffelngkkel SW 27

e Skru av munnstykket B med kontramutter A

»  Skyv sleiden H bakover til bufferen og hold fast

e Skru ut gjengetornen C

«  Settinn en ny gjengetorn i samme starrelse (hvis den gamle er slitt) eller skru inn en gjen-
getorn av passende gjengestgrrelse helt til bufferen.

«  Slipp sleiden. Nar dette gjgres, ma det passes pa at gjengespindelen sperres forsvarlig
vha. sleidens innvendige sekskant. Skru ved behov gjengespindelen litt tilbake inntil slei-
den smekker i 1as.

«  Skru inn et munnstykke som passer til den respektive gjengestarrelsen med kontramut-
teren A og kontre litt vha. dobbeltgaffelngkkelen.

«  Still inn gjengespindellengden «X» som beskrevet i punkt 3.2.
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3.2 Innstilling av gjengespindelens lengde «X»

*  Losne kontramutteren A med dobbeltgaffelngkkelen

«  Stillinn gjengespindellengde «X» til mutterlengden ved & dreie munnstykket B (se illustrasjon 4)
«  Utnytt gjengedybden til fulle ved lukkede blindnaglemutre (illustrasjon 4)

»  Sike munnstykket B med kontramutter A slik at det ikke kan oppsta noen feiljustering

4. Innstilling av arbeidstrykket

FireFox® F stilles inn pa riktig arbeidstrykk for den enkelte blindnaglemutter-starrelsen (f.eks.
M5). Pa denne maten sikres det at alle blindnaglemutre i en gjengestarrelse (f.eks. M5) alltid
settes like ngyaktig i forskjellige materialer — ogsa dersom de har forskjellige.

Innstillingen av arbeidstrykket gjennomfgres pa felgende mate:

1. Forinnstillingen av arbeidstrykket foretas vha. det vedlagte fargekodekortet. Til dette vel-
ges den passende fargekoden vha. mutterstarrelse og muttermateriale (f. eks. M5-stal =
fargekode hvit)

2. Ved hjelp av den vedlagte sekskantskrutrekkeren SW3 vris justeringsskruen med farge-
skala F pa den valgte fargekoden i indikeringsvinduet G

3. Padrilling av blindnaglemutteren som skal festes. (se punkt 5.1 Stikk blindnaglemutteren i
materialet som skal nagles. Du bgr velge den stgrste materialtykkelsen dersom du arbei-
der med materialer av forskjellig tykkelse.

4. Utlgs en festesyklus ved & trykke pa utlgseren. Kontroller deretter mutteren som er festet:
*  Huvis ikke mutteren blir tilstrekkelig deformert nar dette gjeres, ma justeringsskruen
med fargeskala | skrus inn ca. 0,5 omdreining med sekskantskrutrekkeren. Gjenta deretter
festeforlapet med ny mutter og kontroller pa nytt.

*  Hvis mutteren blir for sterkt deformert (f.eks. hvis utdrillingen gar tungt (muttergjenge
deformert),ma justeringsskruen med fargeskala F dreies ut ca. 1 omdreining. Gjenta deret-
ter festeforlgpet med ny mutter og kontroller pa nytt.

Ved a skru inn justeringsskruen F gkes naglepistolens arbeidstrykk, ved a skru den ut,
reduseres arbeidsstykket.

5. Arbeidsmate
51 Padrilling av mutteren

«  Settinn blindnaglemutteren pa gjengespindelen C uten at den kommer pa kant.

e Trykk deretter med blindnaglemutteren fast pa gjengespindelen i retning blindnaglemut-
terpistolen. Padrillingen startes automatisk ved & trykke mot. Ikke trykk pa utlgseren!

*  Hold blindnaglemutteren fast hele tiden mens padrillingen pagar, inntil blindnaglemutteren
ligger inntil munnstykket B. Hurtigoppladingen avsluttes automatisk.
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5.3

6.

Feste av blindnaglemutter

For den padrillede blindnaglemutteren inn i boringen pa arbeidsstykket inn til bufferen.
Start festeforlgpet ved a trykke pa utlgseren. Hold utlgseren fast!

Sa snart innstilt arbeidstrykk er nadd (se punkt 4!), startes avdrillingen automatisk. Avdril-
lingen pagar sa lenge utlgseren holdes trykket! Utlaseren ma ikke slippes far gjengespin-
delen har blitt drillet fullstendig ut av mutteren som har blitt festet!

Manuell avdrilling av mutteren

Hvis for eksempel utlgseren slippes for rasket etter et festeforlap og gjengespindelen der-
for ikke ble drillet fullstendig ut, eller mutteren ble satt skjevt pa ved padrillingen, kan man
starte en avdrilling ved & trykke pa avdrillingsknappen D (se illustrasjon 1).

Hvis gjengespindelen ikke kan drilles ut ved a trykke pa avdrillingsknappen D (f.eks. er
gjengene i mutteren svaert deformerte), kan gjengespindelen drilles ut med handen. For &
gjere dette, anvendes den vedlagte sekskantskrutrekkeren SW 3 i den innvendige seks-
kanten E pa luftmotorens luftuttak (se illustrasjon 1) og lgsne gjengespindelen ved & vri
forsiktig mot venstre.

Vedlikehold og pleie

Naglepistolen ma oppbevares pa et tort sted.

Ved behov ma slitte gjengespindler skiftes ut i henhold til punkt 3.1.

Etter lengre tids bruk kan det vaere ngdvendig & etterfylle hydraulikkolje eller & skifte den ut.
Hydraulikkolje etterfylles eller skiftes ut i de fglgende arbeidsskrittene:

Pafylling av hydraulikkolje Skifte av hydraulikkolje

Koble til pistolen til setting av blindnaglemuttere Skill pistolen til setting av blindnaglemuttere fra
(den kjgrer i grunnstilling) nettet

Skill pistolen til setting av blindnaglemuttere fra Skru av munnstykket B med lasemutter A.

nettet

Skru av munnstykket B med lasemutter A. Skru av oljepafyllingsskruen | og tetningen J med

TORX®-skrutrekker T20

Skru av oljepafyllingsskruen | og tetningen J med | Skru pa den vedlagte oljepafyllingsbeholderen

TORX®-skrutrekker T20 med lokk.
Skru pa den vedlagte oljepafyllingstanken med Koble pistolen til setting av blindnaglemuttere til
deksel og fyll opp ca. 50 % med hydraulikkolje trykkluftnettet og betjen den gule betjeningsknap-

pen. OBS!: Den gamle hydraulikkoljen presses ut.
Hold lokket forsvarlig lukket!
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Pa gjengespindelen C beveges na trekkstem-
pelenheten forsiktig frem og til bake til anslaget
med handen, inntil hydraulikkoljen siver ut uten
bobler. Skyv trekkstempelenheten fullstendig
bakover til anslaget og la den bli stdende bak
(hydraulikkoljen i oljepafyllingstanken synker!!).
OBS! Pass pa at det ikke suges inn luft!

Skill pistolen til setting av blindnaglemuttere fra
nettet

Skru av oljepafyllingsbeholderen fra pistolen til
setting av blindnaglemuttere

Tom ut den gamle hydraulikkoljen sammen med
pistolen til setting av blindnaglemuttere og fyll
kopp ny hydraulikkolje til gverste markering pa
oljepafyllingsbeholderen

Skru pa oljepafyllingsskruen | med tetningen J
med TORX®-skrutrekker T20

Pa gjengespindelen C beveges na trekkstem-
pelenheten forsiktig frem og til bake til anslaget
med handen, inntil hydraulikkoljen siver ut uten
bobler. Skyv trekkstempelenheten fullstendig
bakover til anslaget og la den bli staende bak
(hydraulikkoljen i oljepafyllingstanken synker!!).
OBS! Pass pa at det ikke suges inn luft!

Koble pistolen til setting av blindnaglemuttere
til trykkluftnettet via en trykkregulator og reguler
deretter trykkregulatoren til O bar.

OBS! Ikke utlgs den gule betjeningsknappen

Skru av oljepafyllingsbeholderen fra pistolen til
setting av blindnaglemuttere

Skru av oljepafyllingsskruen | og tetningen J med
TORX®-skrutrekker T20

Skru pa oljepafyllingsskruen | med tetningen J
med TORX®-skrutrekker T20

Skru pa den vedlagte oljepafyllingsbeholderen
med lokk.

Koble pistolen til setting av blindnaglemuttere
til trykkluftnettet via en trykkregulator og reguler
deretter trykkregulatoren til O bar.

OBS! Ikke utlgs betjeningsknappen

Ved hjelp av trykkregulatoren bygges na langsomt
lufttrykket opp til nettlufttrykk. Overfladig hydrau-
likkolje presses ut!

Skru av oljepafyllingsskruen | og tetningen J med
TORX®-skrutrekker T20

Skru oljepafyllingsbeholderen av pistolen til setting
av blindnaglemuttere og fang opp hydraulikkolje
som siver ut med en Klut.

Skru pa den vedlagte oljepafyllingsbeholderen
med lokk.

Skru pa oljepafyllingsskruen | med tetningen J
med TORX®-skrutrekker T20

Ved hjelp av trykkregulatoren bygges na langsomt
lufttrykket opp til netttrykk. Overfladig hydraulikkol-
je presses ut!

Skru pa munnstykket B med lasemutter A.

Skru oljepafyllingsbeholderen av pistolen til setting
av blindnaglemuttere og fang opp hydraulikkolje
som siver ut med en klut.

Skru pa oljepafyllingsskruen | med tetningen J
med TORX®-skrutrekker T20

Skru pa munnstykket B med lasemutter A.

Et regelmessig vedlikehold forlenger brukstiden for ditt heykvalitets GESIPA®
utstyr, og det ber gjennomferes minst annethvert ar av et autorisert verksted
eller av GESIPAP® service. Ved en intensiv bruk av utstyret anbefales det kortere

vedlikeholdsintervaller.
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7. Feilretting

Mutteren drilles ikke pa

Arsak

Feilretting

Muttergjengene defekte

Gjengespindel defekt

Bruk en ny mutter

Skift ut gjengespindelen (se punkt 3.1)

Mutteren drilles ikke av

Arsak

Feilretting

Muttergjenger deformert

Slag eller arbeidstrykk for hgyt = reduser (se punkt 4)

Utdrillingstiden er for kort

Trykk lengre pa utlgseren

Mutteren drilles ikke av automatisk

Trykk lengre pa utlgseren inntil mutteren drilles automatisk-
nett Gk lufttrykket (maks. 7 bar)

Arbeidstrykk ikke nadd

Trykk lengre pa utlgseren inntil mutteren drilles automatisk
av; etterfyll hydraulikkolje om n@dvendig
@k nettlufttrykket (maks. 7 bar)

Mutteren sitter fast pa gjengespindelen

Reduser arbeidstrykket (se punkt 4)
Drill av ved a trykke pa avdrillingsknappen D, eller vri den ut
vha. sekskantskrutrekkeren (se punkt 5.3)

Den festede mutteren er lgs

Arsak

Feilretting

Arbeidstrykk for lavt

Jk arbeidstrykket (se punkt 4)

Lufttrykk for lavt

Ik lufttrykket til 5 -7 bar

8. Instrukser som gjelder miljoet

Gammel hydraulikkolje ma avfallsbehandles i henhold til miljgforskriftene.
Overhold forordningene for farlige stoffer!

9. Reparasjon

Garantireparasjoner gjennomfgres prinsipielt av produsenten. Reparasjoner utenom garanti-
tiden ma kun utferes av fagkyndig personell. Dersom forskriftene til montering og innstilling
ikke overholdes samt ikke-fagkyndig omgang kan fare til alvorlige skader pa blindnaglepisto-
len. I tvilstilfelle sendes blindnaglepistolen tilbake til produsenten eller til GESIPA®.
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Den aktuelle reservedelslisten for ditt apparat finner du online pa www.gesipa.com.

10. Garanti

Garantibetingelsene i den til enhver tid gyldige utgaven gjelder, denne finner man via den fgl-
gende lenken: www.gesipa.com/agb

11. CE samsvarserklaering

Herved erkleerer vi at utstyret som betegnes nedenfor pa basis av sitt konsept og sin kon-
struksjonsmate samt i den utferelsen som vi har sluppet ut pa markedet samsvarer med

de relevante grunnleggende sikkerhets- og helsekrav som stilles i EU-direktivene. Ved en
endring av utstyret som ikke er foretatt etter samrad med oss, taper denne erkleeringen sin
gyldighet. Sikkerhetsinstruksene i den medleverte produktdokumentasjonen ma overholdes.
Dette dokumentet skal oppbevares permanent.

FireFox® F

+ DINENISO 12100:2011-03

+ DINENISO 11148-1:2012-06
+ DIN EN 82079-1:2013-06

+ 2006/42/EG

Dokumentasjonsfulmektig:
SFS Group Germany GmbH
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf
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ppa. Stefan Petsch

GESIPA" 389
y 4



@&

Sisallysluettelo
1. Yleiskatsaus (KS. KUVA 1 = 4)....eoiiiiiiie e 91
2. Niittimutteripistooli FIreFOX® F .........c.ccoooiiiiiiiiiee e 91
2.1 KAYHOMABArAYKSEL.....ceiiiiiiiiii i 91
2.2 TUrvalliSUUSONJEET......cooiiiiiiii s 91
2.3 KAYHOAIUE ...t 92
2.4 Tekniset tiedot ... 92
2.5 Varusteet / tarvikKeet ........ ..o 93
3. KAYHOONOO ... 93
3.1 Kierrekaran vaihto ... 93
3.2 Kierrekaran pituuden X SA8t0........cccuueeiiiiieiie e 94
4. ISKUVOIMAN SAGLO ... . .eeeieiiiiiie et e e e e e e e e e as 94
5. TYOSKENIEIYEAPA. ..ot 94
5.1 Mutterin PAAIEKIErO .........ooi i 94
5.2 Niittimutterin tyOStO ........veieii 95
5.3 Mutterin poiskierto K&Sin...........oooiiiiiiii e 95
6. HUOKO JA NOIO.....eiiiiiiieie e 95
7. HaEIrioiden Koraaminen ...........ooi i 97
8. YMPArISIOONJEEL. ...t 97
1S B (e = T= 1 11 =T o TP EPP PRI 97
O TR 7= YU PR 98
11. CE-vaatimustenmukaiSuusvakuUULUS ............ooooiiiiiiiiiiiiiiiie e 98

90 GESIPA’
y 4



1. Yleiskatsaus (ks. kuva 1 - 4)

No. Nimitys Kuva.
A Vastemutteri 1;3;4
B Suukappale 1:3:4
C Kierrekara 1;3;4
D Poiskiertopainike 1

E Sisakuusiokolo 1

F Saatoruuvi ja variasteikko 2

G Tarkistusikkuna 2

H Luisti 3

| Oljyntayttoruuvi 1

J Tiiviste 1

2, Niittimutteripistooli FireFox® F

21 Kayttomaaraykset

Niittimutteripistoolia saa kayttaa vain sokkoniittimutterien ja sokkoniittiruuvien asentamiseen ja
vain tassa kayttéohjeessa selostetulla tavalla. Turvallisuusohjeita on noudatettava!

2.2

Turvallisuusohjeet

Niittimutteripistoolia saa kayttaa vain sokkoniittimutterien ja sokkoniittiruuvien asentamiseen.
Muttereita paalle kierrettdessa ja asennettaessa asiaton kaytto saattaa aiheuttaa sormien puristuk-
siin joutumisen vaaran!

Al kuormita laitetta likaa, vaan tydskentele ohjeen mukaisella tehoalueella.

Ala ylité sallittua kéyttdpainetta.

Ala kayta niittauslaitetta tyhjana.

Tarkista paineilmaliitosjohtojen pitavyys ja tiiviys séanndllisesti.

Irroita laite paineilmaverkosta, kun huollat laitetta, vaihdat kierrekaran ja kun lopetat laitteen kayton.
Kéayta aina suojalaseja niittauslaitteella tydskennellessasi. Henkilokohtaisten suojainten kuten suo-
javaatteiden, kasineiden, suojakyparan, luistamattomien jalkineiden, kuulosuojainten ja putoamis-
suojainvarusteiden kayttd on suositeltavaa.

Varmista, ettei niittauslaite voi pudota, kun lasket sen kasistasi.

Laitteen saa korjata vain ammattitaitoinen henkild. Korjauksissa on kaytettava alkuperaisvaraosia.
Ongelmatapauksissa laite lahetetdan purkamattomana toimittajalle tai GESIPAlle.

Valta liiallista kosketusta hydraulikkadljyn kanssa. Jos ihoarsytysta iimenee, pese artyneet koh-
dat perusteellisesti vedella!

Kaytetty hydrauliikkadljy havitetdan voimassa olevien ymparistdnsuojelusadnndsten mukaisesti.
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23 Kayttoalue

FireFox®1F

Niittimutteripistooli on tarkoitettu M3 - M6 -sokkoniittiruuvien asentamiseen kaikkiin materiaalei-
hin seka M6-sokkoniittiruuvien asentamiseen terékseen.

FireFox® 2 F

Niittimutteripistooli on tarkoitettu M3 - M10 -sokkoniittiruuvien asentamiseen kaikkiin materiaa-
leihin sekd M12 -sokkoniittiruuvien asentamiseen alumiiniin ja terakseen.

2.4 Tekniset tiedot

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Paino 2,0 kg 2,4 kg
Kayttopaine 5 - 7 baaria
Iskunpituus enint. 7,5 mm enint. 10 mm
Letkuliitanta @ 6 mm (1/4%)
IImankulutus noin 1-2 litraa / asgnnuskerta (riippu- | noin 2 - 4 litraa / as_ennuskerta (riip-
en mutterin koosta) puen mutterin koosta)
Vetovoima 6 baarissa 12 kN 22 kN
Hydrauliikkadljy n. 30 ml (ISO VG 32 - 46)
Melutaso Lpa 75 dB, mittausepavarmuus K = 3dB
Tarina < 2,5 m/s?, mittausepavarmuus K = 1,5 m/s?
Paineilman laatu Suodatettu ja pa_ineg.nsé_\_iiitirnen kauttg ohjflttu (él.jytty_tai tiljyémétﬁn; ilma-
moottorin kayttoika kasvaa, jos kaytetaan oljyttya ilmaa)
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2.5 Varusteet / tarvikkeet

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Kierrekarat M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
suukappale M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8

kuusiokoloruuvinvaannin SW 3

Tyokalut 2 kpl kaksoiskiintoavainta SW24/27

Ripustin ulosvedettavissa laitteen paasta

1 dljyntayttoastia (1625612)
1 pullo hydrauliikkadljya 100ml
(1445294)
2 sadadon pikaohje -korttia (pikaohje-
kortti tuotenro 1431949 +
varikoodi tuotenro 1436396)

1 dljyntayttoastia (1625612)

1 pullo hydrauliikkadljya 100ml (1445294 )
2 sdadon pikaohje -korttia (pikaohjekortti
tuotenro 1451097 +
varikoodi tuotenro 1451098)

Toimitussisaltd

3. Kayttoonotto

Asenna ennen niittimutteripistoolin kayttddnottoa sopiva kierrekara ja kierrekokoon sopiva suu-
kappale.

3.1 Kierrekaran vaihto

» lIrroita niittauslaite paineilmaverkosta.

* lIrroita vastemutteri A SW27-kaksoiskiintoavaimella.

e Kierra irti suukappale B vastemutterilla A

«  Tyoénna luisti K taaksepain vasteeseen asti ja pida sita paikoillaan

*  Kierra irti kierrekara C.

»  Kierrd uusi kierrekara (mikali kulunut) tai kierrekara sopivalla kierrekoolla paikoilleen vas-
teeseen asti.

. Paasta luisti irti. Varmista, etta kierrekara lukittuu varmasti luistin sisdkuusiokolon avulla.
Tarpeen vaatiessa kierra kierrekaraa hieman takaisinpain, kunnes luisti napsahtaa paikal-
leen.

«  Kierra kierrekokoon sopiva suukappale paikoilleen vastemutterilla A ja kirista kevyesti kak-
soiskiintoavaimella.

e Saada kierrekaran pituus X kohdan 3.2 mukaan.
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3.2

4,

Kierrekaran pituuden X saato

Irroita vastemutteri A kaksoiskiintoavaimella

Saada kierrekaran pituus X mutterinpituuden mukaan suukappaletta B kiertamalla (ks.
kuva 4)

Hyddynna taysi kierresyvyys suljettuja niittimuttereita (kuva 4) kaytettdessa

Lukitse suukappale B vastemutterilla A niin ettei se paase vaaraan asentoon

Iskuvoiman saato

FireFox® F:lle sdadetaan kulloisellekin niittimutterinkoolle (esim. M5) sopiva voima. N&in voi-
daan varmistaa, etta kaikki saman kierrekoon (esim. M5) niittimutterit asennetaan oikein myds
eri pituuksilla erivahvuisiin materiaaleihin.

Iskuvoiman saato tapahtuu seuraavasti:

1.

Iskuvoiman esiasetus tehdaan varikoodien avulla. Valitse sita varten varikoodikartasta
mutterin koon ja materiaalin perusteella sopiva varikoodi. (Esim. M5 — teras = varikoodi
valkoinen)

Kaanna valitsemasi varikoodi saatéruuvilla ja laitteen mukana toimitettavan kuusioruuvia-
vaimella SW3 tarkistusikkunaan G variasteikolla F.

Tyostettdvan niittimutterin paallekierto. (Ks. kohta 5.1). Aseta niittimutteri niitattavan ma-
teriaalin sisdan. Kayta erivahvuisten materiaalien kohdalla mikali mahdollista paksuinta
materiaalinvahvuutta.

Niittaus tapahtuu painiketta painamalla. Tarkista mutteri sen jalkeen:

. Jos mutteri ei muotoudu, kierra variasteikon F saatoruuvia SW3-kuusiokoloruuviavai-
mella n. 0,5 kierrosta. Niittaa sitten uusi mutteri samalla tavalla. Tarkista tulos

. Jos mutteri muotoutuu liian voimakkaasti (esim. poiskierto on vaikeaa; mutterin kier-
teen muoto muuttunut), on saatdruuvia ja variasteikkoa F kierrettava ulospain n. 1 kierros.
1 kierros. Niittaa sitten uusi mutteri samalla tavalla. Tarkista tulos

Saatoruuvia F sisadnpain kiertamalla niittauslaitteen iskuvoima lisdantyy, ulospain kier-
tamalla iskuvoima vahenee!

5.

5.1

Tyoskentelytapa
Mutterin paallekierto

Aseta niittimutteri sita kallistamatta kierrekaralle C.

Paina sitten lujasti niittimutteria kierrekaraan niittauslaitteen suuntaan. Painaminen aloittaa
paallekierron automaattisesti. (Alé paina kayttdpainikettal).

Pida kiinni niittimutterista koko paallekierron ajan, kunnes se asettuu suukappaletta B vas-
ten. Paallekierto loppuu automaattisesti.
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5.2 Niittimutterin ty6sto

«  Tydnna paallekierretty niittimutteri vasteeseen asti tydkappaleen niittireikdan.

« Aloita tyosto painamalla kayttdépainiketta. Pida kayttopainiketta alaspainettuna!

*  Kun saadetty iskuvoima on saavutettu (ks. kohta 4!), alkaa poiskierto automaattisesti. Pois-
kierto jatkuu niin kauan, kuin kayttdpainiketta pidetdan alaspainettuna! Vasta kun kierre-
kara on kokonaan kierretty ulos tyostetysta mutterista, saa kayttépainikkeesta paastaa irti!

5.3 Mutterin poiskierto kasin

* Jos esimerkiksi tydstdtapahtuman jalkeen kayttépainike vapautetaan liian aikaisin ja kier-
rekara ei sen takia kierry taysin pois tai jos mutteri asetettiin paallekierrettdessa vinoon, voi
poiskierron aloittaa kasitoimisesti painamalla poiskiertopainiketta D (ks. kuva 1).

* Jos kierrekara ei kierry pois poiskiertopainiketta D painamalla (esim. mutterin kierre on
voimakkaasti vaantynyt), voi kierrekaran kiertdd pois kasin. Sovita mukana toimitettu
SW3-kuusiokoloruuvinvaannin ilmamoottorin ilma-aukon sisédkuusiokoloon E (ks. kuva 1)
ja avaa kierrekara varovasti vasemmalle kiertamalla.

6. Huolto ja hoito

Sailyta niittauslaite kuivassa paikassa. Tarpeen vaatiessa kuluneet kierrekarat uusitaan kohdan
3.1 mukaisesti. Pitempiaikaisen kayton jalkeen saattaa olla tarpeellista lisata hydrauliikkadljya
tai vaihtaa se. Hydrauliikkadljyn taytté tapahtuu seuraavin askelin:

Hydrauliljyn lisadminen

Hydraulidljyn vaihtaminen

Liita niittimutterityokalu paineilmaan (laite ajaa
perusasentoon)

Erota niittimutteritydkalu paineilmaverkosta

Erota niittimutteritydkalu paineilmaverkosta

Kierra irti suukappale B ja vastamutteri A

Kierra irti suukappale B ja vastamutteri A

Avaa 6ljyntayttoruuvi | TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste J

Avaa oljyntayttéruuvi | TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Poista samalla tiiviste J.

Kierra kannellinen oéljyntayttdpullo paikalleen

Kierra paikalleen laitteen mukana toimitettu
kannellinen éljyntayttépullo ja lisda hydraulidljya
n. 50 %

Liita niittimutterityokalu paineilmaverkkoon ja
paina keltaista kaynnistysnuppia. Huomaa: Vanha
hydrauliéljy painetaan ulos. Pida kansi hyvin
suljettuna!

Vetokaran C kohdalla likuta mantaa varovasti
kadella useita kertoja edestakaisin, kunnes 6ljya
valuu aukosta ilman kuplia; tyénna vetomantayk-
sikko aivan taakse vasteeseen saakka ja jata se
sinne. (Tayttépullon hydraulidljytaso laskee!)
Huomaa: Huolehdi, etta laitteeseen ei imeydy
ilmaa!

Erota niittimutteritydkalu paineilmaverkosta
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Kierra 6ljyntayttopullo irti niittimutterityokalusta

Kallista niittimutteritytkalua ja valuta vanha hyd-
raulidljy pois laitteesta. Tayta uutta hydrauliéljya
Oljyntayttdpullon ylempaan merkkiin saakka

Kierra oljyntayttéruuvi | paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste J.

Vetokaran C kohdalla liikuta méantaa varovasti
kadella useita kertoja edestakaisin, kunnes 6ljya
valuu aukosta ilman kuplia; tyénna vetomantayk-
sikko aivan taakse vasteeseen saakka ja jata se
sinne. (Tayttépullon hydraulidljytaso laskee!)
Huomaa: Huolehdi, etta laitteeseen ei imeydy
iimaa!

Liita niittimutterity6kalu paineensaatimen kautta
paineilmaverkkoon ja aseta paineensaatimen
arvoksi 0 bar

Huomaa! Al paina keltaista k&ynnistysnuppia

Kierra dljyntayttdpullo irti niittimutterityokalusta

Avaa oljyntayttéruuvi | TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste J

Kierra oljyntayttoruuvi | paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste J

Kierra kannellinen 6ljyntayttopullo paikalleen

Liita niittimutterityokalu paineensaatimen kautta
paineilmaverkkoon ja aseta paineensaatimen
arvoksi 0 bar

Huomio! Al paina kdynnistysnuppia

Nosta hitaasti paineilmaverkon painetta paineen-
saatimen avulla; ylimaarainen hydraulidljy puristuu
ulos!

Avaa 6ljyntayttruuvi | TORX® T20 -ruuvitaltalla.
Ota samalla pois tiiviste J

Kierra oljyntayttopullo irti niittimutteritydkalusta ja
puhdista ulosvuotanut hydraulidljy siivousliinalla

Kierra kannellinen 6ljyntayttopullo paikalleen

Kierra oljyntayttoruuvi | paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste J

Nosta hitaasti paineilmaverkon painetta paineen-
saatimen avulla; ylimaarainen hydraulidljy puristuu
ulos!

Asenna suukappale B ja vastamutteri A

Kierra oljyntayttopullo irti niittimutterityokalusta ja
puhdista ulosvuotanut hydrauliéljy siivousliinalla

Kierra oljyntayttoruuvi | paikalleen TORX® T20
-ruuvitaltalla. Asenna samalla tiiviste J

Asenna suukappale B ja vastamutteri A

Saannollinen huolto pidentda korkealaatuisen GESIPA®-laitteen kayttoikaa.
Valtuutetun huollon tai GESIPA®-toimipisteen tulisi huoltaa laite vahintaan
2 vuoden viélein. Suosittelemme tihedmpaa huoltovalia, mika laitetta kaytetaan

tavanomaista enemman.
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7. Hairididen korjaaminen

Mutteri ei kierry paalle

Syy

Korjaustoimenpide

viallinen mutterinkierre

ota uusi mutteri

viallinen kierrekara

vaihda kierrekara (ks. kohta 3.1)

Mutteri ei kierry pois

Syy

Korjaustoimenpide

mutterin kierteen muoto on muuttunut

iskuvoima on liian korkea = vahenna (ks. kohta 4)

poiskiertoaika liian lyhyt

paina kayttdpainiketta pitempaan

mutteri ei kierry pois automaattisesti

paina kayttopainiketta pitempaan kunnes mutteri kiertyy pois
automaattisesti Nosta paineilman painetta (maks. 7 bar)

Iskuvoimaa ei ole saavutettu

paina kayttépainiketta pidempaan, kunnes mutteri kiertyy
automaattisesti pois; taytd mahdollisesti hydrauli6ljylla
Nosta paineilman painetta (maks. 7 bar)

mutteri jaa kiinni kierrekaraan

vahenna iskuvoimaa (ks. kohta 4)
kierra pois painamalla poiskiertopainiketta G tai kasin kuusio-
koloruuvinvaantimella (ks. kohta 5.3)

Tyostetty mutteri on 10ysa

Syy

Korjaustoimenpide

iskuvoima lilan vahainen

lisaa iskuvoimaa (ks. kohta 4)

ilmanpaine lilan vahainen

lisda ilmanpainetta 5-7 baariin

8. Ymparistoohjeet

Kaytetty hydrauliikkadljy havitetddn voimassa olevien ymparistdnsuojelusdannésten mukaises-
ti. Huomioi vaarallisia aineita koskevat sdanndkset!

9. Korjaaminen

Paasaantdisesti takuukorjaukset suorittaa valmistaja. Anna takuuajan jalkeen vain ammat-

titaitoisen henkilon korjata tydkalua. Asennus- ja sdatéohjeiden huomiotta jattdminen seka
vetoniittity6kalun taitamaton kasittely saattavat vaurioittaa laitetta huomattavasti. Epaselvassa
tapauksessa toimita laite jalleenmyyjalle tai GESIPA®-huoltoon.
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Loydat laitteesi nykyisen varaosaluettelon internetista osoitteesta www.gesipa.com.

10. Takuu

Sovellamme kulloinkin voimassa olevia takuuehtoja. Katso ne linkista: www.gesipa.com/agb

11. CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, ettd seuraavassa selostettu laite vastaa valmistajan markkinoille tuomassa
muodossa suunnittelultaan ja rakenteeltaan seka valmistustavaltaan EU-direktiivien asiano-
maisia turvallisuus- ja terveysvaatimuksia. Tdma vakuutus mitatoityy, jos laitteeseen tehdaan
muutoksia, joista ei ole sovittu kanssamme. Noudata laitteen asiakirjojen mukana toimitetta-
via turvallisuusohjeita. Sailyta tama asiakirja.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

Dokumentaation kokoamiseen valtuutettu henkilo:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstralte 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o——

ppa. Stefan Petsch
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1. Vista geral (v. Fig. 1 - 4)
Posicao Designacao Fig.
A Contraporca 1;3;4
B Bico 1:3:4
(63 Espiga roscada 1;3;4
D Botéo para desrosquear 1
E Sextavado interno 1
F Parafuso de ajuste com escala 2
de cor
G Janela do mostrador 2
Corredica 3
| Parafuso para encher dleo 1
J Junta 1
2, Rebitador de porcas de rebites cegos FireFox® F
21 Utilizagao prevista

O rebitador s6 pode ser usado conforme descrito no presente Manual de Instrugdes, para
aplicar porcas de rebites cegos e prisioneiros de rebites cegos.

Cumpra

2.2

.

as recomendacoes de prudéncia!

Recomendagées de prudéncia

prisioneiros de rebites cegos.

* Ao rosquear e aplicar a porca, existe o perigo de esmagar os dedos caso o dispositivo seja

usado indevidamente!

*  N&o sobrecarregue o rebitador, trabalhe dentro da gama de poténcia indicada.

. Nao
. Nao

«  Verifique regularmente o aperto e a estanqueidade das condutas de ar comprimido.

*  Em todos os trabalhos de manutenc¢&o no rebitador, mesmo para mudar espigas roscadas e
em caso de ndo-utilizacdo, o dispositivo deve ser sempre desligado da rede de ar comprimido.

* Ao trabalhar com o rebitador, utilize sempre 6culos de prote¢gdo. Recomenda-se a utilizagéo de
equipamento de protecao individual, como vestuario protetor, luvas, capacete de segurancga,

exceda a pressao de servigo permitida.
dispare em vazio.

O rebitador deve ser utilizado exclusivamente para aplicar porcas de rebites cegos e

sapatos antiderrapantes, protetor auditivo e prote¢ao contra queda.
*  Quando poisar o rebitador, proteja-o contra queda.
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* As reparagbes sO6 podem ser realizadas por pessoal técnico adequado. Em reparagdes,
utilize apenas pecas suplentes originais. Em caso de duvida, envie o rebitador para o for-
necedor ou para a GESIPA® sem que tenha sido desmontado.

. Evite contacto excessivo com dleo hidraulico. Se surgirem irritagbes cutaneas, lave muito
bem a zona afetada com agual!

* Aceliminacao de 6leo hidraulico usado deve obedecer as normas ambientais em vigor.

2.3 Area de trabalho
FireFox®1F

O rebitador serve para aplicar porcas de rebites cegos e prisioneiros de rebites cegos de M3
até M6 de todos os materiais, exceto ago inox M6.

FireFox® 2 F

O rebitador é indicado para aplicar porcas de rebites cegos e prisioneiros de rebites cegos M3
até M10 em todos os materiais, bem como M12 em aluminio e acgo.

24 Dados técnicos

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Peso 2,0 kg 2,4 kg
Pressao de servigo 5 até 7 bar
Curso do aparelho no max. 7,5 mm no max. 10 mm
Ligagcéo do tubo @ 6 mm (1/4)
Consumo de ar aprox. 1-2 litros/rebitagem (depende | aprox. 2 4 litros/rebitagem (depende
do tamanho da porca) do tamanho da porca)
Forga de tragéo a 6 bar 12 kN 22 kN
Oleo hidraulico aprox. 30 ml (ISO VG 32 até 46)
Emisséo de ruidos Lpa 75 dB, incerteza de medicao K = 3dB
Vibracdes < 2,5 m/s?, incerteza de medi¢do K = 1,5 m/s?
Qualidade do ar com- Filtrado e controlado por um regulador de pressao (oleado ou nédo oleado;
primido em caso de ar com 6leo, aumenta a duragéo do motor a ar)
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25 Equipamento / acessérios

FireFox® 1 FireFox® 2
Espigas roscadas M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
bico M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Ferramenta Chave de fendas sextavada, abertura 3
2 chaves de bocas duplas, aberturas 24/27
Elemento de . ;
~ rebativel para fora na caixa
suspensao
1 reservatorio de enchimento de 6leo 1 reservatorio de enchimento de dleo
(1625612) (1625612)
1 frasco de 6leo hidraulico de 100ml 1 frasco de éleo hidraulico de 100ml
. . (1445294) (1445294)
Material fornecido ~ o - ) .
2 cartdes para configuragao rapida 2 cartdes para configuragao rapida
(cartdes de configuragdo rapida, art. (cartdes de configuragao rapida, art.
n.° 1431949 + codigo cromatico art. n.° 1451097 + codigo cromatico art. n.°
n.° 1436396) 1451098)

3. Colocacao em servigo

Antes de colocar o rebitador em servigco, ha que montar a espiga roscada necessaria com o
bico adequado ao tamanho da rosca.

31 Mudancga da espiga roscada

«  Desligue o rebitador da rede de ar comprimido.

»  Solte a contraporca A com a chave de bocas dupla, abertura 27.

e Desaparafuse o bico B com a contraporca A.

*  Empurre a corrediga H para tras até ao batente e prenda-a.

» Desenrosque a espiga roscada C.

* Aparafuse uma espiga roscada nova de tamanho igual (em caso de desgaste) ou uma
espiga roscada com tamanho de rosca adequado, até ao batente.

»  Solte a corredica. Atencado para que a espiga roscada esteja presa de forma segura, com
ajuda do sextavado interno da corredica. Se necessario, desenrosque um pouco a espiga
roscada até que a corredica engate.

« Com a contraporca A, enrosque o bico correspondente ao tamanho da rosca e contrarie
ligeiramente com a chave de bocas dupla.

*  Ajuste o comprimento “X” da espiga roscada de acordo com o Ponto 3.2.
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3.2 Ajuste do comprimento “X” da espiga roscada

« Desaperte a contraporca A com a chave de bocas dupla.

* Rodando o bico B, ajuste o comprimento “X” da espiga roscada ao comprimento da porca
(v. Fig. 4).

Com as porcas de rebites cegos (Fig. 4) fechada, use toda a profundidade da rosca.

*  Proteja o bico C com a contraporca A contra ajuste inadvertido.

4. Ajuste da forga de tragao

FireFox® F ¢é ajustado com a forga de tragdo apropriada para o respetivo tamanho da porca
de rebite cego (p. ex., M5). Assim se garante que todas as porcas de rebites cegos com uma
medida de rosca (p. ex., M5), mesmo com porcas de comprimentos diferentes, sdo sempre
rebitadas de forma exata, mesmo em materiais de espessuras diferentes.

O ajuste da forga de tracéo é realizado da seguinte forma:

1. Aregulacado prévia da forga de tracdo é feita com ajuda do cartdo de codigos de cores
anexo. Para esse efeito, em fungao do tamanho e do material das porcas, € escolhido o
cédigo de cor adequado no cartdo de cédigos de cores. (p. ex., M5 —Aco = Caddigo de
cor branca)

2. Com ajuda da chave de fendas sextavada (abertura 4) fornecida, rode o parafuso de
ajuste com escala de cor F para o cddigo de cor selecionado na janela do mostrador G.

3. Rosqueie a porca de rebites cegos a aplicar (v. Ponto 5.1). Encaixe a porca de rebites
cegos no material a rebitar. Com materiais de diferentes espessuras, se possivel escolha
a espessura de material maior.

4. Acione uma rebitagem premindo o botdo de gatilho. Em seguida, controle as porcas aplicadas:
*  Se a porca néo ficar suficientemente deformada, o parafuso de ajuste com escala de cor
F tem de ser aparafusado aprox. 0,5 volta com a chave de fendas sextavada (abertura 4). Em
seguida, repita e volte a controlar a rebitagem com uma porca nova.

*  Se a porca ficar excessivamente deformada (p. ex., desrosquear dificil; rosca da porca
deformada), o parafuso de ajuste com escala de cor F tem de ser desenroscado aprox. 1 volta.
Em seguida, repita e volte a controlar a rebitagem com uma porca nova.

Ao aparafusar o parafuso de ajuste F, a forca de tragdo do rebitador aumenta; ao
desaparafusar, essa mesma forga é reduzida!
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5.

5.1

5.3

6.

Método de trabalho
Rosquear porcas

Sem a inclinar, aplique a porca de rebites cegos na espiga roscada C.

Em seguida, pressione a porca de rebites cegos, com forca, sobre a espiga roscada na
direcdo do rebitador de porcas de rebites cegos. O rosquear inicia automaticamente com
a presséao exercida (ndo prima o botéo de gatilho!).

Segure a porca de rebites cegos durante todo o processo de rosquear até que esta fique
encostada ao bico B. O rosquear conclui automaticamente.

Aplicagdo da porca de rebites cegos

Insira a porca de rebites cegos rosqueada até ao batente no furo da pega que esta a trabalhar.
Inicie a rebitagem premindo o bot&o de gatilho. Prima firmemente o botéo de gatilho!
Depois de alcangada a forga de tracéo ajustada (v. ponto 4 a este respeito!), o desrosquear
inicia automaticamente. O desrosquear funciona enquanto o botdo de gatilho for premido!
So se pode soltar o botdo de gatilho depois de a espiga roscada ter sido completamente
desrosqueada para fora da porca aplicada!l

Desrosquear manual da porca

Quando, p. ex., apds uma rebitagem, o botéo de gatilho for largado antes do tempo e a espiga roscada
nao tiver sido totalmente desrosqueada, ou se a porca tiver sido aplicada torta durante o rosquear, é
possivel iniciar o desrosquear manualmente, premindo o bot&o para desrosquear D (v. Fig. 1).

Se néo for possivel desrosquear a espiga roscada premindo o botao para desrosquear D (p. ex., rosca
da porca extremamente deformada), € possivel desrosquear a espiga roscada manualmente. Para o
efeito, encaixe a chave de fendas sextavada (abertura 4) fomecida no sextavado intemo E, na saida de
ardo motor do ar (v. Fig. 1) e desaperte a espiga roscada cuidadosamente, rodando-a para a esquerda.

Manutencao e cuidados

O rebitador deve ser guardado em local seco.

Se necessario, as espigas roscadas gastas devem ser mudadas, conforme o Ponto 3.1.

Ap6s uma utilizagdo mais prolongada, podera ser necessario acrescentar ou mudar o 6leo
hidraulico. Para acrescentar ou mudar o dleo hidraulico, &€ necessario efetuar os seguintes
passos:
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Reenchimento com éleo hidraulico

Substitua o dleo hidraulico

Ligar o rebitador de porcas de rebites cegos a alimen-
tagdo de ar comprimido (passa para a posigao de base)

Desligue o rebitador de porcas de rebites cegos
da alimentagéo de ar comprimido

Desligue o rebitador de porcas de rebites cegos
da alimentacéo de ar comprimido

Desaparafuse o bico B com a contraporca A.

Desaparafuse o bico B com a contraporca A.

Desaparafuse o parafuso de enchimento de éleo |
e a junta J com a chave de fendas TORX® T20.

Desaparafuse o parafuso de enchimento de dleo |
e ajunta J com a chave de fendas TORX® T20.

Enrosque o reservatério de enchimento de éleo
fornecido com a tampa.

Enrosque o reservatorio de enchimento de dleo
fornecido com a tampa e encha cerca de 50%
com 6leo hidraulico

Ligue o rebitador de porcas de rebites cegos a
alimentac&o de ar comprimido e prima o botéo de
ativagdo amarelo; cuidado: o 6leo hidraulico usado &
expelido. Mantenha a tampa fechada de forma fiavel!

Na espiga roscada C, mova varias vezes manu-
almente e com cuidado a unidade de cilindros de
tracéo, para a frente e para tras até ao batente, até
que saia 6leo hidraulico sem bolhas. Empurre a
unidade de cilindros de tracao totalmente para tras,
até ao batente, e deixe-a ficar atras (6leo hidraulico
desce no reservatorio de enchimento de 6leo).
Cuidado: Assegure-se de que nao € aspirado ar!

Desligue o rebitador de porcas de rebites cegos
da alimentagéo de ar comprimido

Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de porcas de rebites cegos

Tombe o éleo hidraulico usado junto com o rebita-
dor de porcas de rebites cegos e encha com éleo
hidraulico novo até a marca superior no reser-
vatorio de enchimento de dleo

Desaparafuse o parafuso para encher éleo | com
a junta J com a chave de fendas TORX® T20.

Na espiga roscada C, mova varias vezes manu-
almente e com cuidado a unidade de cilindros de
tracdo, para a frente e para tras até ao batente, até
que saia 6leo hidraulico sem bolhas. Empurre a
unidade de cilindros de tragéo totalmente para tras,
até ao batente, e deixe-a ficar atras (6leo hidraulico
desce no reservatoério de enchimento de 6leo). Cui-
dado: Assegure-se de que n&o é aspirado ar!

Ligue o rebitador de porcas de rebites cegos atra-
vés de um regulador de presséo na alimentagéo
de ar comprimido e, em seguida, volte a regular
o regulador de pressao para 0 bar Cuidado! Nao
acione o botao de ativagdo amarelo

Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de porcas de rebites cegos

Desaparafuse o parafuso de enchimento de dleo |
e a junta J com a chave de fendas TORX® T20.

Desaparafuse o parafuso para encher éleo | com
a junta J com a chave de fendas TORX® T20.

Enrosque o reservatério de enchimento de éleo
fornecido com a tampa.

Ligue o rebitador de porcas de rebites cegos atra-
vés de um regulador de pressao na alimentacao
de ar comprimido e, em seguida, volte a regular o
regulador de pressao para 0 bar

Atencgao! Nao acione o botédo de ativagdo amarelo

Através de um regulador de presséo, regule a
pressao do ar para pressao de ar de alimentacao;
6leo hidraulico em excesso é expelido!

Desaparafuse o parafuso de enchimento de dleo |
e ajunta J com a chave de fendas TORX® T20.
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Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de porcas de rebites cegos e
recolha o 6leo hidraulico que sair com um pano

Enrosque o reservatério de enchimento de 6leo
fornecido com a tampa.

Desaparafuse o parafuso para encher 6leo | com
a junta J com a chave de fendas TORX® T20.

Através de um regulador de pressao, regule a
pressao do ar para pressao de ar de alimentagao;

6leo hidraulico em excesso é expelido!

Enrosque o bico B com a contraporca A

Desenrosque o reservatério de enchimento de
6leo do rebitador de porcas de rebites cegos e
recolha o éleo hidraulico que sair com um pano

Desaparafuse o parafuso para encher éleo | com
a junta J com a chave de fendas TORX® T20.

Enrosque o bico B com a contraporca A

Uma manutencgao regular prolonga a vida util dos seus aparelhos de qualida-
de GESIPA® e devera ser levada a cabo de 2 em 2 anos por uma oficina auto-

rizada ou pela assisténcia GESIPA®. Em caso de utilizagao intensa dos apare-
lhos, recomenda-se uma manuten¢ao mais frequente.

7. Reparagao de avarias

A porca ndo é rosqueada

Causas

Resolugao

Defeito na rosca da porca

Use uma porca nova

Defeito na espiga roscada

Troque a espiga roscada (v. Ponto 3.1)

A porca nao é desrosqueada

Causas

Resolugao

Rosca da porca deformada

Forca de tracdo excessiva = reduza (v. Ponto 4)

Tempo para desrosquear insuficiente

Prima o botéo de gatilho mais tempo

A porca ndo é automaticamente desrosquea-
da

Prima o botdo de gatilho até que a porca seja auto-
maticamente desrosqueada
Aumente a pressao do ar de rede (max. 7 bar)

Forga de tragado insuficiente

Prima o botao de gatilho mais tempo até que a porca
seja automaticamente desrosqueada; eventualmente,
reencha com 6leo hidraulico

Aumente a pressao do ar de rede (max. 7 bar)

Porca firme sobre a espiga roscada

Reduza a forga de tragdo (v. Ponto 4)

Desrosqueie premindo o botéo para desrosquear D
ou desenrosque com a chave de fendas sextavada (v.
Ponto 5.3)
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A porca aplicada esta solta

Causas Resolugao
Forga de tragao insuficiente Aumente a forga de tragdo (v. Ponto 4)
Pressao do ar insuficiente Aumente a pressao do ar de rede para 5-7 bar

8. Avisos relativos ao meio-ambiente

Elimine o 6leo hidraulico de acordo com as normas ambientais em vigor. Observe os regula-
mentos sobre substancias perigosas!

9. Reparagao

Por principio, as reparag¢des dentro da garantia séo realizadas pelo fabricante. Fora da vali-
dade da garantia, mande executar reparacbes apenas por pessoal técnico especializado.
A inobservancia das regras de montagem e de configuracéo, bem como o manuseamento
nao profissional, podem causar danos graves no rebitador de rebites cegos. Em caso de
davida, envie o rebitador de rebites cegos para o fornecedor ou para a GESIPA®.

A lista atual de pecas sobresselentes para o seu aparelho pode ser consultada online
em www.gesipa.com.
10. Garantia

Aplicam-se as clausulas de garantia na sua versao valida, as quais podem ser consultadas no
seguinte link: www.gesipa.com/agb
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1. Declaragao de conformidade CE

Declaramos que a maquina abaixo indicada, com base no projeto e na constru¢éo, bem
como na versao comercializada por nos, estda em conformidade com os requisitos de segu-
ranca e saude fundamentais relevantes das diretivas CE. Qualquer alteragdo da maquina
efetuada sem o nosso consentimento anula a validade desta declaragéo. Ha que observar as
adverténcias de seguranga contidas na documentacéo dos produtos. Este documento deve
ser mantido permanentemente.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINEN ISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

Representante autorizado responsavel pela documentacéo:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o
ppa. Stefan Petsch
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1. Prehled (viz obrazek 1 - 4)
Polozka Nazev Obrazek
A pojistna matice 1;3;4
B hubice 1;3;4
C zavitovy trn 1:3:4
D tlagitko pro vySroubovani 1
E vnitfni Sestihran 1
F sefizovaci Sroub s barevnou stupnici 2
G indikaéni okno 2
H posunovacé 3
| plnici Sroub oleje 1
J tésnéni 1
2. Nytovaci pristroj FireFox® F pro slepé matice
21 Pouzivani v souladu s uréenim

Nytovaci pfistroj se smi pouzivat vyhradné k nytovani se slepymi nytovacimi maticemi a slepy-
mi nytovacimi Srouby podle popisu v tomto navodu k pouZiti.
Je nutné dodrzovat bezpe€nostni pokyny!

2.2

Bezpeénostni pokyny

Nytovaci pfistroj se smi pouzivat vyhradné k nytovani se slepymi nytovacimi maticemi
a slepymi nytovacimi Srouby.

PFi neodborném pouZiti hrozi pfi nasroubovani a nytovani matice nebezpeci zhmozdéni prstd!
NepretéZujte nytovaci pfistroj; pracujte pouze v uvedeném vykonnostnim rozsahu.
Nepfekracujte pfipustny provozni tlak.

Nenytujte bez spojovaciho materialu.

Pravidelné kontroluje pevné utazeni a tésnost pfipojovaciho vedeni stlaceného vzduchu.

PFi provadéni udrzby nytovaciho pfistroje, vymény zavitovych trnt a pokud pfistroj nepouziva-
te, vzdy jej odpojte od napajeni stlaenym vzduchem.

P¥i praci s nytovacim pfistrojem noste vzdy ochranné bryle. DoporuCuje se pouzivat osobni
osobni ochranné pomcky, jako ochranné obleceni, rukavice, bezpe¢nostni helmu, protisklu-
zovou obuy, ochranna sluchatka a zajisténi proti padu.

P¥i odkladani nytovaciho pfistroje jej zajistéte proti padu.

Opravy smi provadét jen kvalifikovani odbornici. Pfi opravach pouzivejte pouze original-
ni nahradni dily. V pfipadé pochybnosti zaSlete nerozebrany nytovaci pfistroj dodavateli
nebo firmé GESIPA®.
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*  Vyhnéte se nadmérnému kontaktu s hydraulickym olejem. Dojde-li k podrazdéni pokozky,
ddkladné umyjte vodou podrazdéna mista!
*  Pouzity hydraulicky olej likvidujte podle pfedpisli o ochrané Zivotniho prostredi.

2.3 Pracovni rozsah
FireFox®1F

Nytovaci pFistroj je uréen pro nytovani slepych nytovacich matic a slepych nytovacich $roubu
M3 az M6 vSech materiald kromé M6 z uslechtilé oceli.

FireFox® 2 F

Nytovaci pFistroj je uréen pro nytovani slepych nytovacich matic a slepych nytovacich $roubu
M3 az M10 vSech materiald a dale hlinikovych a ocelovych matic a Sroubd M12.

24 Technické parametry

FireFox®1F FireFox® 2 F
Hmotnost 2,0 kg 2,4 kg
Provozni tlak 5az 7 bar
Zdvih pfistroje max. 7,5 mm max. 10 mm
Pfipojka hadice @ 6 mm (1/4%)
Spotfeba vzduchu cca 1-2 litry/ J(_edno_nytoyanl (zavisi cca 2 - 4 litry/ J_edno_ nyto_vam (zavisi
na velikosti matice) na velikosti matice)
Nytovaci sila pfi 6 bar 12 kN 22 kN
Hydraulicky olej cca. 30 ml (ISO VG 32 bis 46)
Emise hluku LE 75 dB, nejistota méfeni K = 3dB
Vibrace < 2,5 m/s?, nejistota méfeni K = 1,5 m/s?
Kvalita stlaceného Filtruje se a ovlada regulatorem tlaku (naolejovany nebo nenaolejovany; pfi
vzduchu naolejovaném vzduchu se prodluzuje zivotnost vzduchového motoru)
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25 Vybaveni / pfislusenstvi
FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Zavitové trny M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
hubice M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Naiadi Sroubovak na Srouby s Sestihrannou hlavou vel. 3
2 dvojité ploché klice vel. 24/27
Zaves vytahovaci z hlavice pristroje

Rozsah dodavky

1 nadoba pro doplfiovani oleje
(1625612)
1 lahev hydraulického oleje 100 ml
(1445294)
2 karti¢ky pro rychlé nastaveni (kartiCka
pro rychlé nastaveni ¢.vyrobku 1431949
+ barevny kéd €. vyrobku 1436396)

1 nadoba pro doplfiovani oleje
(1625612)
1 Iahev hydraulického oleje 100 ml
(1445294)
2 karticky pro rychlé nastaveni (karticka
pro rychlé nastaveni ¢.vyrobku 1451097
+ barevny kod €. vyrobku 1451098)

3. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim nytovaci pistole do provozu se musi namontovat pozadovany zavitovy trn

s hubici vhodnou pro velikost zavitu.

3.1 Vyména zavitového trnu

*  Odpojte nytovaci pfistroj od napajeni stlaéenym vzduchem.

*  Dvojitym plochym kli¢em vel. 27 povolte pojistnou matici

*  VySroubujte hubici B s pojistnou matici A

e Zatlatte posunova¢ H az na doraz dozadu a pevné jej pfidrzte

*  VySroubujte zavitovy trn C

e AZ na doraz zaSroubujte novy zavitovy trn stejné velikosti (v pfipadé opotfebeni) nebo
zavitovy trn s vhodnou velikosti zavitu.

«  Pustte posunovac. Pfitom dbejte na to, aby byl zavitovy trn bezpecné zajistén vnitfnim
Sestihranem posunovace. V pfipadé potfeby zavitovy trn lehce vySroubujte zpét, dokud
posunovac¢ nezapadne.

*  NaSroubujte hubici odpovidajici pfislusné velikosti zavitu s pojisthou matici A a lehce ji
zajistéte pomoci dvojitého plochého klice.

. Podle pokynl uvedenych pod bodem 3.2 nastavte délku zavitového trnu ,X".
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3.2

4,

Nastaveni délky zavitového trnu ,, X“

Dvojitym plochym kli€¢em povolte pojistnou matici A

Otacenim hubice B nastavte délku zavitového trnu ,X“ na délku matice (viz obrazek 4)
U uzavienych nytovacich matic (obrazek 4) vyuzijte celou hloubku zavitu

Pomoci pojistné matice A zajistéte hubici A proti prfestaveni

Nastaveni nytovaci sily

Nytovaci pfistroj FireFox® F se nastavi na nytovaci silu vhodnou pro pfislusnou velikost nytovaci
matice (napf. M5). Tim bude zaru€eno, Ze vSechny nytovaci matice jednoho rozméru zavitu
(napf. M5) i rozdilnych délek se vzdy pfesné zanytuji do materiall s rozdilnou tloustkou.

Nastaveni nytovaci sily se provadi nasledujicim zptisobem:

1.

Prednastaveni nytovaci sily se provadi pomoci pfiloZzené karty s barevnymi kody. Na karté
s barevnymi kédy se podle velikosti a materialu matice zvoli odpovidajici barevny kod.
(napf. M5 — ocel = barevny kod bily)

Pomoci pfilozeného Sroubovaku na Srouby s Sestihrannou hlavou vel. 3 nastavte sefizova-
ci Sroub s barevnou stupnici F na barevny kod zvoleny v indikaénim okné G.
NaSroubovani nytované slepé matice. (viz bod 5.1). Slepou matici zastréte do nytovaného
materialu. P¥i rozdilné silnych materialech zvolte pokud mozno nejvétsi tloustku materialu.
Spusténi nytovani stisknutim ovladaciho tlaCitka. Na zavér provedte kontrolu zanytované
matice:

. Neni-li matice dostatecné deformovana, musi se sefizovaci Sroub s barevnou stupnici
F pomoci Sroubovaku na Srouby s Sestihrannou hlavou vel. 3 zaSroubovat vzdy o cca 0,5
otacky. Potom opakujte nytovani s novou matici a znovu zkontrolujte.

e Je-li matice pfili$ silné deformovana (napf. matici Ize téZko vySroubovat; deformovany
zavit matice), musi se sefizovaci Sroub s barevnou stupnici F o cca 1 otac¢ku vySroubovat.
Potom opakujte nytovani s novou matici a znovu zkontrolujte.

Zasroubovanim sefizovaciho Sroubu F se nytovaci sila nytovaciho pristroje zvysuje; vy-
Sroubovanim se nytovaci sila snizuje!
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5. Pracovni postup

5.1 Nasroubovani matice

* Nasadte slepou matici na zavitovy trn C, aniz by se vzpfricila.

*  Potom slepou matici pevné tlacte na zavitovy trn ve sméru nytovaciho pfistroje pro slepé ma-
tice. Proces naSroubovani se pfitlacenim spusti automaticky. (Netisknéte ovladaci tlacitko!)

*  Béhem celého procesu nasroubovani slepou matici pevné drzte, dokud nepfiléha k hubici B.
Proces nasroubovani se ukon¢i automaticky.

5.2 Nytovani slepé matice

»  NasSroubovanou nytovaci matici zavedte az na doraz do otvoru obrobku.

*  Proces nytovani spustte stisknutim ovladaciho tladitka. Pevné drzte ovladaci tlacitko!

*  Po dosazeni nastavené sily nytovani (viz bod 4!) se automaticky spusti proces vySroubo-
vani. VySroubovani bézi tak dlouho, dokud je stisknuté ovladaci tlacitko! Ovladaci tla¢itko
se smi uvolnit az poté, co je zavitovy trn zcela vySroubovan ze zanytované matice.

5.3 Manualni vySroubovani matice

« Jestlize bylo ovladaci tlaCitko po nékterém postupu nytovani uvolnéno prili§ brzy, takze
nedos$lo k uplnému vytlaceni zavitového trnu, nebo kdyz byla matice pfi naSroubovani na-
sazena nakfivo, mGze byt stisknutim tlacitka pro vySroubovani D (viz obrazek 1) spustén
proces vysSroubovani manualné.

*  NemUze-li byt zavitovy trn vySroubovan stisknutim tlacitka pro vySroubovani D (napf. kdyz
je zavit matice silné deformovan), mize byt zavitovy trn vySroubovan manualné. Za timto
ucelem zastréte pfilozeny Sroubovak na Srouby s Sestihrannou hlavou vel. 3 do vnitfniho
Sestihranu E na vystupu vzduchu z pneumatického motoru (viz obrazek 1) a otacenim
doleva zavitovy trn opatrné uvolnéte.

6. Udrzba a osetiovani

Misto uloZeni nytovaciho pfistroje musi byt suché.

V pfipadé potfeby je nutné vyménit opotfebované zavitové trny podle pokynu uvedenych
vbodu3.1.Podel§impouzivanipfistroje mizebytnutnédoplnéninebovyménahydraulickéhooleje.
Doplfiovani nebo vyména hydraulického oleje probiha nasledujicim zplsobem:
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Doplnéni hydraulického oleje

Vyména hydraulického oleje

Pfipojit nytovaci naradi na nytovaci matice k napajeni
stlatenym, vzduchem (najede do zakladni polohy)

Odpojit nytovaci naradi pa nytovaci matice od
napajeni stlaéenym vzduchem

Odpojit nytovaci naradi pa nytovaci matice od
napajeni stlacenym vzduchem

Odsroubovat $pic¢ku B s kontramatici A

Odsroubovat Spicku B s kontramatici A

Sroubovakem TORX® T20 odéroubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Sroubovakem TORX® T20 odSroubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Nasroubovat pfilozenou nadobu s vicékem pro
doplnéni oleje.

Odsroubovat pfilozenou nadobu s vickem pro
doplnéni oleje a dolit cca 50% hydraulického oleje

Nytovaci naradi pa nytovaci matice pfipojit k
napajeni stlaenym vzduchem a stisknout Zluté
ovladaci tlacitko, Pozor: Stary hydraulicky olej se
vytlagi. Vicko musi byt spolehlivé zaviené!

Opatrné rukou pohybovat zavitovym trnem C na
jednotce tazného pistu sem a tam, dokud nebude hy-
draulicky olej vytékat bez bublinek, jednotku tazného
pistu posunou UpIné dozadu az na doraz a nechat
vzadu stét (hladina hydraulického oleje v nadrzi pok-
lesne!) Pozor: Nesmi se nasat zadny vzduch!

Odpojit nytovaci naradi pa nytovaci matice od
napajeni stlacéenym vzduchem

Nadobku na dolévani oleje odSroubovat od nyto-
vaciho nafradi na nytovaci matice

Stary hydraulicky olej spolu s nytovacim naradim
pa nytovaci matice vyklopit a naplnit novy hyd-
raulicky olej do nadrze az po horni znacku

Sroubovakem TORX® T20 nasroubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Opatrné rukou pohybovat zavitovym trnem C na
jednotce tazného pistu sem a tam, dokud nebude hy-
draulicky olej vytékat bez bublinek, jednotku tazného
pistu posunou Uplné dozadu az na doraz a nechat
vzadu stat (hladina hydraulického oleje v nadrzi pok-
lesne!) Pozor: Nesmi se nasat zadny vzduch!

Pomoci regulatoru tlaku pfipojit nytovaci naradi na
nytovaci matice k napajeni stlaéenym vzduchem a
potom regulator tlaku nastavit na 0 bar

Pozor: nemackejte Zluté ovladaci tlacitko

Nadobku na dolévani oleje odSroubovat od nyto-
vaciho nafadi na nytovaci matice

Sroubovakem TORX® T20 od$roubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Sroubovakem TORX® T20 nasroubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Nasroubovat pfilozenou nadobu s vickem pro
doplnéni oleje.

Pomoci regulatoru tlaku pfipojit nytovaci naradi na
nytovaci matice k napajeni stlaéenym vzduchem a
potom regulator tlaku nastavit na 0 bar

Pozor! Nemackat ovladaci tlacitko

Pomoci regulatoru tlaku pomalu zvysit tlak vzdu-
chu na hodnotu napajeni stlaéenym vzduchem,
prebytecny hydraulicky oleje se vytlaci!

Sroubovakem TORX®T20 od$roubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Nadobu s vickem pro doplInéni oleje odSroubovat
z nytovaciho naradi pa nytovaci matice a vytekly
hydraulicky olej zachytit hadrem

NaSroubovat pfilozenou nadobu s vicékem pro
doplnéni oleje
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Sroub oleje | a tésnéni J

Sroubovakem TORX® T20 nasroubovat plnici Pomoci regulatoru tlaku pomalu zvysit tlak vzdu-

chu na hodnotu napajeni stlacenym vzduchem,
prebytecny hydraulicky oleje se vytlagi!

Odsroubovat $picku B s kontramatici A

Nadobu s vickem pro doplnéni oleje odSroubovat
z nytovaciho naradi pa nytovaci matice a vytekly
hydraulicky olej zachytit hadrem

Sroubovakem TORX® T20 nasroubovat plnici
Sroub oleje | a tésnéni J

Odsroubovat $picku B s kontramatici A

Pravidelna udrzba prodlouzi dobu Zivotnosti vasich vysoce kvalitnich pristroji

GESIPA® a méla by se nechat p

rovést nejpozdéji po 2 letech v autorizované

dilné nebo v servisu GESIPA®. Pfi intenzivnim pouzivani pfistroji doporucuje-

me provést udrzbu driv.

7. Odstranovani poruch

Matice se nenasroubuje

Pric¢ina

Naprava

vadny zavit matice

vadny zavitovy trn

pouzijte novou matici

vymeénite zavitovy trn (viz bod 3.1)

Matice se nevySroubuje

Pri¢ina

Naprava

zavit matice deformovan

nytovaci sila prili§ vysoka = snizte (viz bod 4)

doba vySroubovani pfilis kratka

drzte déle stisknuté ovladaci tlacitko

matice se automaticky nevysroubuje

pridrzte déle stisknuté ovladaci tlacitko, dokud se matice auto-
maticky nevysSroubuje zvyste tlak vzduchu v siti (max. 7 bar)

nedosazena nytovaci sila

pridrzte déle stisknuté ovladaci tlacitko, dokud se matice
automaticky nevysroubuje; pfipadné dopliite hydraulicky olej
zvyste tlak vzduchu v siti (max. 7 bar)

matice je pevné na zavitovém trnu

snizte nytovaci silu (viz bod 4)
vytocte stisknutim tlacitka pro vySroubovani G nebo vysroubuijte
Sroubovakem na Srouby s Sestihrannou hlavou (viz bod 5.3)

Zanytovana matice je uvolnéna

Pric¢ina

Naprava

prili§ mala nytovaci sila

zvyste nytovaci silu (viz bod 4)

prilis nizky tlak vzduchu

zvyste tlak vzduchu v siti na 5-7 bar
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8. Upozornéni ohledné zivotniho prostredi

Zlikvidujte pouzity hydraulicky olej podle platnych pfedpist na ochranu Zivotniho prostfedi.
Dodrzujte pfedpisy o nebezpecnych latkach!

9. Oprava

Zaru¢ni opravy provadi zasadné vyrobce. Opravy mimo zaru¢ni dobu smi provadét jen
odbornici. NedodrZeni pfedpist k montazi a nastaveni nebo neodborné zachazeni maze mit
za nasledek vazné poskozeni nytovaciho nafadi na trhaci nyty. V pfipadé pochybnosti zasle-
te nytovaci naradi na trhaci nyty dodavateli nebo firmé GESIPA®.

Aktualni seznam nahradnich dilti k vaSemu zafizeni najdete online na www.gesipa.com.

10. Zaruka

Plati zaruéni podminky v aktualné platném znéni, které muazete shlédnout pod nasledujicim
odkazem: www.gesipa.com/agb

11. Prohlaseni o shodé pro oznaceni CE

Timto prohlasujeme, Ze nasledné oznaceny pfistroj podle koncepce a konstrukce v provedeni
nami uvedeném do provozu odpovida zakladnim poZadavkim na bezpe¢nost a ochranu zdravi
smérnic EU. Pfi zméné pfistroje, ktera s nami nebyla domluvena ztraci toto prohlaseni plat-
nost. Je tfeba postupovat podle bezpeénostnich upozornéni v pfilozené produktové dokumen-
taci. Tento dokument se musi trvale uschovat.

FireFox® F
« DINENISO 12100:2011-03
« DINEN ISO 11148-1:2012-06

« DIN EN 82079-1:2013-06
»  2006/42/EG

Zmocnénec pro dokumentaci:

SFS Group Germany GmbH o
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Mérfelden-Walldorf
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1. Emiokétrnon (BAEtre €1k. 1 — 4)
Ap. XapaKTNPIoHOG Eik.
A Magiuéd aopaleiag 1,34
B T16MI0 1,3,4
(63 Meipog oTEpEwaong 1,3,4
D KoupTri attooucTpo®rig 1
E EowTepikod e€dywvo 1
F Bida puBpiong pe XpwpaTikr) KAiaka 2
G MapdaBupo Evdeigng 2
H QotApag 3
| Bida cuptrAipwong Aadiol 1
J >TeyavoTToIinTIKA didTagn 1
2, MoToAéro ragipadiwyv TupAwv mpitoiviwy FireFox® F
21 Evdedelypuévn Xxpion

H ouokeur emTpETTETAI VO XPNOIUOTIOIEITAI HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI O€ AUTEG TIG 0dnyieg Xpn-

ong

yla TNV ToTT08£TNON TTAgINadIwV TUGAWY TTPITOIVIWY Kail BISWV TUGAWY TTPITCIVIWV.

Na TnpouvTai o1 utrodeielg aopaAgiag!

2.2

Y1rodeifeig ao@alegiog

H cuokeun TTpETTEl VO XPNOIUOTTOIETOI ATTOKAEIOTIKA I TOTTOBETNON TTAgIMOBILIV TUPAWY TTPITOIVILOV KOl
BIBLIV TUGAWV TTPITOIVILDV.

Kard Tnv ouoTtpor) kai TorroB£tTon Tou Tragiuadiol ugicTaral Kivouvog BAGoNG Twv SaKTUAwWV o€ TTe-
pITTTwon 6x1 owoTg Xpriong!

[OTE PNV UTTEPQOPTLIVETE T GUOKEUN), VO EPYACEDTE TTIAVTA EVIOG TOUG QVOPEPOEVOU TTEDIOU IoXUOG.
Na un yiveral utrépaon TG ETTITPETTTG TTIECNG ASIToUpYiag.

Mn kop@uVETE Xwpig UNIKO yia TTPITaiva.

Na eAéyxeTe TOKTIKG TOUG aywyoUG OUVOECNG LE TIETTIEOUEVO OEPA YIa OTEYAVOTNTA KAl KAAY OTEPEWON.
> & ONeG TIG EPYATIEG CUVTAPNONG OTN CUCKEUN, OKOWN KAl KOTE TNV aAAQyr) TwV TTEIPWV KOl € TTIEPITITWON
QOKIVNTOTTOINONG TNG GUOKEUNG, VA SIOKATITETE TNV TIAPOXH TTETTIECUEVOU OEPQL.

Kard Tnv epyaaia pe T GUoKeUA va popdTe TIAVIA TIPOCTOTEUTIKA YUAAI. ZUVIOTATAI N XProN HETPWY
TIPOCWTTIKNG OOPAAEING OTTWG TTPOCTATEUTIKOG POUXIOUOG, YAVTIA, KPAVOG, avTioNoBnTIKA uTTodruaTa,
WTOOOTTIOEG KOl ACPAAEIN KOTA TITWONG.

‘Ot1av aKoUUTTATE KATTOU TN CUCKEUN VO TTPOCEXETE VA NV UTTOPEI va TTECEI.
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e O emOKEUEG VA eKTEAOUVTOI HOVO ATTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG. € TTEPITITWOTN ETTIOKEUAG
va XpnoIYoTToIEiTE HOVO YVhOoIa avTAAAOKTIKA. € TTEPITITWON AP@IBOAIOG VO aTTOOTEIAETE
TNV KN oTTOCUVAPUOAOYNUEVN CUOKEUR TTPITOIVWUOTOG OTOV TTpounBeuTA i oTnv GESIPA®.

*  Na amo@elyete TNV UTTEPPBOAIKY ETTAPN UE TO UBPAUAIKSG AGdI. Edv TTapouaiacTouv deppa-
TIKOI €peBIoOI, va TTAUVETE TO onuEio KaAd pe vepod!

e AidBeon ToU pETAXEIPIOPEVOU UBPAUAIKOU Aadiol oUP@wva PE TIG IoXUouoeg dIaTagelg
TTpooTaciag TEPIBAAAOVTOG.

23 Medio epyaciag
FireFox®1F

H ouokeun evdeikvutal yia TNV TOTTOBETNON TTOIMABIWY TUPAWY TTPITOIVIWY Kal BISWY TUPAWV
TPIToIVIWV attd M3 éwg M6 OAwV Twv UAIKWYV KATOOKEUNG, EKTOG attd M6 avogeidwTog XGAuBag.

FireFox® 2 F

H ocuokeun evdeikvutal yia TV TOTTOBETNON TTAGIMABIWY TUPAWV TTPITOIVIWV Kal BIBWYV TUPAWV
TPITOIVILVY M3 £éwg M10 GAwV Twv UAIKWYV KATAOKEUNG, KaBwg Kal M12 ae ahoupivio kal xdAuBa.

24 TeXVIKA XOPAKTNPICTIKA

FireFox®1F FireFox® 2 F
Bapog 2,0 kg 2,4 kg
lMieon Aermoupyiag 5 éwg 7 bar
Aladpopn pagigoup. 7,5 mm pagipoup. 10 mm
20vdeon cwAnva @ 6 mm (1/4%)
Katavéhwon aépa mep. 1-2 )\ITp’C(/KUK)\O gpyaaiag (GYG)\O- mep. 2-4 )\ITE)G/KUK)\O epyaaiag (aya-
ya pe 10 péyebog Twv TTagiuadiwy) Aoya pe 1o péyeBog Twv Tragipadiwy)
Advaun og 6 bar 12 kN 22 kN
YBpauAikd Aadi mep. 30 ml (ISO VG 32 éwg 46)
ExmouTm BopUBou L | 75 dB, aBeBaidtnta pérpnong K = 3dB
Advnon < 2,5 m/s?, aBeBaidtnta pétpnong K = 1,5 m/s?

MoiétnTa TTemeapévou | Me QIATpApIoua Kal EAEyX0 HEOW EVOG pUBNIOTH TTiEONG (UE AGdI i Xwpig AddI,
aépa o€ TEPITTTWON aépa pe AGdI, augaveTal n SIGPKEIX (WG TOU OEPOKIVNTAPA)
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25 EomrAiocpuég / agecoudp

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Meipor pe omei- M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
pwHa
aTéIo M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
. e€aywvo katoafidr SW 3
Epyaheio 2 Tep. BITTAG KAEIDIG SW24/27
Kpepaotapi TPABIETAI OTTO TNV KEQAAN TNG CUOKEUNG
1 doxeio yia cupTTAfpwaon Aadiou 1 doxeio yia cupTtrAfpwaon Aadiou
(1625612) (1625612)
1 pTTOUKAAI USPAUAIKG AGdI 100ml 1 MTTOUKAAI UBPaUAIKS AGdI 100ml
Mapadiddpevog (1445294) (1445294)
eCoTAIou6G 2 kdpTEG yia ypriyopn puBuion (ap. 2 kapTeG yIa ypryopn pubuion (ap.

TIPOIGVTOG KAPTAG Ypriyopng puBuiong
1451097 + ap. TPOIOVTOG XPWHATIKOU
KwdIkoU 1436396)

TIPOIOGVTOG KAPTAG YPryopNng puBuiong
1431949 + ap. TPOIGVTOG XPWHOTIKOU
KwdIkoU 1436396)

3. Oéon ot AsiToupyia

Mpiv TN Béon o€ Asitoupyia TNG CUOKEUNG TTPETTEI VO TOTTOBETNOEI O aTTAITOUPEVOG TTEIPOG PE TO
OTOMIO TTOU TAIPIALEl OTO PEYEBOG OTTEIPWHATOG.

31 AAANayn Treipou oTEPEWONG

AlOKOYTE TNV TTOPOXT TTETTIECUEVOU OEPA TTPOG TH CUCKEUN.

Naokapete 1o TTagIuad! acpaAeiog A pe 10 dITTASG KAe1di SW27.

=efi1dwaoTe 10 oTéHIo B pe 1o Tagipad acealeiag A.

STTPWETE TOV WoTAPA H péxpl To TEPUA TTPOG TA TTICW KAl KPATAOTE TOV

=eBidworTe Tov TrEipo oTepéwong C

BidwaoTe véo Treipo idlou peyéBoug (eav €xel @Bapei) A TTeipo e KATAAANAO oTTEipwUa HEXPI
TO TEPQ.

AoprioTe eAelBepo Tov woTApa. MNpocéfTte va kAeldwOei kKaAd o Treipog pe mn BoriBeia Tou
£0WTEPIKOU eEAywVOU Tou woThApa. Edv xpelaoTei EefIdWOTE Aiyo TOoV TTEIPO PEXPI VO KOU-
UTTWOEl O WOTAPOG.

BidwaTe 10 yia To péyeBog Tou OTTEIPWHATOG KATAAANAO OTOMIO PE TO TTAIUAdI ao@aleiag A
Kal ao@aAioTe T0 EAa@Pd pe To OITTAG KAEIDI

PubBuioTe 10 prikog Tou TrEipou X cup@wva pe 1o eddio 3.2.
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PuOuion pnkoug treipou otepéwong ,, X

Naokapete 10 TTAgIuad! acpaAeiog A pe 10 dITTASG KAe1di SW27.

Me TTEpIoTpO®R TOu oTOopiou B puBpilete TO uAKog Tou TrEipou ,X* Kal To TTPocapuOlETE OTO
urkog Tou Tragipadiou (BA. k. 4)

> & KA&IoTA TTagINadia TUQAWY TTPITCIVIWY (€1K.4) va eKUETOAAEUEDTE 6AO TO BAB0OG TOou OTTEI-
PWUATOG.

Ac@alioTe To oTOMIO B pe 10 TTOgIUGdI ao@aAgiag KOTG eVOEXOUEVNG UETATOTTIONG.

PUOBupion dUvapung TPITGIVWHATOG

To FireFox® F puBpiceTal yia pia dUvaun TTPITOIVWPATOG TTOU eVOEIKVUTAI YIa TO EKAOTOTE UEYE-
Bo¢ Tragipadiou TuAoU TTpITaIviou (Tr.X. M5). 'ETal diao@alideTar 611 6Aa Ta TTAgINAdIo TUPAWY
TPITOIVIWV Wiag didoTaong otelpwpaTog (Tr.X. M5) TrpitoivwvovTal TTédvta Je akpifeia Kal Je
BI1aPOPETIKG UKo TTagInadiol Kal o€ SIaQOPETIKOU TTAXOUG UAIKA.

H apyikf puBuion Tng dUvaung TTPITCIVWPATOG TTpayHaTOTTOIEITAl WG EEAG:

1.

H apyikf puBuion tng dUvaung TTPITCIVWHATOG TTPAYUATOTIOIEITaI e Tn BorB€ia Tng TTapa-
BI00UEVNG KAPTAG XPWHATIKWY KWAIKWY. Na Tov OKOTTO auTd ETTIAEYETAI TNV KAPTO XPW-
HOTIKWV KWAIKWY Baoel Tou peyéBoug Tragipadiwy Kal Tou UAIKOU Tragiuadiwv o KaTAAANAOG
XPWHATIKOG KWAIKAG. (TT.X. M8 — xaAuBag = XpwuaTIKOG KWOIKOG AEUKOG)

Me tn BoriBeia Tou TTapadidopevou eEdywvou katoafidiod SW3 trepioTpéwTe T Bida pub-
MIONG ME TN XPWUOTIKY KAiyoka F oTov €TTIAEYHEVO XPWHATIKO KwdIKG 0To TTapdBupo év-
oeigng G.

>uoTpo®n Tou TTagIadiolu TUPAoU TTpIToIvIoU TTou Ba TotroBeTnBei. (BAéTTe €ddpio 5.1).
TotroBetrioTe TO TTAINASI TUPAOU TTPITGIVIOU OTO UAIKG. [pocéfTe va eTTIAEEETE OTA DlaPo-
PETIKA XOVTPA UANIKA TO HEYAAUTEPO TTAXOG UAIKOU.

Evepyotroinon piog diadikaoiog TPITOIVWUATOG HE TTiEON TOU KOUWTTIOU EVEPYOTTOINONG.
>Tn OuVvEXEIa EAEYETE TO TOTTOBETNUEVO TTASINGDI:

*  AvTo Tmagiuad dev Tapapop@wbei eTTapkwg oe auTth Tn diadikaacia, TPETel va BIdwOEi
n Bida puBuIoNg e TN XpwuaTiKA KAipoka F ekdaTote katd tmep. 0,5 TEPIOTPOPAG HE TO
eCaywvo katoafidl SW3. Z1n cuvéxeia eTTavoAdeTe Tn S1adikagia TTPITCIVWHATOG PE VEO
Tagiuadl kal eAEyETe Eava

*  Av 10 TagINdad TTapapop@wdei utrEPBOAIKA (TT.X. dladikacia aTTooucTpoPng duakivn-
N, oTEipwya TTagipadiol TTopaAPOPPWEVO), TTPETTEI va EERIOwWOEI n Bida puBuiong F Trep.
A TTEpIOTPOQ. ZTNn ouvéxela eTavaAdBeTe Tn diadiKaoia TIPITOIVWNATOG JE VEO TTAgIUGdI
Kal eAEyETe Eava

Me Bidwpa Tng Bidag pubuiong F au§averal n dUvaun mPITCIVWHOATOG TG OUCKEUNG, HE
EeBidwpa peiwveTal n d0vaun TPITOIVWHATOG!

122 GESIPA
y 4



5.

5.1

5.2

5.3

6.

TpoT1TOG EPpYOOTiag
ZuoTpopn Tou Tragipadiou

TotroBetr|oTE TO TTA&INADI TUPAOU TTPITCIVIOU CWOTA OTOV TTEipo oTEPEWONG C.

Katotmiv méoTe 10 Tagigddi TUQAOU TTPITOIVIOU OTOV TTEIPO OTEPEWONG TTPOG TNV KATEUBUV-
on TG ouokeung. E diadikaoia cuoTpo@rig apxilel autopata he TNV Trieon.

Mnv TiéoeTe TO KOUuuTTi €KKivnong!

KpatrioTte 10 TTagIndd1 TueAoU TTpITaIvIoU KABOAN Tn SIAPKEID TNG CUCTPOPNAGS, HEXPI VO TTPO-
OapuOoOoTEi TO TTagIuadl TUQAOU TTpITaIVIoU oTo oTéuIo B. H diadikacia cuoTpo®ig Afyel au-
TéuaTa.

Mpitoivwpa Tou Tagipadiol TUQAOU TTPITGIVIOU

Eicdyete 10 TagINAdI TUQAOU TTPITGIVIOU PETA TN CUCTPOYPN PEXPI TO TEPUQ TNV OTTF) TOU
KOTEPYOOTEOU QVTIKEIMEVOU.

‘Evapén Tou TTPITOIVWUATOG WE TTiECT TOU KOUUTTIOU. KPATAOTE TTIEOUEVO TO KOUUTTI!

Apou emteuxBei n puBuiopévn dUvaun TIPITOIVWUATOG (BAETTE OXETIKG onueio 4!), &eki-
vd autépaTa n diadikacia atroocucTpo®ns. E diadikacia atmrooucTpo®rg ouveyicetal, 600
KpaTIETal TTIECPEVO TO KOUUTTi! AQoU atroocuaTpa@ei TEAEIWG O TTEipog aTepEwaong amod 10
Tagiudadl, ptropei va agebei eAeUBepo TO KOUWTTI!

ATtroouoTpo®r Tou Tragipadiou pE TO XEPI

Edv .. peTd o116 TTpITeiviwpa agebei TTOAU vwpig EAEUBEPO TO KOUUTTI VW O TTEIPOG OTEPE-
wong dev €xel aTTOOUCTPAPET TTARPWG A €GV KATA TNV oUCTPO®H £xel TOTTOBETNOET oTpafd
TO TTa&INAdI, YTTOPEITE PE TTiECN TOU KOUMTTIOU aTTooucTpo®ns D (BAETTe elkdva 1) va eKKi-
vnOBei pe 1o XépI n S10dIKATIO OTTOCUCTPOPAG.

Edv o treipog dev ptropei va atrooucTpa@Ei ue TTiEon TOU KOUUTTIOU aTTooucTpo®ng D (TT.x.
TTOAU TTOPANOPPWHEVO OTTEIpWHA aTo TTagINAdI), N OTTOCUCTPO®N TOU TTEIPOU UTTOPEi va
yivel pe 1o xépl. MNa 10 okotd auTd BAleTe TO €MIOUVATITOPEVO £€GYWVO KaToaBidl SW3 aTto
eowTepIkd e€dywvo E otnv €€odo aépa Tou KivnTApa aépa (BAETTE €Ik. 1) Kal AQOKAPETE
TIPOCEKTIKA E APIOTEPOTTPOPN Kivnan Tou TrEipou.

ZuvTpNoN Kal TTEPITToinon

Na QUAGYETE Tn CUOKEUN) O€ OTEYVO XWPO. EQv XPpeIaoTel va avTIKATAOTAOETE TOUG PBapUEVOUG TTEIPOUG GU-
@wva e 1o daIo 3.1. Metd omtd peyaAUTEPNG BIGPKEIOG XN ON UTTOPET va XpEIOoTEl va GUUTTANPwOE A va
aMayTei udpauAIKS AGdI. H cupttArpwon Tou udpaukikou AadioU YiveTal wg okoAoUBwG:
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ZuutrAnpwon udpauAikou Aadiou

AAAayn udpauAikou Aadiou

>uvOEaTE TN CUOKEUN TOTTOBETNONG TTAgINadIwV
TUQAWV TTPITOIVIWY OTO OIKTUO TTETTIECHEVOU aéPa
(tiBeTan TN Baagikr pUBUIoN)

ATTOOUVOEDTE TN OUCKEUR TOTTOBETNONG
TTAgIHadIV TUPAWY TTPITOIVIWY aTré To SiKTUO
TIETTIECPEVOU QéPa

ATTIOGUVOEDTE T CUCKEUN TOTTOBETNONG TTAgINABILV
TUQAWV TTPITCIVIWV OTTO TO SIKTUO TTETTIECUEVOU aEPa

=€P1dwaTe T0 0TOWIO B pe kdvTpa Tagiuadl A

=eBIdWOTE TO OTOMIO B pe kdvTpa Tagiuad A

ZeBidwaTe Tn Bida cupTrARpwang Aadiol | kai Tn
ateyavotroinon J pe katoafidl TORX® T20

=eBIdwaTe TN Bida cupTTAfRpwaong Aadiol | kai Tn
ateyavotroinon J pe katoaBidl TORX® T20

BidwaoTe 10 TTopadidoueVo doxEi0 CUUTTARPWONG
AadioU Pe KOTTAKI

BidwoTe 10 Tapadidéuevo doxeio CUUTTARPWONG
AadIoU e To KATrakl Kal TTAnpwaoTe To TeEP. 50% pe
UdPaUAIKS AAdI

UVOEDTE T OUOKEUN) TOTTOBETNONG TTAgIMAdILV
TUQAWV TTPITCIVILWY OTO SIKTUO TTETTIECEVOU OEQQ KAl
TNEDTE TO KITPIVO KOUNTTI Evepyottoinong. Mpoooxn: To
TTOAIG UBPAUAIKO AGdI ekTTiECETal. KpaTrioTe KAEIOTO pe
Olyoupid To KOTTAKI!

MeTakivraTe Pe Tov Treipo oTreipwpatog C 1o €éuolo
JE TO XEPI TIPOTEKTIKA TTEPA - DWOE PEXPI TOV
TEPUOTIONO, PEXPI VO apXioEl va TPEXEI TO USPAUAIKO
A&dI xwpig puaaAideg. QBAaTE To EuBoAo TTANPWG
MEXPI TOV TEPPATIONO TTPOG TA TTHIOW KAl APr)OTE TO VA
oTaBei Tiow (n oTdBun Tou udpauAikou Aadiou GTo
doxeio aupTtAfRpwaong Aadiou peiwverail)

Mpoooxn: Mpocéte va unv avappo@daral aépag!

ATIOOUVOEDTE Tn OUOKEUR TOTTOBETNONG
TTAgIHadIV TUPAWY TTPITOIVIWV aTTé TO OiKTUO
TIETTIEGPEVOU AEPQ

=eB1dwaTe 10 doxeio cuPTTARPWaNG Aadiou aTrd
TN OUOKEUN TOTTOBETNONG TTAgINAdIWY TUGAWV
TIPITOIVIWV

AdeidaTe To TTaAIG USPAUAIKG AddI yépvovTag

TN OUOKEUN TOTTOB£TNONG TTAgINABIWY TUGAWV
TIPITOIVIWV Kal TTANPWOTE PPECKO UDSPAUAIKO AGdI
UEXPI TO ETTAVW ONEAdI 0To doXEIO CUUTTARPWONG
Aadiou

BidwoTe Tn Bida cuptrAnpwaong Aadiou | ye Tn
oteyavotroinon J pe kataaBidr TORX® T20

MeTtakivioTe pe Tov Treipo aTreipwpatog C 1o
£UBOAO PE TO XEPI TTPOTEKTIKA TTEPA - dWOE PEXPI
TOV TEPUATIONO, PHEXP! VA APXIOEl va TPEXEI TO
USPaUAIKS AddI xwpig uoaAideg. QBNAOTE TO
£€UBOAO TTANPWG PEXPI TOV TEPUATIONS TTPOG Ta
TTow Kal aproTE To va aTabEi Tiow (n oTadeun
Tou udpauAIKoU AadIoU GTO BOXEIO CUPTIANPWONG
Aadiou peiwverail)

Mpoooxn: MNpocéTe va punv avappo@dral agpag!

>uvOEaTE TN CUOKEUN TOTTOBETNONG TTAgINadIV
TUQAWYV TTPITOIVIWY PECW EVOG PUBUIOTA TTiEONG
OTO QIKTUO TTETTIECPEVOU AEPA KAl OTN OUVEXEID
ETTAVAQEPETE TOV PUBUIOTA TTieong oTa O bar
Mpoooxn! Mnv evepyoTTOINCETE TO KITPIVO KOUMTTH
gvepyoTToinong

ZeBi1dwaTe 10 doxeio cuPTTARPWaONG Aadiou atéd
TN GUOKEUN TOTTOB£TNONG TTAgIUAdIWV TUGAWV
TIPITOIVIWV

=ef1dwaTe Tn Bida cupTTARpwong Aadiou | kai Tn
ateyavotroinan J pe katoafidl TORX® T20

BidwaoTe Tn Bida cuptrAnpwaong Aadiou | pe n
oTeyavotroinon J pe katoafidl TORX® T20
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BidwoTe 10 Tapadidéuevo doyeio CUUTTARPWONG
AadioU pe KATTAKI

>UVOEDTE TN CUOKEUR TOTTOBETNONG TTAgINAdIWV
TUQAWV TTPITOIVIWV PEOW £VOG PUBUIOTH TTiEoNG
0TO OIKTUO TTETTIECPEVOU GEPQ KAl OTN CUVEXEID
£TTAVOQEPETE TOV PUBUICTA TTieang oTta O bar
Mpoooxn! Mnv evepyoTTOINCETE TO KOUMTTI
EVEPYOTTOINONG

Au€noTe pe Tov puUBUICTA TTiEGNG apyd TNV
TTieon agpa otnv Trieon agpa SIkTUou. To
TTEPIOCOEUOUPEVO UBPAUAIKO AGdI ekTiECETAN!

=eBidwaTe T Bida cupTTAnpwong Aadiou | kai Tn
aTeyavotroinon J pe katoafidl TORX® T20

=eB1dwaTe 10 doxeio cUPTTARPWaNG Aadiou aTrd
TN OUOKEUN TOTTOBETNONG TTAgINAdIWY TUGAWV
TIPITOIVIWV Kal CUAAEETE TO UOPAUAIKO AGdI TTOU
£Tpege pe Eva TTavi

BidwaoTe 1o Tapadidéuevo doxeio CUPTTARPWONG
AadioU pe KOTTAKI

BidwaoTe 1n Bida cuptrARpwaong Aadiou | pe Tn
ateyavotroinan J pe katoaBidl TORX® T20

AuénoTe pe Tov pubuIoTr TTiEoNg apyd Tnv TTieon
aépa otnv Trieon SIKTUOU. To TTEPICOEUOUNEVO
USPAUAIKO AGdI exTTIECETON!

BidwaoTe 10 oTOMI0 B pE KOVTPO TTagIndd A

=eB1dwaTe 10 doxeio CUPTTAAPWGONG Aadiou aTTd
TN OUOKEUN TOTTOB£TNONG TTAgINABIWY TUGAWV
TIPITOIVIWV KOl GUAAEETE TO UOPAUAIKG AGDI TTOU
£Tpee pe Eva avi

BidwaTe Tn Bida cuptrAnpwang Aadiou | pe n
aTeyavotoinon J pe katoaBidl TORX® T20

BidwaoTe 10 oTéHI0 B pE KOVTpa TTAgIuadl A

H TakTIKA ocuvTApnon trapareivel Tn didpkeia {WAG TWV GUOKEUWYV 006 UYPNANRG
o16TnTag GESIPA® Kal Trpétrel va yiveTal To apyoTePo KABe 2 Xpovia atro éva
egouciodornuévo ouvepyeio N To GESIPA® Service. Av ol GUGKEUEG XpPNOllO-
TToI0UVTAI EVTATIKA N CUVTHPNON Ba TTpétrel va yiveTal TTI0 ou)Vd.

7. ATtrokataocTtaon BAapwv

Agv cuoTpépeTal TO TTASINASI

Artia

ATToKaTtdoTacn

EAattwpariké otreipwpa Tagipadiou

XPNOIUOTIOINGTE VEO TTAINAD!

EAOTTWHATIKOG TTEIPOG OTEPEWONG

alayr Treipou (BAETTe edd@io 3.1)
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Agv atroouoTpé@eTal TO TTASINASI

Artia ATtrokardoTtaon

Zmeipwya Tagipadiol TTapaPoPPWUEVO Alvapn TPIToIVWHATOG TTOAU duvaTr = peiwaon (BAETTE
onueio 4)

[MoAU ouvTOopOG XPOVOG ATTOCUCTPOPHG MiéoTe yia TTEPIOOGTEPO BIGOTNA TO KOUUTTI XEIPICHOU

To TTagIpad! dev ATTOCUCTPEPETAI QUTOPATA MéaTe yia TEPIOGOTEPO BIACTNUA TO KOUMTTI £WG OTOU

QATTOCUCTPAQEI auTOpaTa TO TTAgIPad!
Augnote Tnv Trieon aépa dIKTUOU (UEy. 7 bar)

AlOvapn TTPITOIVWHATOG BEV ETTITUYXAVETAI [MEoTe TTOPATETOPEVA TO KOUUTT XEIPIOWOU PEXPI VO
ATTOCUCTPOQET auTopaTa To TTagiuddl. Evoexopévwg
OUPTTANPWOTE USPAUAIKS AGdI

AugnoTe Tnv TTieon aépa dIKTUOU (UEY. 7 bar)

To agiudad KoAAGel aTov TTEipo Meiwate Tn dUvapn TIPITGIVWHATOG (BAETTE oneio 4)

Me Trieon Tou koupTTiou amroouaTpoPng D va yivel n aTro-
auaTpo®r N va EeRIdwOEI pe To £§Gywvo Kataaidl (BAETTE
€0a@Io0 5.3)

To TotroBeTnuévo Tragipdd gival TToAU xaAapo

Artia ATToKOaTAOTACN
[MoAU xaunAr) duvaun AugnoTte Tn duvaun (BAETTe edd@Io 4)
[MoAU xaunAR Trieon aépa AugnoTe TNV Trieon aépa dikTUou oTa 5 — 7 bar

8. Y1rodeieig yia Tnv rpooTtacia Tou TEPIBAAAOVTOG

AldBeon Tou peTaxelipiopévou udpauAikoU AadioU oUP@WVa e TIG I0XU0UCES BIOTAEEIG TTPOOTO-
oiag epIBaAAovToG. MNpooéfTe Tov Kavoviouo yia etmikivouva UAIKAE!

9. Emiokeun

Ol €TMIOKEUEG EVTOG £yyUNONG TTPETTEN VO BIECAYOVTAI KUPIWG aTTO TOV KATAOKEUAOTH. O1 ETTIOKEUEG EKTOG
TOU XPOVOU £yyUNoNg TTPETTEN va EKTEAOUVTAI OVO aTTO €EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG. H N Tpnon twv
TTPOBIOYPAPWY TOTTOBETNONG KAl PUBIONG KABWG Kal O XEIPIOWAG aTTO N €18IKOUG JTTOPOUV VA TTPOKA-
Aeoouv ooBapég BAGBEG OTn CUCKEUR. Z€ TTEPITITWON AU@IBONIOG TTPETTE VO GTEAVETAI N CUOKEUN OTOV
TrpounBeut 1) otnv GESIPAC.

Oa Bpeite TOV TpEXOVTA KATAAOYO aVTAAAGKTIKWYV Yid TO epyaAgio oag online otnv
nAekTpovikn 81e0Buvon www.gesipa.com.
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10. Eyyunon

loxuouv ol 6pol eyyunong oTnv €KACTOTE I0XUOUCA BIOTUTTWON, TTOU PTTOPEITE va OEITE GTOV TTIO
KATw ouvdeopo: www.gesipa.com/agb

1. AAQAwon cuppépewong CE

Me 1o TTapdv dnAwvoupe OTI, N KATWOI avagepduevn CUCKEUR, HE BAon Tov oxedlaouo Kal
TNV KATAOKEUNA TNG, OTTWG QUTH KUKAOPOPNOE OTTO Pag OTNV ayopd, avTaTToKpiveTal OTIG
KUpIEG, BAOIKEG OTTAITHOEIS AOPAAEIOG Kal UyEiag Twv odnyiwv Tng EE. Y& mepimmwon tpo-
TTOTT0INONG TNG CUOKEUNG XWPIG TTponyoUhEVn CUVEVVONON UE YOG, N dnAwaon auth TTadel va
10XUelL MpooégTe TIG UTTOSEICEIG AOPAAEIOG OTNV TEKUNPIWON TOU TTPOIOVTOG TTOU CUVOSEUEI TN
ouoKeun. AuTO TO £yypa@o TTPETTEI va QUAGCOETAl TTAVTA Padi PUE TN CUCKEUN.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

E€ouaiodotoluevog yia Tnv TeKUnpiwon:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

o—
ppa. Stefan Petsch
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1. Attekintés (Id. 1-4. kép)

Tétel Megnevezés Abra
A Ellenanya 1;3;4
B Szajrész 1:3;4
C Menetes tuske 1;3;4
D Lecsavaras gomb 1
E Bels6 hatlap 1
F Beallitd csavar szinskalaval 2
G Kijelz6ablak 2
H Tolattyu 3
| Olajutantolté csavar 1
J Tomités 1

2, FireFox® F vakszegecs anya behtzoé késziilék
21 Rendeltetésszerii hasznalat

A szegecseld berendezés csak a jelen Uzemeltetési utmutatéban leirtak szerint, vagyis
vakszegecsanyak és vakszegecscsapok behuzasara hasznalhato.
A biztonsagi utmutatasok betartandok!

2.2 Biztonsagi utmutatasok

e Aszegecseld készulék kizardlag vakszegecs anyak és vakszegecs csavarok behlizasara hasznalhato.

e Szakszer(itlen alkalmazasa esetén fenndll az ujjak zizédasanak veszélye az anya felcsavarasa és behu-
z4sa kdzben!

*  Aszegecseld késziiléket soha ne terheljlik tl; dolgozzunk mindig a megadott teliesitmény tartomanyban.

*  Amegengedett lizemi nyomast tullépni tilos.

»  Szegecselendd anyag nélkil soha ne szegecseljlink.

«  Asliritett levegd csatlakozévezetékeinek rogzit6 illesztését és tomitettségét rendszeresen ellendrizzik.

*  Akeésziiléket a szegecseld késziileken végzett minden karbantartasi munkanal, a menetes tliske cseréjekor is,
valamint akkor ha a készliléket nem haszaljak, mindig le kell valasztani a siritetievegé-haldzatrdl.

e Aszegecseld késziilekkel vegzett munkak soran mindig viseljlink védészemuiveget. mélyi védéfelszere-
Iés - mint véddruhazat, kesztyl, védésisak, csliszasgatld cipdk és hallasveds - valamint zuhanas elleni
biztositas hasznalata ajaniott.

*  Aszegecseld készuléket biztositsuk leesés ellen, ha azt letesszik.

* Ajavitasokat csak megfelelé szakember végezheti. A javitasokhoz csak eredeti alkatrészek hasznal-
hatok. Kételyek esetén a szegecseld késziiléket szétszerelés nélkl el kell kiildeni a szallitdnak vagy a
GESIPA-nak.
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* Ahidraulikaolajjal val6 tartds érintkezés kertilendd. Bériritaciok jelentkezése esetén az érintett bortert-
letet vizzel alaposan mossuk le!
e Ahasznalt hidraulikaolaj artalmatlanitasat az érvényes kdmyezetvédelmi eléirasok szerint kell végezni.

23 Miikodési tartomany
FireFox®1F

A szegecsel készllék M3 - M6 méretig - M6 méretl acél kivételével - barmilyen anyagu vak-
szegecs anyak és vakszegecs csavarok behluzasara alkalmas.

FireFox® 2 F

A szegecseld készulék M3 - M10 méretig barmilyen anyagu, M12 méretben aluminium és acél
vakszegecs anyak és vakszegecs csavarok behuzasara alkalmas.

24 Miiszaki adatok

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Suly 2,0 kg 2,4 kg
Uzemi nyomas 5-7 bar
Késziilék loket max. 7,5 mm max. 10 mm
Toémlécsatlakozas @ 6 mm (1/4)
) (1 kb. 1-2 liter/ behtizé mivelet (az kb. 2 - 4 liter/ behuz6 mivelet (az
Levegb felhasznalas . o em) e o . e g
anyak méretétdl figgéen) anyak méretétdl fliggéen)
Behuzo er6 6 bar 12 kN 22 kN
mellett
Hidraulikaolaj kb. 30 ml (ISO VG 32 - 46)
Zajkibocsatas L 75 dB, mérési bizonytalansag K = 3dB
Vibracio < 2,5 m/s?, mérési bizonytalansag K = 1,5 m/s?
Sdritett levegd min6é- | Szlrt és nyomasszabalyozon keresztiil vezérelt (olajozott vagy nem olajozott;
sége Olajozott levegd esetén a légmotor élettartama megno)
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25 Felszerelés/tartozékok
FireFox® 1 FireFox® 2
Menetes tliskék M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
szajrész M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
Szerszam hatlapu csavaroz6 3-es méret
2 db kett6s villaskulcs 24-es/27-es méret
Akasztéd készulékfejbdl kihtizhatd

Szallitasi terje-
delem

1 olajutantolté tartaly (1625612)

1 flakon hidraulikaolaj 100ml (1445294)
2 kartya a gyors beallitashoz (gyors-
beallito kartya cikkszama 1431949 +

szinkdd cikkszama 1436396)

1 olajutantolté tartaly (1625612)

1 flakon hidraulikaolaj 100ml (1445294)
2 kartya a gyors beallitashoz (gyors-
beallité kartya cikkszama 1451097 +

szinkdd cikkszama 1451098)

3. Uzembe helyezés

A szegecsel6 készulék izembe helyezése elétt fel kell szerelni a sziikséges menetes tiskét a
menetmérethez megfelel6 szajrésszel.

31 A menetes tiiske cseréje

Vakszegecs behuzoé késziléket a siritettlevegé halozatrdl lekapcsoljuk.

Az ellenanyat (A) 27-es kettds villaskulccsal oldjuk.

A szajrészt (B) az ellenanya (A) segitségével lecsavarozzuk.

A tolattyat (H) Gtkdzésig hatra toljuk és megfogjuk.

A menetes tiskét (C) kicsavarozzuk.

Az azonos méretl Uj menetes tlskét (ha elkopott) vagy a megfelel6 menetméretli menetes
tuskét Utk6zésig becsavarozzuk.

Atolattyut elengedjik. Ek6zben tgyelnlnk kell arra, hogy a menetes tliskét a tolattyu belsé
hatlapja segitségével biztonsagosan reteszeljuk. Szlikség esetén a menetes tliskét kissé
visszacsavarozzuk, mig a tolattyu bekattan.

A mindenkori menetmérethez ill6 szajrészt az ellenanyaval (A) becsavarozzuk és kett6s
villaskulccsal kissé meghuzzuk.

Az X“ menetes tlske hosszusagot a 3.2 pont szerint beallitjuk.
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3.2

4,

A menetes tiiske ,,X“ hosszanak beallitasa

Az ellenanyat (A) a kett6s villaskulcs segitségével oldjuk.

A szajrész (B) forgatasaval az ,.X“ menetes tliske hosszusagot beallitjuk az anya hosszara
(Id. 4. kép).

Zart vakszegecs anyak esetében (4. kép) a menetmélységet teljesen kihasznaljuk.

A szajrészt (B) az ellenanyaval (A) biztositjuk elallitodas ellen.

A behuzé ero beallitasa

A FireFox® F-et a mindenkori vakszegecs anya mérethez (pl. M5) megfelel6 behizé erére kell
beallitani. Ezaltal biztosithatd, hogy az dsszes egy menetméretl (pl. M5) vakszegecs anya ku-
16nb6z8 anyahosszokkal is mindig pontosan kertljon behuzéasra kiilénb6z6 vastagsagu anya-
gok esetében is.

A behlzé er6 beallitasa az alabbiak szerint torténik:

1.

A behuzo erd elézetes beallitasa a mellékelt szinkodkartya segitségével torténik. Ehhez
valassza ki a megfeleld szint a szinkodkartyan az anya mérete és anyaga alapjan (pl. M5—
acél -> fehér szinkod).

A mellékelt 3-es méretli imbuszcsavarhuzoéval forgassa a beallitd csavart a szinskalaval
(F) a kivalasztott szinkddra a kijelzdablakban (G).

A behluzand6 vakszegecs anya felcsavarasa (Id. az 5.1 pontot). A vakszegecs anyat a
szegecselend6 anyagba helyezzik. Kulénb6z6 vastagsagu anyagok esetén itt lehetdleg a
legvastagabb anyagot valasszuk.

A mikodtetd gomb megnyomasaval elinditunk egy behuzé miveletet. Ezt kdvetéen ellen-
6rizze a behuzott anyat:

* Ha a szegecselésnél az anya nem deformalédik kelléen, akkor a beallité csavart a
szinskalaval (F) mindig egy fél fordulattal beljebb kell tekerni a 3-es imbuszcsavarhizéval.
Ezt kévetben ismételje meg a behuzast Uj anyaval, és Ujra ellenbrizze azt.

* Ha az anya tulsagosan deformalédik (pl. kitekerés nehezen megy; anya menete de-
formalodik), ugy a beallité csavart (F) a szinskalaval kb. 1 fordulattal kijjebb kell tekerni. Ezt
kovetden ismételje meg a behuzast Uj anyaval, és Ujra ellenérizze azt.

Az allitocsavar (F) becsavarozasaval a szegecsel6 késziilék behuzoé erejét noveljiik; a
kicsavarozas altal pedig csokken a behuzo6 erd!
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5.

5.1

5.3

6.

Miikodés
Az anya felcsavarozasa

A vakszegecs anyat beakadas nélkul a menetes tiskére (C) helyezzlk.

Ezt kdvetben a vakszegecsanyaval - a vakszegecsel6 készlilék iranyaban - szorosan a
menetes tiskére nyomjuk. A felcsavarasi miivelet a ranyomassal automatikusan elindul.
(A mikodtetd gombot nem szabad megnyomni!)

Avakszegecs anyat a teljes felcsavarasi mivelet alatt fogjuk, mig a vakszegecs anya felfek-
szik a szajrészen (B). A felcsavarasi mlvelet automatikusan befejezédik.

Az anya behuzasa

Afelcsavarozott vakszegecs anyat Utkdzésig a munkadarab furataba vezetjik.

Abehuzasi miivelet a miikddtetd gomb megnyomasaval indul. A miikédteté gombot fogni kell!
Miutan elérték a bedllitott behuzo erét, (ehhez lasd a 4. pontot), automatikusan elindul a lecsa-
varozasi mivelet. A lecsavarasi mivelet addig tart, mig a mikodteté gombot lenyomva tartjuk!
A mikodtet6 gombot csak akkor szabad elengedni, ha a menetes tliske a behuzott anyabdl
teliesen kicsavarodott !

Az anya manudlis lecsavarozasa

Ha pl. a mikddtetd gombot egy behizasi mlveletet kdvetéen tul koran elengedjik és emiatt
a menetes tliske nem csavarodott ki telijesen, vagy a felcsavarozas kdzben az anyat ferdén
helyeztik fel, a Lecsavaras gomb (D) megnyomasaval (Id. 1. képet) a lecsavarasi mlveletet
manualisan elindithatjuk.

Ha a menetes tlskét a Lecsavaras gomb (D) megnyomasaval nem tudjuk kicsavarozni (pl.
mert az anyaban [évé menet er6sen deformalddott), ugy a menetes tliskét kézzel kicsavaroz-
hatjuk. Ehhez a mellékelt 3-es hatlapu csavarozét a levegémotor (Id. 1. képet) levegékimene-
tén lévé bels hatlapba (H) helyezziik, és a menetes tliskét balra forgatva évatosan oldjuk.

Karbantartas és apolas

A szegecsel6 készllék taroldhelye feltétlendl legyen széraz. Szikség esetén a kopott menetes
tuskék a 3.1 pont szerint kicserélendék. Hosszabb hasznalat utan szikségessé valhat, hogy
a hidraulikaolajat utantdltsiik vagy cseréljik. A hidraulikaolaj utantdltése az alabbi Iépésekben
torténik:
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Hidraulikaolaj utantoltése

A hidraulikaolaj cseréje

Csatlakoztassa a vakszegecs anya beultet6 készu-
léket a siritettleveg6-haldzatra (alaphelyzetbe all).

Valassza le a vakszegecs anya beultetd készu-
|éket a s(ritettlevegd-haldzatrol.

Vaélassza le a vakszegecs anya betilteté készi-
léket a sUritettleveg6-halozatrol.

Csavarja le a B szajrészt az A biztosité anyaval.

Csavarja le a B szajrészt az A biztosité anyaval.

Csavarja ki az | olajutantoltd csavart és a J tomité-
ssel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval.

Csavarja ki az | olajutantélté csavart és a J tomité-
ssel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval.

Csavarja fel a mellékelt olajutantoltd tartalyt a
fedéllel.

Csavarozza fel a mellékelt olajutantolté tartalyt
fedéllel és toltse fel hidraulikaolajjal kb. 50%-ig.

Csatlakoztassa a vakszegecs anya beliltetd kés-
zUléket a sUritettlevegé-halézatra és nyomja meg a
sarga mikodetdgombot; Figyelem: A régi hidrauli-
kaolaj tavozik. A fedelet biztosan zarva kell tartani!

A C menetes tliskénél kézzel dvatosan mozgassa ide-
oda a huzédugattyus egységet addig, hogy a hidraulika-
olaj buborékmentesen tavozzon; tolja a hizédugattyus
egységet Uitk6zésig hatra, majd hagyja hatsé helyzetben
(A hidraulikaolaj szintje csokken az olajutantolts tarta-
lyban!). Figyelem: Ugyelien arra, hogy a késziilék ne
szivjon fel leveg6t!

Valassza le a vakszegecs anya beultetd készu-
léket a s(ritettlevegd-halézatrol.

Csavarja le az olajutantolté tartalyt a vakszegecs
anya belltet6é készulékrol.

Ontse ki a régi hidraulikaolajat a vakszegecs anya
beliltet6 készllék megddntésével, és t6ltson be friss
hidraulikaolajat az olajutantolts tartalyba a fels6 jeldlésig.

Csavarja be az | olajutantélté csavart a J tomités-
sel egyltt T20-as TORX® csavarhuzoéval.

A C menetes tliskénél kézzel dvatosan mozgassa
ide-oda a huzédugattyus egységet addig, hogy a
hidraulikaolaj buborékmentesen tavozzon; tolja a
huzédugattyus egységet Uitkdzésig hatra, majd hagyja
hatso helyzetben (A hidraulikaolaj szintje csokken az
olajutantélté tartalyban!). Figyelem: Ugyelien arra,
hogy a készlilék ne szivjon fel levegét!

Csatlakoztassa a vakszegecs anya beliltet6 késziiléket
nyomasszabalyozon keresztul a s(iritettleveg6-haldzatra,
majd allitsa vissza a nyomasszabalyozét 0 bar értékre.
Figyelem! A mikddteté gombot ne nyomja le.

Csavarja le az olajutantolté tartalyt a vakszegecs
anya beliltet6 készulékrol.

Csavarja ki az | olajutantolté csavart és a J tomité-
ssel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval.

Csavarja be az | olajutantélté csavart a J tomités-
sel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval.

Csavarja fel a mellékelt olajutantélté tartalyt a
fedéllel.

Csatlakoztassa a vakszegecs anya beliltet6 készlléket
nyomasszabalyozén keresztul a stritettlevegé-haldzatra,
majd dllitsa vissza a nyomasszabalyozét 0 bar értékre.
Figyelem! Ne nyomja le a miikodteté gombot.

A nyomasszabalyozéval lassan ndvelje a
levegényomast a halozati levegényomas értekére;
a felesleges hidraulikaolaj tavozik!

Csavarja ki az | olajutantolté csavart és a J tomité-
ssel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval.

Csavarja le az olajutantolté tartalyt a vakszegecs
anya belltetd készulékrél, és ronggyal fogja fel a
kifolyt hidraulikaolajt.

Csavarja fel a mellékelt olajutantoltd tartalyt a
fedéllel.
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Csavarja be az | olajutantélté csavart a J tomités-
sel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval.

A nyomasszabalyozdval lassan ndvelje a
levegényomast a halozati nyomas értékére; a
felesleges hidraulikaolaj tavozik!

Csavarja fel a B szajrészt az A biztosité anyaval.

Csavarja le az olajutantolté tartalyt a vakszegecs
anya belilteté készulékrél, és ronggyal fogja fel a
kifolyt hidraulikaolajt.

Csavarja be az | olajutantolt csavart a J tomités-
sel egyltt T20-as TORX® csavarhuzéval

Csavarja fel a B szajrészt az A biztosité anyaval.

A rendszeres karbantartas megnéveli a kivalé6 minéségii GESIPA® késziilékek
hasznalati idétartamat, és ezt legkésébb 2 évente, felhatalmazott szervizben
vagy a GESIPA® szervizzel kell elvégeztetni. A késziilékek intenziv hasznalata
esetén révidebb karbantartasi intervallum ajaniott.

7. Zavarok megsziintetése

Az anya nem csavarozhaté fel

Oka

Elharitas

Az anyamenet megrongalddott

Uj anyat kell hasznalnunk

A menetes tiske meghibasodott

A menetes tuskét ki kell cserélni (Id. a 3.1 pontot)

Az anya nem csavarozhaté le

Oka Elharitas

Anya menete deformalddott

A behuzo eré tul nagy = csokkentse (lasd a 4. pontot)

A kicsavarozasi id6 tul révid

A mikodtetd gombot hosszabb ideig nyomjuk

Az anya nem csavarodik le automa-
tikusan

A mikodtetd gombot hosszabban nyomjuk, mig az anya
automatikusan lecsavarodik Novelje a haldzati siritett levegd
nyomasat (max. 7 bar)

Behuzo erd nincs elérve

A miikodtetd gombot tartsa hosszabban lenyomva, mig az anya
automatikusan letekeredik; esetleg t6ltson utan hidraulikaolajat
Novelje a haldzati siritett levegé nyomasat (max. 7 bar)

Az anya szorul a menetes tliskén

Csokkentse a behuzo erét (lasd a 4. pontot)
A lecsavarasgomb (D) megnyomasaval vagy hatlapu csavarbe-
hajto segitségével kicsavarozzuk (Id. az 5.3 pontot)

A behuzott anya laza

Oka Oka

A behuzo er6 tul alacsony

A behizé erét noveljiik (Id. a 4 pontot)

A levegényomas tul alacsony

Novelje a halozati siritett levegd nyomasat 5 — 7 bar értékre
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8. Kornyezetvédelmi tudnivalék

A hasznalt hidraulikaolajat a hatalyban Iévé kdrnyezetvédelmi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani. Figyelembe kell venni a veszélyes anyagokra vonatkozé rendeletet!

9. Javitas

Garancialis javitasokat alapvetéen csak a gyarté végez. Garanciaiddn kivdli javitdsokat
csak hozzaértd személyzet végezhet. A szerelési és bedllitasi eléirasok be nem tartasa, ill.
a készulék szakszer(tlen kezelése sulyos karokat okozhat a vakszegecseld készilékben.
Kétség esetén a vakszegecseld késziléket kildje el a szallitonak vagy a GESIPA® részére.

Késziilékéhez az aktualis alkatrészlista online a www.gesipa.com cimen talalhatoé.

10. Garancia

A garancidlis feltételek a mindenkor érvényes szdvegvaltozatban érvényesek, és a kdvetkezd
link alatt tekinthet6k meg: www.gesipa.com/agb

11. CE megfeleléségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy az alabb megnevezett készlilék a tervezése és megépitése alapjan,
valamint az altalunk forgalomba hozott kivitelében megfelel az EK gépekre vonatkoz6 irany-
elvei megfeleld alapvet6 biztonsagi és egészsegiigyi kbvetelményeinek. A készilék vellnk
nem egyeztetett médositasa esetén a jelen nyilatkozat érvényét veszti. A mellékelt termék-
dokumentacidban talalhato biztonsagi utmutatasokat be kell tartani. Ezt a dokumentumot
tartésan meg kell 8rizni.

FireFox® F

« DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

»  2006/42/EG

Dokumentaciés meghatalmazott:

SFS Group Germany GmbH o
Division Riveting — GESIPA® ppa. Stefan Petsch
Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Przeglad (patrz rysunki 1-4)

Poz. Nazwa Rys.
A Nakretka zabezpieczajgca 1;3;4
B Nasadka 1;3;4
(63 Trzpien 1;3;4
D Przycisk wykrecania 1
E Gniazdo szesciokatne 1
F Sruba nastawcza ze skalg barwng 2
G Okienko kontrolne 2
H Suwak 3
| Sruba wlewu oleju 1
J Uszczelka 1

2, Nitownica do nitonakretek FireFox® F
21 Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie

Nitownica moze by¢ uzywana wytgcznie w sposéb opisany w

osadzania nitonakretek i $rub nitujgcych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad bezpieczenstwal!

2.2 Zasady bezpieczenstwa

niniejszej instrukcji obstugi do

*  Nitownicy wolno uzywac wytgcznie do osadzania nitonakretek i Srub nitujgcych.
*  Bfedy przy nakrecaniu i osadzaniu nitonakretki grozg zmiazdzeniem palcéw!

*  Nie przecigza¢ nitownicy; pracowa¢ w podanym zakresie parametrow.

*  Nie przekracza¢ dozwolonego ci$nienia roboczego.

¢ Nie nitowa¢ na pusto.

*  Regularnie kontrolowa¢ przewody sprezonego powietrza pod kagtem zamocowania i szczelnosci.
*  Przy wszystkich pracach konserwacyjnych przy nitownicy, réwniez przy wymianie trzpieni, a tak-
ze gdy urzagdzenie nie jest uzywane, nalezy zawsze odtgczac¢ urzgdzenie od zrédta sprezonego

powietrza.

*  Podczas pracy z nitownicg zawsze nosi¢ okulary ochronne. Uzywac sprzetu ochrony osobistej,
takiego jak odziez ochronna, rekawice, kask, antyposlizgowe obuwie, nauszniki i zabezpieczenie
przed upadkiem z wysokosci.

*  Odtozong nitownice zabezpieczy¢ przed upadkiem na poditoge.

*  Naprawy muszg by¢ wykonywane przez odpowiednio wykwalifikowang osobe. Do napraw
uzywacé wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych. W razie watpliwosci nalezy wystac
nierozmontowang nitownice do dostawcy lub do firmy GESIPA®.
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* Unika¢ nadmiernego kontaktu z olejem hydraulicznym. W razie wystgpienia podraznien
skory umyc skére duzg iloscig wody!
*  Usuwac olej hydrauliczny zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

23 Zakres pracy
FireFox®1F

Nitownica jest przeznaczona do osadzania nitonakretek i srub nitujgcych w zakresie srednic od
M3 do M6 wykonanych ze wszystkich materiatow, oprécz M6 ze stali nierdzewne;j.

FireFox®2 F
Nitownica jest przeznaczona do osadzania nitonakretek i srub nitujgcych w zakresie $rednic
od M3 do M10 wykonanych ze wszystkich materiatéw oraz o Srednicy M12 wykonanych z alu-

minium i ze stali.

24 Dane techniczne

FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Masa 2,0 kg 2,4 kg
Cisnienie robocze 5 do 7 baréw
Skok maks. 7,5 mm maks. 10 mm
Kréciec weza @ 6 mm (1/4)
_— . ok. 1-2 l/osadzenie (zaleznie od ok. 2 - 4 l/osadzenie (zaleznie od
Zuzycie powietrza . ; : )
rozmiaru nitonakretek) rozmiaru nitonakretek)
Sita osadzania przy 6 12 kN 22 kN
barach
Olej hydrauliczny ok. 30 ml (ISO VG 32 do 46)
Cisnienie akust. Lpa 75 dB, niepewnos¢ pomiaru K = 3dB
Wibracje < 2,5 m/s?, niepewnos¢ pomiaru K = 1,5 m/s?
Przefiltrowane lub sterowane przez regulator cisnienia (olejone lub nieolejo-
Jakos¢ spr. powietrza | ne; w przypadku powietza olejonego wydtuza sie zywotnos¢ silnika powietrz-
nego)
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25 Wyposazenie i akcesoria

FireFox® 1 F FireFox®2 F
Trzpienie M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
nasadka M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
. Srubokret imbusowy szesciokatny o rozm. 3
Narzedzia 2 szt. klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27
Wieszak wyciggany z gtowicy urzadzenia

1 pojemnik do uzupetniania oleju

(1625612) (1625612)
1 but. oleju hydraulicznego 100ml 1 but. oleju hydraulicznego 100ml
Zakres dostawy (1445294) (1445294)

2 karty do szybkich ustawien (karta do
szybkich ustawien, nr art. 1431949 +
kod barwny, nr art. 1436396)

1 pojemnik do uzupetniania oleju

2 karty do szybkich ustawien (karta do
szybkich ustawien, nr art. 1451097 +
kod barwny, nr art. 1451098)

3. Uruchamianie

Przed uruchomieniem nitownicy zamontowa¢ wymagany trzpieh z nasadkg pasujgcg do roz-

miaru gwintu.

3.1 Wymiana trzpienia

*  Odtgczy¢ nitownice od sieci pneumatyczne;.
*  Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcg C kluczem ptaskim nr 27.

e Odkreci¢ nasadke B z nakretkg zabezpieczajgcg A.

Przesung¢ suwak H do oporu do tytu i przytrzymac.

Wykreci¢ trzpien C.

Wkreci¢ do oporu nowy trzpiehn o tym samym rozmiarze (jezeli stary byt zuzyty) albo trzpien
0 pasujgcym rozmiarze gwintu.

Pusci¢ suwak. Uwaza¢ przy tym, by trzpien zostat pewnie zablokowany przez gniazdo szes-
ciokgtne w suwaku. W razie potrzeby lekko dokreca¢ trzpien, az suwak zostanie zabloko-
wany.

Wkreci¢ pasujgcg do wybranego rozmiaru gwintu nasadke z nakretkg zabezpieczajacg A
i lekko zabezpieczy¢ kluczem ptaskim.

Ustawi¢ dtugos¢ trzpienia X zgodnie z punktem 3.2.
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3.2

4,

Ustawianie dtugosci trzpienia X

Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcg A kluczem ptaskim

Obracajgc nasadke B, ustawi¢ dtugosc trzpienia X na dtugos¢ nitonakretek (patrz rys. 3)
W przypadku zamknietych nitonakretek (rys. 3) wykorzystac catg gtebokos¢ nosng gwintu
Zabezpieczy¢ nasadke B nakretkg zabezpieczajgcg A na wale

Ustawianie sily osadzania

Site osadzania nitownicy FireFox® F dostosowuje sie do rozmiaru nitonakretki (np. M5). Dzieki
temu wszystkie nitonakretki o takim samym rozmiarze gwintu (np. M5) przy réznych dtugos-
ciach nakretki sg zawsze precyzyjnie osadzane takze w materiatach o réznej grubosci.

Ustawianie sity osadzania:

1.

Ustawienia wstepnego sity osadzania dokonuje sie na podstawie dotgczonej karty kodow
barwnych. W tym celu z karty kodéw barwnych na podstawie rozmiaru nakretki i materiatu
nakretki nalezy dobra¢ odpowiedni kod barwny (np. M5 — stal = kod barwny biaty).

Przy pomocy dotgczonego srubokretu imbusowego szesciokatnego o rozm. 3 obrécic Sru-
be nastawczg F w potozenie dobranego kodu barwnego w okienku kontrolnym G.
Nakrecanie osadzanej nitonakretki (patrz punkt 5.1). Wiozy¢ nitonakretke do nitowanego
materiatu. Jezeli materiaty majg r6zne grubosci, nalezy w miare mozliwosci wybra¢ naj-
wiekszg z nich.

Rozpoczecie osadzania przez nacisniecie spustu. Nastepnie skontrolowa¢ osadzong na-
kretke:

« Jezeli nakretka nie bedzie dostatecznie odksztatcona, przy pomocy $rubokretu imbu-
sowego szesciokatnego o rozm. 3 nalezy wkreci¢ $rube nastawczg ze skalg barwng F o
ok. 0,5 obrotu. Nastepnie powtérzy¢ osadzanie z nowg nakretkg i ponownie skontrolowac
rezultat.

» Jezeli nakretka bedzie nadmiernie odksztatcona (np. utrudnione wykrecanie; znie-
ksztatcenie gwintu nakretki), Srube nastawczg ze skalg barwng F nalezy wykreci¢ o ok. 1
obrét. Nastepnie powtérzy¢ osadzanie z nowg nakretkg i ponownie skontrolowac rezultat.

Wkrecanie sruby F zwigksza sile osadzania nitownicy; jej wykrecanie zmniejsza site
osadzania!
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5.

5.1

5.3

6.

Sposoéb dziatania
Nakrecanie nitonakretki

Przytozy¢ nitonakretke prosto do trzpienia C.

Nastepnie mocno docisngé nitonakretke do trzpienia w kierunku nitownicy. Docisniecie
nitonakretki automatycznie aktywuje proces nakrecania (nie naciska¢ spustu nitownicy!)
Przytrzymywac nitonakretke w czasie nakrecania; nitonakretka musi dojs¢ do nasadki B.
Nakrecanie zostaje automatycznie zakonczone.

Osadzanie nitonakretki

Wprowadzi¢ nakrecong nitonakretke do oporu do otworu w przedmiocie obrabianym.
Osadzi¢ nitonakretke przez nacisniecie spustu nitownicy. Przytrzyma¢ spust nitownicy!
Po osiggnieciu ustawionej sity osadzania (patrz punkt 4!) automatycznie rozpocznie sie
wykrecanie. Odkrecanie trwa tak dtugo, jak dtugo jest nacisniety spust nitownicy! Spust
wolno pusci¢ dopiero po catkowitym wykreceniu trzpienia z osadzonej nitonakretki!

Reczne wykrecanie trzpienia z nitonakretki

Jezeli np. po osadzeniu nitonakretki spust zostat puszczony za szybko i trzpien nie zostat
do konca wykrecony albo przy nakrecaniu nitonakretka byta krzywo przytozona, mozna
wykreci¢ trzpien recznie, naciskajgc przycisk wykrecania D (patrz rys. 1).

Jezeli trzpienia nie mozna wykreci¢ nawet przy uzyciu przycisku wykrecania D (np. ze
wzgledu na silng deformacje gwintu nitonakretki), mozna wykrecic trzpien recznie. W tym
celu wprowadzi¢ dostarczony srubokret imbusowy o rozm. 3 do gniazda szesciokgtnego
E przy wylocie powietrza sitownika pneumatycznego (patrz rys. 1) i wykreci¢ ostroznie
trzpien, obracajgc srubokret w lewo.

Konserwacja i pielegnacja

Miejsce przechowywania nitownicy musi by¢ suche. W razie potrzeby zuzyte trzpienie nalezy
wymieniac¢ zgodnie z punktem 3.1. Po dluzszym uzytkowaniu moze byc¢ konieczne uzupetnienie
lub wymiana oleju hydraulicznego. Uzupetnianie oleju hydraulicznego:

Uzupetnianie oleju hydraulicznego

Wymiana oleju hydraulicznego

Podtgczy¢ nitownice do nitonakretek do instalaciji
sprezonego powietrza (przechodzi w ustawienie
podstawowe).

Odtaczy¢ nitownice do nitonakretek od instalacji
sprezonego powietrza.

Odtgczy¢ nitownice do nitonakretek od instalacji
sprezonego powietrza.

Odkreci¢ nasadke B z nakretkg zabezpieczajgca
A

142 GESIPA
y 4



Odkreci¢ nasadke B z nakretkg zabezpieczajaca
A.

Odkreci¢ korek wlewowy oleju | i uszczelke J przy
pomocy wkretaka z koncéwkg TORX® T20.

Odkreci¢ korek wlewowy oleju | i uszczelke J przy
pomocy wkretaka z koncéwkg TORX® T20.

Przykreci¢ dotgczony pojemnik do uzupetniania
oleju z pokrywka.

Przykreci¢ dotaczony pojemnik do uzupetniania
oleju z pokrywka i napetni¢ olejem hydraulicznym
do ok. 50%.

Podtgczy¢ nitownice do nitonakretek do instalaciji
sprezonego powietrza i nacisna¢ zotty spust. Uwa-
ga: wyptynie przepracowany olej hydrauliczny.
Pokrywka musi pozosta¢ niezawodnie zamknieta!

Porusza¢ reka ostroznie zespotem ttoka ciggngcego za
trzpien gwintowany B do oporu w obu kierunkach, az
wyptynie olej hydrauliczny pozbawiony pecherzykoéw;
przesung¢ zespot ttoka ciggngcego catkowicie do
oporu do tytlu i pozostawi¢ w tym potozeniu (poziom
oleju w pojemniku do uzupetniania oleju obniza sie!).
Uwaga: Zwraca¢ uwage, aby powietrze nie byto
zasysane!

Odtgczy¢ nitownice do nitonakretek od instalacji
sprezonego powietrza.

Odkreci¢ pojemnik do uzupetniania oleju od nitow-
nicy do nitonakretek.

Wyla¢ przepracowany olej hydrauliczny z nitownicy do
nitonakretek i wia¢ do pojemnika do uzupetniania oleju
Swiezy olej hydrauliczny az do gérnego oznaczenia.

Whkreci¢ korek wlewowy oleju | z uszczelkg J przy
pomocy wkretaka z koncéwkg TORX® T20.

Poruszac reka ostroznie zespotem ttoka ciggngcego za
trzpien gwintowany C do oporu w obu kierunkach, az
wyptynie olej hydrauliczny pozbawiony pecherzykéw;
przesunac¢ zespét ttoka ciagngcego catkowicie do
oporu do tylu i pozostawi¢ w tym potozeniu (poziom
oleju w pojemniku do uzupetniania oleju obniza sig!).
Uwaga: Zwracac uwage, aby powietrze nie byto
zasysane!

Podtgczyé nitownice do nitonakretek za
posrednictwem regulatora cisnienia do instalacji
sprezonego powietrza, a nastepnie przestawi¢
regulator cisnienia na wartosc¢ 0 bar.

Uwaga: nie naciskac zottego spustu!

Odkreci¢ pojemnik do uzupetniania oleju od nitow-
nicy do nitonakretek.

Odkreci¢ korek wlewowy oleju | i uszczelke J przy
pomocy wkretaka z koncéwkg TORX® T20.

Wkreci¢ korek wlewowy oleju | z uszczelkg J przy
pomocy wkretaka z koncéwka TORX® T20.

Przykreci¢ dotagczony pojemnik do uzupetniania
oleju z pokrywka.

Podtgczy¢ nitownice do nitonakretek za posrednictwem
regulatora ci$nienia do instalacji sprezonego powietrza,
a nastepnie przestawic regulator ci$nienia na warto$¢ 0
baréw. Uwagal! Nie naciskac¢ spustu.

Przy pomocy regulatora cisnienia powo-

li zwigkszac cisnienie powietrza do wartosci
cisnienia w instalacji sprezonego powietrza;
wyptynie nadmiar oleju hydraulicznego!

Odkrecic¢ korek wlewowy oleju | i uszczelke J przy
pomocy wkretaka z koncoéwkg TORX® T20.

Odkreci¢ pojemnik do uzupetniania oleju od
nitownicy do nitonakretek i zebra¢ szmatkg olej
hydrauliczny, ktéry wyptynat.

Przykreci¢ dotgczony pojemnik do uzupetniania
oleju z pokrywka.
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Wkreci¢ korek wlewowy oleju | z uszczelkg J przy | Przy pomocy regulatora cisnienia powoli zwiekszac
pomocy wkretaka z korncéwkg TORX® T20. cisnienie powietrza do wartosci cisnienia w instala-
cji; wyptynie nadmiar oleju hydraulicznego!

Przykreci¢ nasadke B z nakretkg zabezpieczajgcg | Odkreci¢ pojemnik do uzupetiania oleju od
nitownicy do nitonakretek i zebra¢ szmatkg olej
hydrauliczny, ktory wyptynat.

Wkreci¢ korek wlewowy oleju | z uszczelkg J przy
pomocy wkretaka z koncéwka TORX® T20.

Przykreci¢ nasadke B z nakretkg zabezpieczajaca A.

Regularna konserwacja przedtuza okres uzytkowania Panstwa wysokiej jako-
$ci urzadzen GESIPA®, powinna by¢ ona przeprowadzana najpézniej co 2 lata
przez autoryzowany warsztat lub serwis GESIPA®. W przypadku intensywnego
uzytkowania urzadzen zalecamy wczesniejsze przeprowadzenie konserwacji.

7. Usuwanie zakitécen

Nie mozna nakrecié trzpienia

Przyczyna Czynnos¢
uszkodzony gwint nitonakretki uzy¢ nowej nitonakretki
uszkodzony trzpien wymienic trzpien (patrz punkt 3.1)

Nie mozna wykreci¢ trzpienia z nitonakretki

Przyczyna Czynnosé

znieksztatcony gwint nakretki za duza sita osadzania = zmniejszy¢ (patrz punkt 4)

za krotki czas wykrecania przytrzymywac spust diuzej

nitonakretka nie jest automa- przytrzymywac spust diuzej, az nitonakretka zostanie automatycznie
tycznie wykrecana wykrecona zwigkszyc cisnienie instalacji (maks. 7 baréw)

sita osadzania nie jest osiggana | przytrzymac dtuzej spust, aby nakretka zostata automatycznie
wykrecona, ewentualnie uzupetni¢ olej hydrauliczny zwigkszy¢
cisnienie instalacji (maks. 7 baréw)

nitonakretka zakleszczona na zmniejszy¢ site osadzania (patrz punkt 4) wykreci¢ trzpien naciskajgc
trzpieniu przycisk wykrecania D albo srubokretem imbusowym (patrz punkt 5.3)

Osadzona nitonakretka jest luzna

Przyczyna Czynnosé
za niska sita osadzania zwiekszyc¢ site osadzania (patrz punkt 4)
za niskie cisnienie powietrza zwiekszy¢ cisnienie powietrza instalacji do 5—7 baréw
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8. Informacje dotyczace srodowiska

Zuzyty olej hydrauliczny musi by¢ usuwany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ochrony sro-
dowiska. Przestrzega¢ obowigzujgcych rozporzadzen o postepowaniu z substancjami niebez-
piecznymi!

9. Naprawa

Naprawy w ramach gwarancji przeprowadzane sg zasadniczo przez producenta. Naprawy
po uptywie okresu gwarancji moze przeprowadzac¢ jedynie specjalistyczny personel.
Nieprzestrzeganie instrukcji montazu i regulacji oraz nieprawidtowe obchodzenie sie z urzg-
dzeniem grozg powaznym uszkodzeniem nitownicy do nitow zrywalnych. W razie watpliwosci
nitownice do nitéw zrywalnych nalezy przesta¢ do dostawcy lub firmy GESIPA®.

Aktualng liste czesci zamiennych do swojego urzadzenia mozna znalez¢ w Internecie
pod adresem www.gesipa.com.

10. Gwarancja

Obowigzujg warunki gwarancji w aktualnym w danym momencie brzmieniu, dostepne do
wgladu po kliknieciu ponizszego fgcza: www.gesipa.com/agb

1. Deklaracja zgodnosci CE

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymienione urzgdzenie z uwagi na jego konstrukcje i typ
oraz w wykonaniu wprowadzonym przez nas do obrotu odpowiada odno$nym, podstawowym
wymogom bezpieczenstwa i zdrowia okreslonym przez dyrektywy WE. Niniejsza deklaracja
traci waznos¢ w przypadku wprowadzenia zmiany w urzgdzeniu bez porozumienia z nami.
Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczehnstwa podanych w dotgczonej dokumentacji do produk-
tu. Niniejszy dokument nalezy na state przechowywac.

FireFox®F

« DINENISO 12100:2011-03

e DINENISO 11148-1:2012-06
< DIN EN 82079-1:2013-06

e« 2006/42/EG

osoba odpowiedzialna za dokumentacje:

SFS Group Germany GmbH 0
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39 ppa. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. 0O630p (cm. puc. 1 -4)

MNos. O6o03HayeHne Puc.
A KoHTpranka 1;3;4
B Hacapgka 1;3;4
(& Pe3b60Boli cTepkeHb 1;3;4
D KHorka BbIKpy4YBaHUs 1
E LLlecturpaHHoe yrnybnexue 1
F PerynnpoBoYHbIN BUHT C LiBETHOW LLUKanown 2
G OKHO MHAMKauun 2
H MonayH 3
| Pe3bboBasi npobka MacrnoHanMBHOIO OTBEPCTUS 1
J YnnoTtHeHve 1
2. 3akneno4yHoe ycTpoMcTBO AnA 3aknenok-raek FireFox® F
21 Wcnonb3oBaHue nNo Ha3Ha4YeHuio

3aknenoyHrK MOXHO MCMOoMb30BaTh TOMLKO ONMUCAHHLIM B J@aHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCryaTa-
LMK cnocoBoMm Anst YCTaHOBKU 3aKnemnok-raek 1 3akmnenok-Lnumek.
Heobxoaumo cobnioaathb ykasaHus no 6esonacHocTu!

2.2 Yka3aHusi no 6e3onacHoCcTU

*  3aKnenouvHuK cremyeT UCTOonb30BaTb TOMNBKO AN1s YCTAaHOBKM 3aKIENOK-TaeK 1 3aKINENOK-LLMUIEX.

*  [Npu HeNpaBUIbHON YCTaHOBKE 3aKIENKU-Talikm CYLLIECTBYET OMAacHOCTb 3aLLeMIieHns nanbLes!

*  He neperpyxaiite 3aknenoyHvk; pabotante B yka3aHHOM Ayana3oHe MOLLHOCTMY..

*  He npeBbliwarte gonyctumoe pabovee AaBneHe.

*  He npousBogute knenky 6e3 coequHsiemMoro Matepuana.

*  PerynapHo npoBepsiiTe NPOYHOCTb NOCAAKN Y FePMETUHHOCTE COEAVHUTENBbHBIX NIMHWIA NS CXa-
TOro Bo3ayxa.

*  [pu npoBeaeHWn MNtoObIX PaboT MO TEXHUYECKOMY OBCIYKMBAHMIO 3aKIENoYHUKA, a Taikoke npu
3ameHe pe3b00BbIX CTEPXKHEN CrieflyeT BCeraa 0TCoeanHsTb MpUBop OT MHEBMOCETH.

*  [pu paboTax c 3aKNenoYHMKOM BCEa HOCUTE 3aLLMTHbIE O4KW. PekoMeHayeTcs MCnornb3oBaTh cpen-
CTBa UHOVBWAYarbHOW 3alLWThl, HAMPUMEP, 3aLUMTHYHO OOEXAY, Nepyatky, 3alUMTHBIA LneM, He-
CKOMb35iLLYH0 00YBb, CPELCTBA 3aLLMTHI OPraHOB Cllyxa U CTPAXOBKY OT MaeHus.

*  OTknagblBasi 3aKnenovyHUK B CTOPOHY, obe3onackTe ero ot nageHus.

*  PeMOHT fomkeH Npou3BOAMTLCS TOMbKO 0Oy4YeHHbIM crneuuanucToM. Mpu pemMoHTe uc-
nonb3ynTe TONMbKO OpUrMHarnbHble 3an4yactu. B cnyvyae coMHeHust oTnpaBbTe 3aKnenoy-
HUK, He pa3bupasi ero, NocTaBLUUKy UnNn komnaHum GESIPA®.
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. He LI.OI'IyCKaI;ITe 4Ype3mMepHOro KoOHTakTa Cc rmuapasM4eCKMM MacsioMm. an noAsneHnn pas-
OpaXKeHUs KOXKN TLaTenbHO NPOMONTE NOBPEXAEHHBLIE Y4aCTKN KOXHN Bogowm!

. YTnnunsaums OTpa6OTaHHOFO rmapasrnn4eckoro mMacra ocyLiecrtBnaeTca B COOTBETCTBUN C
,El,eIZCTByIOLIJ,VIMVI Konorn4yecknmu npeanmncaHnAaMn.

2.3 Pabouuin gnanasoH
FireFox®1F

3aKknenoyHuK NPUrofeH Ans yCTaHOBKU 3aKMernok-raek u 3aknenok-wnunek pasmepom ot M3
[o M6 13 nobbix MaTepuanos, kpome pasmepa M6 13 BbICOKOKa4eCTBEHHOW CTanw.

FireFox® 2 F

3aKnenoyHnK NpuUrogeH ANsi YCTaHOBKW 3akrlernok-raek M 3aknenok-wnuiek pasmepoMm oT
M3 no M10 13 nobbix MaTepuarnos, a Takke pasmepom M12 13 antoMUHUS 1 cTanu.

24 TexHUYecKne xapakTepmucTuUKu
FireFox® 1 F FireFox® 2 F
Bec 2,0 kr 2,4 xr
Pabouee nasneHne 5-7 6ap
Xop ycTpoWncTea Makc. 7,5 mm makc. 10 Mmm
LLinaHroBoe nogkmntoyeHe @6 mm (1/4%)
Pacxon Bo3ayxa npubn. 1-2 n/umnkn Knenkm (? 3aBu- npubn. 2 - 4 n/umkn KJ'IeI'IKI/IV(B
CMMOCTU OT pasmMepa ranku) 3aBMCMMOCTY OT pasmMepa raviku)
Cuna BblTﬂg:;aHMﬂ npv 6 12 kH 22 kH
Mmppaenuyeckoe macno npu6n. 30 mn(ISO VG 32-46)
YpoBeHb Lyma LP_a 75 gb, norpeluHocTb n3ameperua K=3 gb
Bubpauus < 2,5 m/c?, norpelHocTb namepenns K=1,5 m/c?

PunsTp, perynsaTop AaBneHns (CMasaHHbIN U He CMasaHHbIN; BO3AYX C

KauecTBo cxxatoro Bo3gyxa
napamu macna yBenMuuBaeT Cpok cry06bl NHEBMoABUraTens)
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25 O6opynoBaHue/NprUHaaNeXHOCTU
FireFox® 1 F FireFox® 2 F
PeaeGoBoit cTep- M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
XKeHb
Hacagka M3, M4, M5, M6 M4, M5, M6, M8
VHCTOVMEHT LLlecturpaHHasi otBepTtka SW 3
Py [BoViHOIN raeyHbIv Koy SW24/27, 2 wr.
MoaBec BbITAMMBAETCS M3 rOMOBKM YCTPOMCTBA

O6bem nocTaBku

1 emkocTb Ans gonviea macna (1625612)
1 6yTbinka rugpaenuyeckoro macna 100
Mn (1445294)

2 kapTbl Ans GbICTPON HACTPOWKK (KapTa
[Ons GbICTPO HACTPOWKM MHCTPYMEHTA,
aptukyn 1431949, n useToBon koA,
apTukyn 1436396)

1 emkocTb ANns gonvea macna (1625612)
1 ByTbinka rugpaenuyeckoro Macrna 100
M1 (1445294)

2 kapTbl ANst ObICTPOM HACTPOKK (KapTa
Ans 6bICTPON HACTPOVKM MHCTPYMEHTA,
aptukyn 1451097, n UBETOBOW KOA,
apTukyn 1451098)

3. BBsopa B akcnnyaTtauuro

Mepen BBOAOM 3aKMENOYHUKA B IKCMIyaTaLmio cneayeTt 06a3aTensHo YCTaHOBUTE pe3bGoBoN
CTepXeHb C HacaZKoW, COOTBETCTBYOLLE JaHHOMY pasMepy pesbobl.

3.1

3ameHa pe3b60OBOro CTepXHsi

+  OtcoeanHuTe 3aKnenoyHuK oT NHEBMOCETMU.
*  OcnabbTte KOHTpranky A ¢ MOMOLLIbIO ABONHOIO raeyHoro knoya SW27

OTBUHTUTE Hacaaky B ¢ koHTpravikon B

Mon3yH K nepemecTtunte Hasag 4o ynopa u 3adukcupynte

BbiBMHTUTE pe3bboBoii cTepkeHb C

BBWHTUTE HOBLIV Pe3bOOBOI CTEPXKEHL aHANOrMYHOrO pasmMepa (B Criyvyae M3HOca) Wnu
CTEpPXEeHb C NoAXOoAsALLMUM pa3MepoM pe3bbbl 0 ynopa.

OTnyctuTe nonayH. Mpu aToM cnegute 3a Tem, YTobbl pe3bboBOV CTEPXKEHb ObIN HagEeX-
HO 3abnokupoBaH MOCPEACTBOM LUECTUrpaHHMKa nonayHa. [pu HeobxoamMmocTu crnerka
ocrnabbTte pe3bOoBON CTep)KEHb, YTOObI MON3YH 3aLLENKHYICS.

3aBVMHTUTE HacagKy, COOTBETCTBYIOLLYHO KaXXOoMy pa3mepy pe3bObl, C MOMOLLbI KOHTP-
ramku A 1 crnerka 3akoHTpUTe ee NoCpeacTBOM ABOMHOMO raeyHoro Krwva.

HactponTte anuHy ,X* pe3abboBOro CTEPXXHS COrMacHoO MyHKTy 3.2.
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4,

HacTtpoiika anuHbl ,, X pe3ab60BOro cTepXxHsi

OcnabbTe KOHTpranky A ¢ NOMOLLbIO ABOMHOIO raeqyHoro knoya SW27

MoBopaunBas Hacagky B, HacTponte anvHy ,X* pe3b0OBOro CTEPXKHS Ha ANWHY ramnku
(cm. puc. 4)

MonHocTblo ncnonb3ayiTe rMy6uHy pe3bObl AN 3aKPbIThIX YXUX 3aKnenok-raek (puc. 4)
B nomoupsto koHTpraviku A 3acmkcupyinTe Hacaaky B ot nepemelleHus

Hactpownka cunbl BbITArMBaHUA

FireFox® F HacTpanBaeTcs Ha ycunue ycTaHOBKM, Nogxogsiiee Anst AaHHOro pasmepa 3aknen-
Ku-raviku (Hanpumep, M5). 3To rapaHTMpyeT Bcerga TOUYHYI0 YCTaHOBKY BCEX MMyXMX 3aKnenok-
raek ¢ peabbon ogHoro pasmepa (Hanpumep, M5), B T.4. pas3Hol ANUHbI, B MaTepuarsl pa3Hoi
TOMLUMHBI.

HacTtpolika cunbl BeITArMBaHWS OCYLLECTBNSAETCS Creayowmum obpasom:

1.

MpenBapuTensHas HacTporika Curbl BbITATMBAHWS OCYLLECTBMSETCS C MOMOLLLIO Npuna-
raemov kapTbl LBETHOW KOAMPOBKKU. [INst 3TOro no pasMmepy v Matepuarny raek Ha kapre
LiBETHOW KOOUPOBKU NoabvpaeTcst noaxoasaLLmnii LLBETOBON kogd. (Hanpumep, M5 — ctanb =
Genblii LLBETOBON KOZ)

C nomollblo npunaraemon LwecturpaHHon oteepTkn SW3 noBepHyTb perynvpoBOYHbIN
BUHT C LBETHOW LIKanon F Ha BbIGpaHHbI LIBETOBOW Kof, B OKHe nHamkaumm G.
HaBuHTUTE 3aknenky-ramky. (CM. NyHKT 5.1) BcTaBbTe 3aknenky-ranky B CKpennsembli ma-
Tepuan. Mpu atom BbIbepUTe U3 MaTepuanoB C pasfMYHON TOSMLUMHON CaMblil TONCThIN
martepuan.

MpoLecc ycTaHOBKM HAa4YMHAETCS HaXxaTMeM KHOMKKM nycka. 3atem NpoBepuTb YCTaHOBIEH-
HYIO ramky:

*  Ecnu rarka npu atom gecopmMupyetcs HeJOCTaTO4HO, PETYNIMPOBOYHBIN BUHT C LIBET-
HoW wWwKanon F HeoBxoammo Kaxablii pa3 BKpyYMBaTh LLECTUrpaHHomn oteepTkon SW3 npu-
mepHo Ha 0,5 obopoTta. 3aTtem MOBTOPUTL MPOLIECC YCTAHOBKU C HOBOW FaMkow M CHOBa
npoBepuTL ee

*  Ecnu ranka gedopmMupyetcst CIMLKOM CUMbHO (Hanpumep, 3aTpyoHEH MpoLEece Bbl-
BMHYMBaAHWSA; pe3bba raviku edopMmpoBaHa), PEryrnmpoBOYHbIA BUHT C LIBETHOW LLKaNON
F Heo6xoaumo BbIKPYTUTE NpMMepHO Ha 1 o6opoT. 3aTeM NOBTOPUTL NPOLIECC YCTAHOBKM
C HOBOW ramkom 1 CHoBa NPOBEPUTL ee

Mpw BBUHYMBaHUK perynmpoBo4HOro BUHTa F cuna BbITArMBaHMA 3aKkneno4yHuka yBenu-
YynBaeTcHd; Npu BbIBUHYUBAHUA - yMeHbLUaeTcsA

158
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5.

5.1

5.3

6.

MpuHUMN paboTbl
HakpyunBaHue rainku

He nepekalunBas, BcTaBbTe 3aknenky-ranky B pe3nboBoi ctepxeHb C.

3aTeMm Kpernko NpWKMUTE 3aknenky-raky K pe3sboBOMY CTEPXHIO B HanpaBneHun 3akre-
noyHmka. MNpu HaXxxrMe NpoLecc Hakpy4MBaHUs 3anyckaeTcs aBTOMaTUYECKM.

(He HaxvmamTe Ha kHonKy nyckal)

YoepxuBanTe rnyxyto 3akrnenky-raiky Bo BpeMsi BCEro npowecca HaBMH4YMBaHms Ao Tex rnop,
noka 3akrnernka-ravika He bygert npuneratb K Hacagke B. Mpouecc HakpyyvBaHWe 3aBepLua-
€TCsl aBTOMaTU4ECKN.

YcTaHoBKa 3aknenku-ramku

BcTaBbTe HaBMHYEHHYIO 3aKrenKy-ravky Ao yrnopa B OTBEPCTUE 3aroTOBKM.

B3anyctute npoLecc yCTaHOBKU, HaXaB KHOMKY nycka. YaepKuBauTe HaaTom KHOMKY nycka!
Mocne gocTuxeHUst 3afaHHOM Cunbl BbITArMBaHNUS (MHdopMaumio o6 aTom cM. B n. 4!) npo-
LiecC BbIBYHYMBAHMS HauvHaeTcs aBToMaTtuyecku. pouecc BbIBUHYMBAHWS Npy 3TOM OCYy-
LLEECTBMSAETCA A0 TeX Mop, MoKa KHoMka nycka yaepxvBaeTcs Haxaron! Tonbko nocre Toro,
Kak pe3bboBOI cTep)eHb OyAeT NOMHOCTHIO BbIBUHYEH U3 YCTAHOBIIEHHOW rakn, MOXHO OT-
MyCTUTb KHOMKY nyckal

BbikpyunBaHue ranku Bpy4Hyro

Ecnu nocne npouecca ycTaHOBKM KHOMKa Mycka OTMYCKAETCs CMMLLIKOM paHo U B pesyrb-
TaTe pe3bbOoBOW CTEPXKEHb BbIBUHYMBAETCS HE MOMHOCTLIO UMW NPY HABUHYMBAHUW ranka
Obina BCTaBneHa KOCO, TO MPU HaXaTuW KHOMKU BbIBUHYMBaHUS E (cM. puc. 1) BpydHyto
3arnyckaeTcsi NPoLECC BbIBUHYMBAHWS.

Enu nytem HaxaTus Konku BbiIBUHYMBaHUS D He yaaeTcst BbIBUHTUTL PE3bLOOBON CTEPXKEHD
(Hanpumep, pe3bba B ranke cunbHo AedopMUpoBaHa), To pe3bboBOM CTEPXKEHb MOXHO
BbIBUHTUTb BPYYHYH0. [1Ns1 3TOro BCTaBbTE NpUnaraeMyto LecTurpaHHyto oteeptky SW3 B
LwecTurpaHHuk E Ha Bbixoge Bo3dyxa nHeBMaTM4eckoro asuratens (cm. puc. 1) n, nosopa-
YMBas ee BMNEBO, OCTOPOXHO M3BIEKUTE Pe3bOOBOM CTEPKEHD.

TexHMYeckoe obGcnyXXuBaHue U yxon

3aKkneno4yHnK cnenyet XpaHnUTb B CyXOM MeCTe. Mpwn HeobxoaumocTu cnenyet 3aMeHATb U3HO-
LUEeHHble peSbGOBble CTepPXXHU B COOTBETCTBUM C MYHKTOM 3.1. MNMocne AnNuTeNbLHOro MCNosb-
30BaHNA MOXeET I'IOTpe6OBaTbC$| OONUB rMAPAaBMYECKOrO Macrna unu ero 3ameHa. [lonveka
rmapasnn4eckoro Macrna ocyLlecTBnAeTca C NOMOLLbIO CrneayLwmnx waros:
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[onuBKa rugpaBnmM4Yeckoro macna

3ameHa ruapaBnuMyeckoro macna

[MoaocoeanHWTe 3aKNenoYHUK Ans 3aKnenok-raek K
NnHEBMOCETHU (OTBO,D,I/ITCH B UCXO4HOEe nonox(eHme)

OTcoeanHMTE 3aKMNenoYHMK Ans 3aKrenok-raek ot
nHeBMOCETU

OTcoeaunHNTE 3aKNenoYHUK Ans 3aKnenok-raek ot
NHEBMOCETU

OTkpyTUTE Hacagky B c koHTprankon A

OTkpyTuUTE Hacagky B ¢ koHTprankon A

OTkpyTUTE pe3bboByto NPOOKY MACNOHANMBHOIO
oTBepcTus | 1 ynnoTHeHne J npy nomoLum
otBepTkn TORX® T20

OTkpyTUTE PE3b6OBYO NPOOKY MaCIOHANUBHOIO
otBepcTus | n ynnotHeHve J npu nomoLum
orBepTkn TORX® T20

HaBuHTMTe npunaraemblii pesepsyap Ans
[ONMBKY Macna C KpbILLIKO

HaBuHTUTe npunaraemblii pesepsyap Ans
[ONMBKM Macra C KpbILUKOW 1 3anosiH1Te
rMapaBnuyeckMM Macriom npumepHo Ha 50%

MoacoeamHWTe 3aKNenoYHUK ANst 3aKnenokK-raek
K MHEBMOCETU U HAXXMUTE XKEMTYHO KHOMKY MycKa.
BHumanwue! TNpwu 3TOM CTapoe rugpasnuyeckoe
Macro BbiTankmeaetcs. Kpbliwka gomkHa ObiTb
HadeXHOo 3akpbiTou!

YoepxuBas pykow Lwnunbky C, 0CTOPOXHO
nepeBoauTe GroK TAroBOro NOpLUHS Briepes v
Hasaf, nmoka macro He Byaet BbicTynatb 6e3
ny3bIpew; MOMHOCTLIO 3aABUHBTE BMOK TArOBOro
NOPLLUHSA [0 yrnopa Hasaj U OCTaBbTe ero c3aau
(ypoBeHb rvapaBnmnyeckoro Macna B pesepByape
015t JONMBKU Macna cHU3uTcs!)

BHumaHwue! Crnegute, 4To6bI HE NPOMCXOANIO
BCacbIBaHWsl BO3ayxa

OTcoeanHWTe 3aKMNenoYHVK AN 3aKnenok-raek or
NHeBMOCETU

OTBUHTUTE pesepByap A45na JONMBKUA Macna oT
3aKrneno4vHnka ans 3akrnenok-raek

Cnelite CTapoe ruapasnuyeckoe macno,
HaKNOHUB 3aKNeno4yHuK Ona 3akrnenok-raek,

M 3anonHuTe pesepByap OnA OONTMBKMX Macna
CBEeXWUM rngpasnmyecknum macriom oo BerHeﬁ
OTMETKU

BkpyTtute pe3b6oByto NpobKy MacnoHanmBHOIO
oTrBepcTus L ¢ ynnotHeHnem M npu nomoLuu
orBepTkn TORX® T20

YaepxuBas pykon Lwnumbky C, 0CTOPOXHO
nepesoauTe 610K TATOBOro NOPLUHSA BNepea 1
Hasag, moka mMacno He Byaert BbicTynath 6e3
ny3blpen; NOMHOCTLIO 3aABUHLTE BrOK TArOBOro
MOPLUHA [0 Ynopa Ha3aj 1 ocTaBbTe ero c3aau
(ypoBeHb rmapaBnnyeckoro macna B pesepyape
ANs JONVIBKM Macna cHuautcs!)

BrumaHnue! Cnegute, 4Tobbl HE NPOMCXOAMIIO
BCAaCbIBaHUS BO3ayXa

MoacoenuHUTe 3aKnenovHUK Ans 3aknenok-raek
K MHEBMOCETU Yepes perynatop AaeneHus, nocne
aToro cbpocste perynstop gasnexus o 0 6ap
BHuMaHve! He HaxxumarTe xenTyto KHOMKY nycka

OTBUHTUTE pe3epByap Anst AONMBKM Macna ot
3aKnenoyHvKa Ans 3aknenok-raek

OTkpyTuTE pe3bboByto NPOOKY MaCIOHANIMBHOIO
oTBepcTus | 1 ynnoTHeHue J npy nomoLum
orBepTkn TORX® T20

BkpyTute pe3bboByto npobKy MacrnoHanMBHOro
orBepcTus | ¢ ynnotHeHmem J npu nomoLuu
otBepTkM TORX® T20
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HaBuHTWUTE Nnpunaraembiii pesepsyap Ans
[OONMBKM Macna ¢ KpbILLKOW

MoacoeamHUTE 3akNenoYHKK Ans 3aknenok-raek
K MHEBMOCETM Yepes perynsatop AaBrneHusi, nocne
aToro cobpockte perynatop AaeneHunst oo 0 6ap
BHuMaHwue! He Haxxumarite kHOMNKy nycka

Mpu nomMoLLu perynsTopa AaBneHUs MeaneHHo
noBbILLANTE AABMNEHNE BO3AyXa A0 YPOBHSI
[aBMeHVsi B CUCTEME; MPU 3TOM U3MULLEK
rYMApaBnMYeckoro Macna Bbltankmeaercs!

OTKpyTUTE pe3bboBy0 NPOOKY MacnoHanMBHOIO
oTBepcTus | 1 ynnoTHeHne J npy nomoLum
oTBepTkM TORX® T20

OTBUHTUTE pe3epByap ANs AONVBKA Macra oT
3aKnenoyHvKa Ans 3aknenok-raek n cobepute
BbITEKLIEE MMAPaBNNYECKOE Macno TPSINKOM

HaBuHTUTe Npunaraembivi pesepByap 4ns
OONVIBKU Macna C KpbILLKOW

BkpyTuTe pe3abboByto NpobKy MacnoHannBHOro
oTBepcTus | ¢ ynnoTHeHneM J npy noMoLLm
otBepTkn TORX® T20

Mpu nomoLum perynsatopa AaBneHus: MeaneHHo
NoBbILLANTE AABMEHVE BO3AYyXa [0 YPOBHS
[aBMeHWsi B CUCTEME; MPU STOM U3NKLLEK
rMapaBIMyeckoro Macna BbiTankusaetcs!

HaBuHTWTE Hacagky B c koHTpravikon A

OTBUHTUTE pe3epByap Ans AONMBKM Macna ot
3aKnenoyYHvKa Ans 3aknenok-raek u cobepute
BbITEKLLIEE rnapaBnnyeckoe Macro TPsnKow

BkpyTute pe3bboByto NnpobKy MacrnoHanMBHOro
oTBepcTus | ¢ ynnoTHeHneM J npy nomoLum
otBepTkM TORX® T20

HasuHTUTE Hacagky B ¢ KoHTpravikon A

PerynsipHoe TexHu4Yeckoe o6cnyxmBaHue npogrieBaeT CPoOK CryX0Obl Balmnx
BbICOKOKayecTBeHHbIX NpubopoB GESIPA®. Moatomy npu6opsbi criegyet
nepegaBaTb Ha Texo6cnyXuBaHue B YNOTHOMOYEHHYI0 MacTepCKyto Unu B
cepBucHyto cnyxby GESIPA® He pexe ogHoro pasa B 2 roga. B cnyyae o4yeHb
MHTEHCUBHOIO UCNONb30BaHUs NPMOOPOB Texo6enyKuBaHue peKkoMeHayeTcs

npoBOAUTDL 4Yalle.

7. YcTtpaHeHue HeucnpaBHOCTEMN

anka He HaBMH4YUBaeTCs

MpuuuHa

YcTtpaHeHue

MoBpexaeHa pe3bba raiiku

BO3bMMWTE HOBYIO ramky

MoBpexaeH pe3bboBo CTEPKEHD

3aMeHnTe pe3bboBO CTEPXKeHb (CM. NYHKT 3.1)
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[anka He BbIBUH4YMBaeTCs

MpuumnHa YcTpaHeHue

[edopmrpoBaHa pesbba raviku Crnuwkom Gonblias cuna BblTArMBaHWUS = YMEHbLUUTb
(cm. nyHKT 4)

Cnuwkom marnoe Bpemsi BblBUHYMBAHUS Oornblue HaXkumanTe KHOMKy nycka

[anka He BbIBUHYMBAETCS aBTOMATUYECKN Oornblue yaepXXuBanTe KHOMKY Nycka, Moka ravika He

BbIBUHTUTCHA aBTOMAaTU4YeCKU
MoBbIcTb AaBneHne Bo3ayxa B cucteme (Makc. 7 6ap)

Cwvna BbITArVBaHWs He JOCTUTHYTa [onblue yaepkuBaTb HaXaTol KHOMKy nycka, rokaraika
He BbIBUHTUTCS aBTOMAaTUYECKU; NPy HEOBXOAMMOCTH
[OonUTb MMapaBnuyeckoe Macno

MoBbICUTb AaBneHWe Bo3ayxa B cucteme (Makc. 7 6ap)

[anka npoyHo yaepxvBaeTcs Ha YMeHbLINTb CUMy BbITATMBAHUS (CM. MyHKT 4)
pe3b6oBOM CTepXHe BbIBUHTUTE NyTEM HaXXaTusi KHOMKN BbIBMHYMBaHWSA D
U1 BbIBEPHUTE MNOCPEACTBOM LLUECTUIPaHHOM OTBEp-
TKV (CM. MyHKT 5.3)

[anka BcTaBreHa HeNnJIoTHO

MpuumnHa YcTpaHeHue
CruMLIKOM HU3Kasi curna BbITArMBaHWS YBenuybTe cuny BbITArMBaHUS (CM. MYHKT 4)
Cnuwkom HM3Koe aBrneHne Bo3gyxa [MoBbICUTL AaBMeHVe Bo3ayxa B cucteme Ha 5 — 7 6ap

8. Yka3zaHus, Kacarowmecs OKpyXxatlien cpeabl

YTMJ'II/I3I/1pyI7ITe 0Tpa60TaHHoe rmapasnnyeckoe Mmacrio B COOTBETCTBUN C D,eVICTBy}OIJJ,I/IMI/I 9KO-
norn4yeckuMmn npeanncaHnamun. CobnitogaiTe nonoxeHne o6 onacHbix BewecTBax!

9. PemoHT

[@apaHTUHbIA PEMOHT BbIMOSHAET TONBKO U3rOoTOBUTENb. [10 NCTEYEHWM rapaHTURHOMO Nepu-
0a PEMOHT [OIMKHbI BbIMOMHSATEL TOMNBLKO cneuvanucTbl. HecobniogeHne MHCTPYKUMIA No
MOHTaXy U HacTpOWKe, Kak 1 HenpodeccrmoHanbHoe obpalleHne ¢ 3aknenoYHMKOM MoryT
cTaTb NPUYMHON CEPbE3HbIX MOBPEXAEHWI. B criydae COMHEHWIA OTNPaBUTL 3aKNenoYHmK
[ONsi yCTaHOBKM GONTOB C OBXMMHbBIM KOMbLIOM nocTaBuky unu GESIPA®.

AKTyanbHbIN CNMCOK 3anacHbIX YacTew AN Ballero yCTPpomcTBa AOCTYNEH OHMalH No
agpecy www.gesipa.com.
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10. TlapaHTusa

[encTBylOT rapaHTUHbIE YCIOBUSI B COOTBETCTBYIOLLEN AENCTBUTENBbHOW peaakumm, 03HaKo-
MUTLCH C KOTOPLIMY MOXHO MO CCbIfKe: Www.gesipa.com/agb

1. [HOeknapauusa EC o cooTBeTCTBUM

HacToswum 3aaBnsiem, 4To cornacHo CBOemy KOHCTPYKTUBHOMY 3aMbICIy U MOZAMdMKaLmu,
a Takxe peanuayeMoMy Hamu KOHCTPYKTUBHOMY UCTMONTHEHUIO yKa3aHHbIN Hubke npuGop
BbIMOMHSAET COOTBETCTBYIOLLME OCHOBOMOMNaratLe TpeGoBaHNs No TexHWKke Ge3onacHoCTU
1 oxpaHe Tpyaa, NpeaycMoTpeHHble avpekTuBamu EC. B cnyyae BHeceHUs! B KOHCTPYKLMIO
npmbopa HecornacoBaHHbIX C HAMU U3MEHEHWI AaHHOE 3asiBNEHME YyTpaunBaeT CBO CuIly.
CnepyeT cobnofate MHCTPYKLUMM MO TEXHUKEe 6e30nacHOCTY, codepKalumecs B JOKYMeHTa-
LMW, NOCTaBNsAeMOii B KOMNEKTe C U3genuem. HacToswmin JOKYMEHT XpaHWUTb B TeYeHWe
BCEro cpoka aKcnyartauum npubopa.

FireFox® F

- DINENISO 12100:2011-03
 DINENISO 11148-1:2012-06
« DIN EN 82079-1:2013-06

*  2006/42/EG

YNONHOMOYEHHbIN CreumanmcT No COCTaBNEHNIO TEXAOKYMEHTaLuu:
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf Q-

ppa. Stefan Petsch
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Ihr Fachhandler
Your dealer
Cachet de revendeur

@ Proveedor

@ Rivenditore autorizzato

@ Uw vakhandelaar

AEBEE@6®

Deres forhandler
Leverantor

Deres forhandler
Jalleenmyyja

O vosso distribuidor

Vas obchodnik

@eROeE

To €181k6 00g KATAoTNHA
Az On szakiizlete

Wasz dystrybutor
2T

Baw gunep




